  东方希望重庆水泥有限公司

1000万吨/年砂石骨料生产线（一期）
弧形阀门
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设计方：中国水利水电第九工程局有限公

        司科研设计院
2014年9月20日
设备明细表

	材质配置表

	序号
	设备编号
	名 称   型 号   规 格
	单位
	数量
	阀体
	阀板
	阀轴
	重量

	
	
	
	
	
	材质
	厚度δ
	材质
	厚度δ
	材质
	直径φ
	单重
	总重

	1
	
	电动弧门 1000*1000
	套
	15
	Q235
	6
	16Mn
	8
	40Cr
	
	
	

	　
	合计
	　
	　
	15
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	

	供货范围：

含主机设备、电动推杆、限位开关、连接螺栓、控制系统及现场控制柜等全套设备


二、关键部件外购外协配套厂家

	序号
	名   称
	配套厂商
	备注

	1
	电动机
	
	

	2
	行程开关
	
	

	3
	电子传感器
	
	

	4
	电动执行器
	
	


三、免费提供的备品备件及易损件清单

	序号
	名   称
	材质
	单位
	数量
	供货商
	备注

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


阀门图纸

合同生效后一周内提供

五、交货时间：
合同生效25天发到甲方施工现场

六、服务承诺
1、积极配合用户和设计院进行方案论证和设计，在中标签订合同5日内无偿提供有关技术资料和数据分析，做好售前服务。

2、整机发货后，乙方负责如下免费顶目：

a、乙方对合同设备提供免费的指导安装、调试服务；

b、收到甲方出具的书面确认具备安装条件的通知后，乙方在三日内派驻一名（或多名）设备相关技术工程师到指定的现场负责指导和检查设备的安装，并出具设备安装报告；

c、设备安装完成后，乙方负责安排相关设备工程师协助买方对设备进行调试验收；

d、设备安装、调试发生的费用由乙方负责，甲方向乙方工程师在现场的食、宿、交通等提供必要的方便。

e、指导现场操作工熟练掌握操作技术；

f、24小时服务响应，特殊情况下，接到用户电话后在2天内赶到现场；

g、提供相关项目资料；

h、对产品在保质期内实行三包，质量保证期内属乙方设计和制造质量问题，由乙方无偿修理或更换零部件，保证正常运行，并永久提供技术支持。

十、 检验与验收
1. 概述：

1-1  产品检验和验收根据相关质量标准及质量保证实施细则执行。

1-2  所用圆钢、板材、铸、锻件必须提供相应的化学成份报告单或质保证明书。

1-3  一般材料、外协件、外购件、标准件必须由正规渠道采购，符合国家相关标准。

1-4  轴承、电机、液压件、油管必须由国家正规厂定点采购，厂家必须提供有效的产品合格证及国家质检部门的定期质检报告。

1-5  装配调试过程要根据实际数据填写检验记录，凭数据和记录确定该批（台）产品是否合格，合格产品填写质检合格证方可出厂。

1-6  如不执行1-1——1-5要求，质检部门有权拒检，该产品可判为不合格产品。

2. 验收：

2-1  验收包括工序验收、出厂验收和交接检验，交接检验包括部分验收和最终验收。

2-2  工序验收由车间工序检验员承担，不合格产品不得入库，更不得库外流转，进入下道工序。

2-3  出厂检验按国家规范，必要时通知买方代表参加，出厂检验由总装工段和车间质量负责人承担。

2-4  交接验收分二个阶段，在现场安装结束后，进行部分验收和保质期内的最终验收。交接验收按技术协议由本厂安装人员、技术人员及用户有关人员共同进行。

3. 验收记录：

3-1  工序间验收由车间检验员根据图纸确定是否合格，并在跟踪卡上标注是否合格，确定能否入库。

3-2   出厂验收由组装车间填写验收记录，并存入车间生产档案。

3-3  交接验收记录(记录证明)交厂部存档,作为和用户结算的依据。

十一、 包装、运输
1. 包装

1）按JB/ZQ4286标准，一般结构件采用草绳捆扎或裸装，并做好各部件的标记便于查找。

2）电机及传动部位用防水器材复盖并包扎牢靠。

3）推杆、液压站等可用木箱包装，要具有防潮措施，外部应有明显的发货标志：出厂编号、发货站（港）、设备名称、发货单位、收货单位及必要的运输作业标志。

2. 运输

1）汽车运输，乙方负责送货到现场，运输途中防止变形损坏。

2）也可采用公、铁快运方法，发货至招标方指定的公（铁）站、场。

3）运费包含在总价中，设备发运前5天，及时通知甲方，以便及时卸运。

3．设备标志

设备铭牌采用耐腐蚀的金属板制造，上面有型号、规格及生产日期，且安放在运行人员容易看到的地方。

4．装箱单

1）产品安装使用说明书

2）产品合格证

3）技术文件用塑料袋包装后置于明显部位。
十二、技术交接、图纸资料交付、对技术标准的要求

1、技术交接

供方在合同生效后5日内与进行技术交接，并承诺满足设计院和买方提出的技术要求。

（联系人：      电话：       手机:         ）

2、图纸资料交付

2.1、满足工艺设计要求（电子版）的设备总图                      6套

2.2、基础详图、荷载及其分布图（含水平、垂直和倾斜荷载）；       6套

2.3、设备组装图                 　                             6套

2.4、整机设备外形图             　                             6套

2.5、重要零部件详图及安装图                                    6套

2.6、易损件清单、备件手册及图纸                                6套

2.7、润滑系统和液压系统原理图、管路图、润滑油清单              6套

2.7、电控原理图（包括电气连锁、控制图等）                      6套

2.8、电机及电气元、器件技术参数、电缆线规格和型号资料表        6套

2.9、安装、使用、维护说明书                                    6套

2.10、装箱单、产品供货单                                       3套

2.11、设备出厂质量合格证及产品检测记录和检测报告               3套

     检测报告内容：

        2.11.1、每件产品的几何尺寸和形状、位置公差检验记录。

        2.11.2、材料：原生产厂检验报告及供方抽检报告。

        2.11.3、性能参数测试报告。

        2.11.4、合同生效后，供方及时向需方提供设备的制造、检验标准。

        2.11.5、设备验收前15天供方提供检验大纲交需方审核。 

2.12、其他设备相关技术文件                                     6套

    以上资料中，第1项、第3项在合同生效后一周内提供买方一式三份，其余随产品发货时提供买方。 

    电子文件：文字部分用WORD、EXCEL；图纸部分用AutoCAD R14以上版本即可（若为其他制图软件请转为AutoCAD版本）；电子文件用E-mail提供，或用3.5寸软盘（并备份）提供。

甲方联系人员及联系方式：

联系人:         电话：            手机：

传  真：        邮箱：            邮编：

地  址：重庆市丰都县湛普镇东方希望重庆水泥有限公司工地  

乙方联系人员及联系方式：

联系人:         电话：            手机：

传  真：        邮箱：            邮编：

地  址：

3、对技术标准的要求

对于本文本所涉及或引用的技术标准或规范，采用国家标准。

（本页为签署页）

甲      方：   东方希望重庆水泥有限公司

代表(签字)：

乙      方：   

代表(签字)：                                

                                        2014年9月20日
