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1  总则
1(1  本技术附件仅适用于东方希望重庆水泥有限公司余热电站及供热工程2×150t/h高温高压循环流化床锅炉所配套的锅炉电动给水泵及其附属、辅助设备，它提出设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
1(2  投标方在本技术附件中所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，但投标方保证提供符合技术规范书及现行工业标准的、功能齐全的、全新的优质产品及相应服务。
1(3  投标方所提供的产品，必须是技术和工艺成熟先进，并有过多台同类产品已投产经过多年连续运行已证明是成熟可靠的优质产品。
1(4  投标方对其投标范围内的给水泵本体及其附属、辅助设备、其它附件负有全责，即包括其分包及外购的产品。
1(5  如因投标方所负责的给水泵本体及其附属、辅助设备、附件等的选型、设计、制造质量问题导致电动给水泵组无法正常投入运行，无法长期连续、安全、经济、稳定地运行并满足性能要求，投标方必须为此负全部(直接、间接)责任。
1(6  如投标方没有以书面形式对本技术规范书的条文提出异议，则招标方可认为投标方完全接受和同意本技术规范书的要求。如有异议，不管是多么微小，都在投标书中以“对规范书的意见和同规范书的差异”为标题的专门章节中加以详细描述。
1(7  投标方须执行本技术规范书所列的各项现行(国内、国外)标准。本规范书中未提及的内容均满足或优于本规范书所列的国家标准、电力行业标准和有关的国际标准。有矛盾时，按较高标准执行。在此期间若颁布有要求更高、更新的标准、规范时，按更高、更新的标准、规范执行。
1(8  在签定合同之后，招标方有权提出因规范标准和规定或工程条件发生变化而产生的一些补充要求，所提出问题由供、需双方共同商定，但投标方必须予以解决。
1(9  合同签定后7天内，按本技术附件中的要求，投标方提出合同设备的设计、选型、制造、检验/试验、装配、安装、调试、试运、验收、运行和维护等标准的清单给招标方，由招标方确定。
2  设计与环境条件
2(1  工程条件及设备运行环境
安装地点：              汽机房零米

主厂房零米标高海拔高度： 325m(黄海高程)
基本地震烈度：           6度
历年最高气温：           43(C

极端最低气温：           -1.8(C

年平均气温：             18.5(C
相对湿度：               79%
2(2  设计条件
2(2(1  设备名称及用途
2(2(1(1  设备名称：
    锅炉主给水泵、高压电动机。
2(2(1(2  设备用途
    锅炉主给水泵：锅炉主给水泵向锅炉连续供水并向锅炉过热器提供减温水。
2(2(2  设备安装位置
    主给水泵安装在 汽机房 内 零 米标高层。
2(2(3  电厂型式：热功联产。
2(2(4  机组型式

2(2(4(1  锅炉容量及型式
    锅炉额定出力为150 t/h

    2台高温高压循环流化床锅炉
2(2(4.2  汽轮发电机组容量
    汽轮机发电机组额定容量为1×15MW背压式机组；
2(2(5  给水泵配置
本期共配置110%容量电动主给水泵2台；

2(2(6  除氧器条件
2(2(6(1  除氧器运行方式
    除氧器采用定压运行方式
2(2(6(2  除氧器运行参数
    除氧器压力:0.588Mpa（a）

    除氧器正常运行水温：158℃
除氧水箱层标高：14.5m

2(2(7 给水泵入口给水水质
    输送介质名称：锅炉给水。
    PH值：     8.5～9.5；
    硬度：     ≈0(mol/L；
    电导率：   ≤0.2 (s/cm；
    含氧量：   ≤7 (g/l；
    含铁离子：  ≤30 (g/l；
    含铜离子：  ≤5(g/l；
联胺残渣：   ≈0(g/l；
    含钠离子：   ≤10 (g/l；
    含二氧化硅： ≤20(g/l；
    含悬浮物：   ≈0(g/l；
    总固体物质含量：≈0 (g/l；
2(2(8  给水泵的运行方式

    在机组启动状态下，能满足启动状态下机组给水参数的要求。
2(2(9  招标方要求单台主给水泵的设计参数
单台主给水泵设计参数见表2(1：

	泵使用工况点
	额定运行工况
(保证效率点)
	备注

	项目
	单位
	
	

	泵组进水温度
	℃
	158
	

	泵组进水压力
	MPa(a)
	≥0.58
	

	泵组进水密度
	kg/m3
	909.5
	

	泵组进水流量
	t/h
	170
	

	泵组出水流量
	t/h
	170
	

	泵组出水压力
	m
	1470
	

	泵效率
	%
	＞79
	


    表中的(a)系指绝压。
3  设备规范
3(1  给水泵的技术数据
给水泵的技术数据见表3(1：

表3(1 单台给水泵技术数据    注：表中(a)系指绝压
	项目`
	单位
	运行工况

	
	
	额 定

(保证效率点)
	最大流量
	单    泵
最大流量
	单    泵
最小流量

	泵型号
	
	

	进水温度
	℃
	158
	158
	158
	158

	进水压力
	MPa(a)
	≥0.58
	0.58
	0.58
	0.58

	进水流量
	t/h
	170
	185
	185
	55

	出水流量
	t/h
	170
	185
	185
	55

	扬程
	m
	1470
	1420
	1420
	1590

	效率
	%
	75
	75
	75
	48

	必需汽浊余量
	m
	8
	8
	8
	8

	密封型式
	
	反螺旋+机械密封

	转速
	r/min
	2980
	2980
	2980
	2980

	出水压力
	MPa(a)
	14.7
	14.7
	14.7
	15.9

	轴功率
	kW
	998
	1048
	1048
	546

	轴振
	mm
	≤0.03
	≤0.03
	≤0.03
	≤0.03

	接口法兰公称压力
	进口
	MPa
	2.0
	2.0
	2.0
	2.0

	
	出口
	MPa
	24
	24
	24
	24

	接口管子规格(((S)
	进口
	mm
	172×11

	
	出口
	mm
	200×25

	重量
	kg
	

	旋转方向
	
	顺 时针(从电机  向 给水泵  看)

	轴承型式
	
	滑动轴承

	轴承润滑形式
	
	强制润滑

	联轴器
	
	模片

	驱动方式
	
	电动机同轴驱动


 3(2 水泵接管方位
    水泵接管方位见表3(3

	泵名称
	进口方位
	出口方位
	抽头方位
	接口编号/图号

	给水泵
	垂直向上
	垂直向上
	无
	


3(4  主要零部件的材料
3(5(1  泵主要零部件的材料
    泵主要零部件材料见表3(6(1：
	零件名称
	材料名称
	标准代号

	吸入段
	ZG270-500
	GB5676-85

	吐出段
	ZG270-500
	GB5676-85

	中段
	ZG2Cr13
	GB2100-80

	导叶
	ZG2Cr13
	GB2100-80

	末级导叶
	ZG2Cr13
	GB2100-80

	叶轮
	ZG2Cr13
	GB2100-80

	轴
	35CrMoA
	GB3077-88

	平衡盘
	2Cr13
	GB2100-80

	平衡套
	3Cr13
	GB2100-80

	密封环
	2Cr13
	GB1220-84

	中间衬套
	3Cr13
	GB1220-84

	双头螺栓
	45
	GB5676-85

	穿杠
	40Cr
	GB3077-88


3.6电机参数:YKS5601-2 1250KW 10KV IP54
4  技术要求
    招标方所提供的给水泵组必须是技术先进，经济合理，成熟可靠的产品，并具有较高的灵活性，既能够满足主机运行方式的需要，也能适应启停与变负荷的要求。
4(1  给水泵的特性曲线
4(1(1  给水泵组的流量与扬程的关系曲线是无驼峰的运行稳定曲线，从额定流量到零流量的扬程是稳定上升的，其扬程升高值不超过额定流量时扬程的20%。否则，投标方征得招标方与设计院的书面同意。
4(1(2  如果一台给水泵组发生故障，备用给水泵组能在30秒内投运点达到所需压力。
4(1(3  给水泵组能在最大运行点下长期连续运行，并作为泵的最大设计点，不考虑超越。
4(1(4  给水泵的流量、扬程、效率在正常运行点下偏差值符合GB3216的规定。
4(2  给水泵组的综合性能
4(2(1  在任何允许运行工况下均保证主给水泵不会发生汽蚀。在并列运行中一台泵停运时，另一台泵在额定转速下连续运行，不发生汽蚀。
4(2(2  泵的最小流量不超过额定流量的25%～30%，如果需要超过，投标方提出最小流量如何确定的计算书或实质性的说明。投标方提供最小流量调节装置与水泵流量匹配。
4(2(3  最小流量装置除自动控制系统外，还设置最小流量阀前后手动隔离阀。最小流量阀设置多级节流装置。节流装置后的压力不超过 0.9 MPa。

4(2(4  在泵的运行范围内，同型号的泵并联运行时，各泵间的分配负荷偏差限制在5%以内。
4(2(5  泵的临界转速
    对于刚性转子，泵的第一临界转速不低于最大工作转速的125%。
    对于挠性转子，泵的工作转速(n)大于第一临界转速(n1)而小于第二临界转速(n2)，其范围为：
    1(4n1＜n＜0(7n2

4(2(6  泵的转子及其主要的旋转部件都进行静平衡和动平衡试验。静平衡精度不低于GB9239中的G6(3级，动平衡精度不低于GB9239中的G2(5级。泵的振动在招标方现场无汽蚀运转条件下测量，轴承处的振动值符合JB/T8097的规定。
4(2(7  噪声控制标准：给水泵符合JB/T8098及DL5053-1996中的有关规定“即距泵体外壁1米、距地面高(泵高+1)/2米处的噪声不大于90dB(A)”。
4(3  给水泵组成套设计要求
4(3(1  泵组成套设计由投标方负责，并向招标方提供完整的泵组资料。
4(3(2  投标方成套的设计内容
4(3(2(1  电动给水泵组的油系统、冷却水系统进行统一规划和布置，标明系统中各设备、阀门、管道及有关部件的供货界线。
4(3(2(2  提出电动给水泵组的热工保护要求，并提出供货范围和热控测点的数量型号。
4(3(2(3  由投标方统一协调泵组的隔音措施。
4(4  给水泵组润滑油系统要求
4(4(1  电动给水泵组的润滑油系统由投标方设计完善、可靠，并提出全套的润滑设备，整套稀油站的型号，由招标方购买。
4(4(2  在油系统和设备上，必须设计有效的排气孔，润滑油回油是无压的。

4(5  给水泵组冷却水系统要求
4(5(1  泵组需要的冷却水水量、压力、温度和水质见表4(1。其中冷却水量、水质由投标方提供，水压、水温由招标方提供。

表4(1

	水泵
	冷却位置
	水量
(m3/h)
	水压
(MPa)
	水温(℃)

最高/正常
	水质

	电动给水泵组
	轴封冷却器
	6
	11.2-1.5
	45/25
	凝结水

	
	
	
	
	
	


4(5(2  投标方在设备出水侧设窥视窗，不得采用漏斗流水。冷却水量需要调节时，设手动调节阀。 

4(6  给水泵组轴封系统要求
    轴封最大漏流量：
4(7  给水泵组暖泵系统要求
4(7(1  泵启动前，如果需要进行暖泵，制造厂提供详细的暖泵系统说明，并提供管道安装示意图及供货范围。
4(8  管道对泵接口的推力
4(8(1  电厂管道作用于泵接口的推力和力矩，尽量控制在投标方提供的允许范围之内。如电厂布置受到限制而不能满足要求时，投标方与设计院根据具体情况共同商定。
4(8(2  根据汽轮发电机组的运行特点，要求给水泵能承受汽机突然甩负荷而引起的瞬间热冲击力。
4(9  电气部分的要求

     投标方提出给水泵所配电机的型号，性能，由招标方购买。
4(10  自动控制部分的要求
锅炉给水泵检测控制要求由投标方提出，一次元件、就地显示仪表也由投标方成套供货。

4.10.1  为给水泵正常运行和事故保护(报警及停泵保护)需要的就地测量仪表(包括检测元件，就地指示表及表架，仪表阀门等附件)、最小流量装置和控制轴承温度等随给水泵成套供货。
4.10.2  从检测元件到本体接线盒之间的接线和就地接线盒随给水泵成套供货。
4.10.3  对买方配套供货热工仪表的要求：
(1)  所有轴瓦、油系统、水系统均采用分度为Pt100（三线制）的铂热电阻。
(2)  就地压力表、温度检测元件选用上仪产品；用于停泵保护的压力、压差接点仪表，选用高可靠性的进口开关量仪表(SOR)。
(3)  最小流量装置的各种性能(如开、关时间，可靠性、严密性) 全部符合有关技术文件的要求，以保护用户在使用过程中安全可靠。
    (4)  给水泵在分部试运行时所有保护必须投入，如因设备本身缺陷不能投入，由制造厂负责。
(5)  凡是报警、停泵保护项目及其设定值由制造厂确定并提供给招标方。
(6)  泵组至少配有下列项目的监测、控制和保护仪表装置。
a、全部轴承金属温度的监测和保护
b、全部轴承油温度的监测和保护
c、泵入口滤网前后压差的监测
d、密封冷却水系统的温度监测和保护

4(11  材料要求                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
4(11(1  材料的选择
    投标方合理地选择泵体及附件的材料，并提供主要零部件的材料表。
4(11(2  铸件
4(11(2(1  铸件符合JB/T6880(1~JB/T6880(3标准的规定/铸件表面用喷丸、酸洗或其它方法清理干净。
4(11(2(2  泵的叶轮和导叶铸造尺寸公差符合JB/T6879的规定。
4(11(3  锻件
    锻件规定适当的锻造比，锻后进行热处理，不允许存在影响使用的缺陷。
4(12  焊接要求
    对需要焊接的部套，投标方按相应的部颁标准或国家标准进行焊接，投标方向招标方提供焊接程序及检查方法。
4(13  其它要求
4(13(1  泵组标记
    每台泵组(包括电动机)均有固定铭牌及转向标志。名牌应耐腐蚀，并牢固地安装在泵体明显的位置上。
    铭牌的内容包括：设备名称、型号、泵的主要参数(流量、扬程)，必需汽蚀余量、转速、轴功率、重量)，泵的出厂编号，泵的出厂日期，制造厂名称。
4(13(2  泵组的涂漆符合JB/T4297的规定。
4(13(3  保温
4(13(3(1  投标方负责泵本体的保温设计，外表面温度控制在50℃以内，并提供保温材料的特性要求、保温详图及材料用量。
4(13(4  外协及外购件
    投标方列出主要外协助及外购件的名称、数量及制造厂名称，并需征得招标方的认可。
5  质量保证及考核试验
5(1  设计制造标准
为使泵能够适应各种运行工况，投标方最低限度地符合下列标准的规定，详见表5(1：

	标准代号
	名    称

	GB1220-84
	不锈钢棒

	GB2100-80
	不锈耐酸钢铸件技术条件

	GB3077-88
	合金结构钢技术条件

	GB3216-89
	离心泵、混流泵、轴流泵和旋涡泵试验方法

	GB3323-87
	钢溶化焊对接接头射线照相和质量分级

	GB5677-85
	铸钢件射线照相及底片等级分类方法

	GB7021-86
	离心泵名词术语

	GB7233-87
	铸钢件超声探伤及质量评级方法

	GB9113-88
	整体钢制管法兰

	GB9115-88
	对焊钢制管法兰

	GB9239-88
	刚性转子平衡品质许用不平衡的确定

	GB9339-88
	灰铸铁件

	JB/T8097-95
	泵的振动测量与评价方法

	JB/T8098-95
	泵的噪声测量与评价方法

	GB11352-89
	一般工程用铸造碳钢件

	ZBJ04005-87
	渗透探伤方法

	JB755-85
	压力容器锻件技术条件

	JB1152-81
	锅炉和钢制压力容器对接焊缝超声波探伤

	JB1265-85
	汽轮机转子和主轴用真空处理的碳钢和合金锻件技术条件

	JB1581-85
	汽轮机、汽轮发电机转子和主轴锻件超声波探伤方法

	GB/T13384-92
	机电产品包装通用技术条件

	JB3963-85
	压力容器锻件超声波探伤

	JB3964-85
	压力容器焊接工艺评定

	GB755
	旋转电机基本技术要求

	GB997
	电机结构及安装型式代号

	GB1993
	旋转电机冷却方法

	GB4942
	电机外壳保护等级

	GB/T13957-92
	大型三相异步电动机和基本系列技术条件


5(2  质量保证
5(2(1  投标方满足本规范书所提的技术要求
5(2(2  投标方向招标方保证所供设备是技术先进、成熟可靠的全新产品，在设计、材料选择和工艺上均无任何缺陷和差错，技术文件及图纸的内容必须正确、完整，图画清晰，能充分满足安装、启、停及正常运行和维护的要求。
5(2(3  投标方具备有效方法，控制所有外协，外购件的质量和服务，使其符合本技术附件的要求。
5(2(4  招标方有权派代表到投标方工厂和分包及外购件工厂检查制造过程，检查按合同交付的货物质量，检验按合同交付的元件、组件及使用材料是否符合标准及其它合同上规定的要求，并参加合同规定由投标方进行的一些元件试验和整个装配件的试验。投标方提供给招标方代表技术文件及图纸，试验及检验所必需的仪器工具、办公用具。
5(2(5  在设备开始生产前，投标方提供一份生产程序和制作加工进度表、进度表中包括检查与试验的项目，以便招标方决定哪些部分拟进行现场检查。
5(2(6  如在安装和试运期间发现零部件的缺陷、损坏情况，在证实设备储存、安装、维护和运行都符合要求时，投标方尽快免费更换。
5(3  试验
5(3(1  出厂试验要求
    投标方在泵出厂前应进行工厂试验，以检查其是否符合技术规范要求，至少要包括水压试验、转子动静平衡试验。汽蚀试验、性能试验、振动测量、噪声测量、轴承温度测量、轴封泄漏测量及液力偶合器的空负荷试验，在招标方现场进行试验，投、招标双方共同见证。
    投标方提供材料证明书和工厂试验数据，以证实符合技术规范书和合同的要求。对于一些重要的检查和试验项目，招标方有权派代表参加，投标方在试验前规定的时间内通知招标方。
5(3(1(1  水压试验
    壳体提供在设计转数下泵设计压头的150%的水压试验。

5(3(1(2  性能试验
    投标方按照GB3216标准进行试验，试验在招标方现场进行每台泵从最小流量到最大流量间进行常温清水试验。
5(3(1(3  试验报告
    经证明的转子动平衡试验报告提供招标方，报告包括试验安排、仪表及标定数据，试验过程、试验数据及数据结果计算。

5(3(2  现场试验要求
    具体试验项目，参照有关规定。
5(3(3  水泵作全速试验时，其振动值必须在国家标准合格的范围内，泵组轴承在各方向的振动值符合JB/T8097的规定。
5(4  性能保证
    投标方按本技术附件的要求，保证泵组的下列性能：
5(4(1  在设计转速下的流量和扬程；
5(4(2  在额定运行点的总扬程；
5(4(3  在规定的入口压力和温度下，设计点必需的最大净正吸水头；
5(4(4  设计点的效率；
5(4(5  在规定的工况下，与另一台泵并列运行性能；
5(4(6  具有单泵运行到系统压力曲线和泵扬程—流量曲线相交点的能力。
5(4(7  噪音必须控制在JB/T8098规定的范围之内。
5(4(8  泵组的各项振动值符合JB/T8097的有关规定。
5(5  水泵的寿命
水泵的使用寿命不少于30年(不包括易损件)，在正常运行情况下，泵组达到可连续运行25000小时以上，其中机械密封可连续运行8000小时以上。
6  供货范围
6(1  成套供货范围
6(1(1  电动给水泵组
表6.1.1电动定速给水泵组供货清单
	序号
	名称
	规格和型号
	数量
	单位
	生产厂家
	备注

	1
	给水泵
	
	2
	台
	
	

	2
	膜片式联轴器及护罩
	
	2
	套
	
	泵-电机

	3
	可拆卸式吸入滤网
	
	2
	台
	
	泵入口

	4
	出口逆止阀法兰及垫片、螺栓
	
	2
	台
	
	出口逆止阀

	5
	泵入口短接反法兰及垫片、螺栓
	
	2
	套件
	
	

	6
	泵本体所需的管道及阀门、附件，
	
	2
	套
	
	

	7
	最小流量阀
	
	2
	台
	
	

	8
	平衡管及反法兰
	
	2
	台套
	
	

	9
	地脚螺栓
	
	2
	台套
	
	

	10
	地板
	
	2
	套
	
	（泵+地板）中心高度750

	11
	泵随机一次仪表
	
	2
	套
	
	详见清单


热工仪表清单(一台套)

	序号
	名称
	型号
	规格
	数量
	备注

	1
	双金属温度计
	WSS-411
	0-150°,φ8×100, M27×2  
	1
	

	2
	双金属温度计
	WSS-411
	0-150°,φ8×100, M27×2  
	1
	

	3
	双金属温度计
	WSS-401
	0-200°,φ8×150, M27×2 
	1
	

	4
	双金属温度计
	WSS-411
	0-150°,φ8×100, M27×2  
	1
	

	5
	弹簧式压力表
	YTN-100
	0-1MPa
	1
	

	6
	弹簧式压力表
	YTN-100
	0-16MPa
	1
	

	7
	弹簧式压力表
	YTN-100
	0-1MPa
	1
	

	8
	弹簧式压力表
	Y-100
	0-0.4MPa
	1
	

	9
	弹簧式压力表
	YTN-100
	0-1MPa
	1
	

	10
	弹簧式压力表
	YTN-100
	0-1MPa
	1
	

	11
	铂热电阻
	WZP2-336
	PT100,φ6×100, M16×1.5  
	1
	

	12
	铂热电阻
	WZP2-336
	PT100,φ6×100, M16×1.5  
	1
	

	13
	接线盒
	WPX-24
	　
	1
	

	14
	差压开关
	
	
	1
	


6(1(2  投标方提供有关泵组热工测量监视、控制及保护系统用的各种温度、压力等一次仪表。
6(2  备品备件及专用工具
6(2(1  备品备件
为满足设备安装、调试和一个大修期内连续运行和维护要求。投标方提供备品备件清单(易损件按三年开列)。
备品备件一览表见6(2(1：
	序号
	名  称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	首级叶轮
	
	1件
	

	2
	次级叶轮
	
	2件
	

	3
	平衡盘
	
	1件
	

	4
	导 叶
	
	1件
	

	5
	中 段
	
	1件
	

	6
	轴瓦
	
	2副
	

	7
	机械密封
	
	2套
	

	8
	O型圈
	
	1台套
	


6(2(2  专用工具
投标方随泵组提供拆装泵体及零部件所需要的专用工具，说明专用工具的名称、用途及数量，并提供使用说明书。
专用工具一览表见表6(2(2。

	序号
	名   称
	规格型号
	数量
	生产厂家
	备注

	1
	配套液压拉伸工具
	
	1套
	
	2台泵共用一套


表6.2.3随机备品备件

	序号
	名  称
	规格型号
	数量
	生产厂家
	备注

	1
	0型密封圈
	
	2套
	
	


7  包装、运输
7(1  包装
7(1(1  泵的包装符合GB/T13384标准的规定，并采取防雨、防潮、防锈、防震等措施，以免在运输过程中由于振动和碰撞引起轴承等部件的损坏。
7(1(2  设备发运前将水全部放掉并吹干，当放水需要拆除塞子、疏水阀等时，投标方确保这些部件在发运前重新装好。
7(1(3  所有开口、法兰、接头采取保护措施，以防止在运输和储存期间遭受腐蚀、损伤及进入杂物。泵的进出口、管孔用盖板封严。
7(1(4  需要现场连接的螺纹孔或管座的焊接孔采用螺纹或其它方式予以保护。
7(1(5  遮盖物、金属带子或紧扣件不焊在设备上。
7(1(6  包装箱内考虑设备的支撑与固定，所有松散部件要另用小箱盒装好放入箱内。
7(1(7  每个包装件必须有与该包装件相符合的装箱单，放置于包装件明显位置上，并采用防潮的密封袋包装。包装件内装入的零部件，必须有明显的标记与标签，标明部件号、编号、名称、数量等，并与装箱单一致。
7(1(8  泵及其附件采取防潮、防锈蚀等措施，保证12个月内不发生锈蚀和损坏。如果超过了12个月时，一般进行检查，并重新作防锈处理。
7(2  运输
7(2(1  包装件符合运输作业的规定，以避免在运输和装卸时包装件内的部件产生滑动、撞击和磨损，造成部件的损坏。
7(2(2  包装件上有以下标志：
运输作业标志(包括防潮、防震、放置位置方向、重心位置、绳索固定部件等)。
发货标志：出厂编号、箱号、发货站(港)、到货站(港)，体积(长(宽(高)，设备名称，毛重(公斤)，发货单位，收货单位。

设备存放和保管要求等级。
8  技术文件
8(1  投标方提供的技术文件
8(1(1  投标方在技术附件签字生效后7天内提供的资料(正式资料)

a( 图纸及说明书
— 技术文件、图纸及供货项目总清单；
— 投标方提供设备主要零部件的名称、材料名称及标准代号；
— 给水泵组管道系统图(包括配管尺寸及参数)及设备清单；给水泵组控制、保护监测系统图及仪表清单；
— 给水泵组基础图及总体外形尺寸图(包括动、静荷载，接口位置及规范，热膨胀数值、允许推力与力矩等)；
—所供调节阀、止回阀、截止阀和最小流量阀的图纸(包括样本或说明书) ；
—各种仪表的外形尺寸及样本或说明书；
—给水泵供货范围图表；
—各泵组安装和调试说明书，运行和维护说明书，所有辅助设备的安装调试说明书。
b( 特性曲线
— 给水泵的特性曲线；
— 给水泵组的联合特性曲线即在不同转速下的流量、压力和转速的关系曲线；
— 电动机特性曲线(由电机厂随机供)；
8(2  招标方提供的技术文件
招标方提供的技术文件在技术谈判时，供、需双方根据设备条件共同商定。
8(3  投标方提供技术文件数量及时间
8.4.上述所列项目的正式资料在签订技术附件后7天内提供给招标方。文件提供的份数一式 10 份，投标方按规定的时间和文件份数提供。招标方负责及时向设计院提供必需的设计资料。

8.5.同时提供给设计单位和业主电子版文件各一份（电子文件的图纸为Autocad2004及以上格式，文本文件为WORD2003格式）

8.6. 交货进度: 2014年 11月 30日前交货。

交货地点：东方希望重庆水泥有限公司厂区内

9 监造项目及方式表：

	序号
	项  目  内  容
	监造方式
	备 注

	1
	转子部件(主轴、叶轮、轴套等)
	制造厂
	

	1.1
	材料化学成分
	制造厂
	

	1.2
	材料机械性能
	制造厂
	

	1.3
	材料无损检验
	制造厂
	

	1.4
	叶轮的铸造质量
	制造厂
	

	1.5
	转子各部件主要尺寸
	制造厂
	

	1.6
	装配后各部件径向跳动、平衡
	制造厂
	

	1.7
	件端面跳动
	制造厂
	

	1.8
	叶轮静平衡
	制造厂
	

	1.9
	转子动平衡
	制造厂
	

	2
	导叶、密封、壳体、轴承等静止条件
	制造厂
	

	2.1
	材料化学成分
	制造厂
	

	2.2
	材料机械性能
	制造厂
	

	2.3
	材料无损探伤
	制造厂
	

	2.4
	承压零件的静水压试验
	制造厂
	

	2.5
	接管与外壳焊接后无损检验
	制造厂
	

	2.6
	导叶流道粗糙度（打磨工艺）
	制造厂
	

	3
	组装
	制造厂
	

	3.1
	泵各部位的径向及轴向间隙
	制造厂
	

	3.2
	转子的轴向串动量和径向间隙
	制造厂
	

	4
	试验（注：以下全部试验在招标方现场进行）
	
	

	
	试验包括：
	
	

	
	水力及效率试验
	
	

	
	振动与噪声试验
	
	

	
	汽蚀试验
	
	

	
	配套电机、联动试验
	
	

	
	电动给水泵全速试验
	
	


签字页
需  方：东方希望重庆水泥有限公司
地  址：重庆市丰都县湛普镇燕子村

签字人：
电  话：023-70630402

传  真：
E-mail: 
设计院：陕西大唐新能电力设计有限公司
地  址：西安市金花北路169号天彩大厦东区11902室

签字人：
电  话：029-82501143

传  真：029-82501597

E-mail: 

供  方： 

地  址：

签字人：
电  话：

传  真：
 E-mail:
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