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      需方：东方希望重庆水泥有限公司   
2013年11月 

 技 术 参 数
1、供货 

	序号
	设备名称
	规格、型号
	性能指标
	数量(套)

	2
	梯级式电缆桥架
	200×100   L=2000
	Q/321124ADW005-91

耐碱性；

GB1451-83

抗冲击强度；

Q/321124ADW004-91

耐酸性
	300

	3
	梯级式电缆桥架
	300×100   L=2000
	
	300

	 注:1、每套桥架含托臂1个(含膨胀螺栓);连接扳四片;专用方颈螺栓14套、盖板扣锁合理配置。


2.技术要求

2.1材质
2.1.1桥架、盖板、隔板、终端板、连接板、托臂等使用一级钢厂生产的冷轧板制作，材质符合国家标准《普通碳素结构钢冷轧钢带》（GB716）之规定。

2.1.2 L=2000的桥架宽度小于400mm时，板材厚度为1.5mm；桥架宽度在400到800mm之间时，板材厚度为2mm。L=4000的桥架板材厚度为2.5mm。隔板板材厚度为1.5mm。盖板宽度小于或等于400mm时，板材厚度为1.5mm；宽度大于400mm时，板材厚度为2.0mm所有板材的厚度偏差不大于+0.12mm。
2.1.3其它金属部件所使用的钢材材质符合国家标准《普通碳素结构钢技术条件》（GB700）中关于Q235A钢之规定。

2.2防腐
3.2.1除螺栓外的所有金属部件都经热浸锌防腐处理。

3.2.2浸镀锌层平均厚度不得小于70微米，附着量不小于500g/m2。

3.2.3螺栓使用冷镀锌。

2.3荷载

2.3.1桥架在承受额定均布载荷时的相对挠度不大于1/200。

2.3.2使桥架最初产生永久变形的载荷应大于额定均布载荷的1.5倍。

2.3.3托臂在承受桥架额定载荷时的相对挠度不应大于1/100。

2.3.4焊缝的抗拉、屈服等机械性能不应低于本体材料的机械性能。

2.4外观

2.4.1焊缝表面均匀，没有漏焊、裂纹、夹渣、烧穿、弧坑等缺陷。

2.4.2所有金属部件表面没有毛刺，电缆接触面没有尖角。
2.4.3梯架的横档应将槽口向下焊接，桥架两侧帮沿向内向下折成弧形。

2.4.3锌层表面均匀，无过烧、挂灰、伤痕、局部未镀锌、焊瘤等现象，螺栓连接件能顺利拧入。

2.5试验

设备在制作过程中和出厂前做以下检查项目。

材质理化试验；

尺寸检查；

焊接质量检查；

外观质量检查；

锌层厚度、附着力、均匀性检查；

荷载试验和挠度测量。

免费供应的备品备件清单、防护装置清单
	序号
	名称
	规格

型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	价   格
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	出厂价格
	运输
	保险
	其它
	交货地点价格
	

	1
	连接板
	配H=100桥架
	套
	50
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	托臂
	B=200
	件
	20
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	托臂
	B=300
	件
	20
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	合计
	免费


专用工具清单（安装工具）
	序号
	名称
	规格

型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	价   格
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	出厂价格
	运输
	保险
	其它
	交货地点价格
	

	1
	扳手
	Φ8
	把
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	合计
	免费


质量保证措施

一、总则

如我公司在贵工程项目中获中标，我们将竭诚为客户服务，从设计、原材料进厂到产品出厂、售后服务等一系列营销和生产技术工作将有条不紊在进行并全力以赴，确保工程合同的履约。

本公司制造的电缆桥架系列设备，将自始至终执行国家有关技术方针政策，根据客户提出的技术要求，做到技术先进、经济合理、安全适用、质量可靠、按期交货、用户至上。

二、管理组织

组建采购销售经理部，统筹决策和协调内外有关部门工作；指定专业工程师担任工程总监，处理解决工程技术问题、质量问题；派出项目计划负责人及项目质量负责人全权负责工程的执行管理；明确项目技术负责人，设计生产技术人员，项目安装技术、质量负责人的各自责任，严格按照ISO9001质量管理、质量保证体系、工厂质量方针政策组织生产、检验等，确保产品100%合格，确保工程的顺利完工。

三、技术转化及生产技术准备

根据设计院图纸及业主提出的技术要求，我们将认真制定生产技术方案，尽快进行技术转化，严格按客户提供的技术要求根据开关柜执行标准进行二次原理的设计。

在技术交底完毕并经业主及设计院确认后，立即着手编制生产技术准备计划。

编制制造过程技术工艺专项计划。

按照图纸、技术要求及技术工艺专项计划制定改造工艺装备实施计划。

由总师办技术部领导，对产品图样、工艺文件、工装设计、技术资料等实施统一管理，并组织工艺性审查，对工艺文件、工艺方案审核、协调，

对生产技术准备计划进行技术支持。

对产品制造的各个阶段开展标准化审核与指导，在贯彻国家标准、行业标准、地方标准的基础上转换好企业标准。

根据公司实际，积极按照客户提供的技术要求，配备必须的检测手段，从产品原材料的进厂到产品出厂进行全过程的性能检验，确保设备的质量。

严格按照相关标准，负责对试验、检验、计算、标志、包装、贮存等各程序的执行。

四、培训人员

根据客户来图和技术要求，组织由技术、生产、质检、企管等部门对操作工人进行必要的培训，检查操作人员上岗资格和操作资证。以用户的要求提高工人产品意识、质量意识。

五、编制生产计划、落实订单

在生产技术准备工作比较充分的情况下，使用电脑对合同资料进行登录，编制预计供货汇表，编制合同履行计划。由销售部牵头，召集生产、财务、技术、设备、质检、供应、发运等部门负责人对生产技术进行合同评审。在图纸、工艺、技术资料完整可行，原辅材料供应时间与能力满足性，外购、外协件时间与能力满足性，生产能力平衡的交货期满足性，质量检测试验手段满足性及包装运输方式落实的基础上，对生产车间下达生产计划和月度作业计划，使订单的运作落到实处。

六、严格质量控制和检验

根据GB/T19001-ISO9001质量保证体系和本公司《质量手册》落实公司管理者代表及公司有关质量体系中所有领导人员、管理人员、检验人员、操作人员的职责、权限，并按规定的程序文件、方法、要求开展质量控制和检验工作，努力按各自的职责对20个质量管理要素认真实施，严格质量控制和检验。

制 造 标 准
JB/T10216         电控配电用电缆桥架

CECS31:2006       钢制电缆桥架工程设计规范

SDJ278-90         水利水电工程设计防火规范

GB700             普通碳素结构钢技术条件

GB715             普通碳素钢铆螺用热轧圆钢技术条件

GB/T1408          固体绝缘材料电气强度实验方法工频下的试验

GB/T1410          固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法

GB9978            建筑构件耐火试验方法

JB/T6743          户内户外钢制电缆桥架防腐技术要求
服务和培训
一、质保期、报修响应时间及备品备件提供年限

保修期：一年。

报修响应到达现场时间：24小时内到达现场解决问题。

二、服务内容

    1.协助用户进行设计，提供技术咨询服务。
    2.按合同规定，准时提供设备，并负责设备的包装、运输、指导安装和调试。

    3.负责为用户培训操作人员和维护人员。

    4.公司派技术人员现场配合用户对货物验收，处理设备质量和数量短缺等问题，并提供所需仪器、仪表。安装过程中，如非施工人员人为因素造成的质量问题，报价方免费更换。

    5.在质保期内免费维修、更换或退货。

    6.本着先处理问题，后区分责任的原则，处理影响产品正常运行的一切问题。如卖方在规定的时间内没有答复或处理问题，则视为卖方承认质量问题，并承担由此而引发的一切费用。

    7.对设备进行终身维护。质保期满后，以优惠的价格提供及时的维修服务和设备所需配件。

    8.提供质保期内的备品备件和专用工具。

9.提供货物必备的文件和资料。

三、服务人员安排

	服务内容
	计划人日数

	设计联络
	1人*2天

	监造配合
	2人*2天

	设备安装指导
	2人*5天

	设备现场调试
	2人*3天

	验收(交货及完工验收)
	1人*2天

	培训操作维护人员
	2人*3天

	设备检修及维护
	根据实际情况(2人)


四、优惠条件
(1) 免费提供技术服务。

(2) 免费为用户培训操作维护人员。

(3) 免费提供设备质保期内的备品备件和专用工具。

(4) 免费提供运输(包括保险)。

(5) 免费提供货物必备的文件和资料

六、设备维护保养
●质保期内的维保：

1、产品正常供电后，卖方将专设1-2名工程技术人员，跟踪服务，免费进行维保、检修。

2、备品备件及专用工具随时供应，以确保工程设备的运行畅通。

3、在接到买方报修通知后，在最短时间内到现场解决问题。

检验与验收

验收依据

    JB/ZQ400.1-86<<产品检验通用技术要求>>和相关的中国国家标准；

买卖双方合同中规定的技术要求和双方签定的各种技术文件。

预验收由卖方负责组织（在设备制造厂进行）
卖方在设备制造过程中，买方可随时监督、考察；

在设备出厂前卖方通知买方进行设备的预验收,并负责提供必要的检测工具。预验收项目由卖方根据验收依据提出验收项目内容，并征得买方同意后，方可对设备进行出厂检验。

在买方安装现场的设备终验收

设备及系统的最终验收按双方签订的技术协议及验收依据逐一进行验收；卖方在

设备安装调试结束后，可提请买方终验收。验收以连续通电运行72小时. 

现场试验项目

外观检查和尺寸校核。

介电强度试验。

       保护电路连续性的检查。
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