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总则
1.1 本规范仅适用于东方希望重庆水泥有限公司热电中心新购两台水冷却式滚筒冷渣机的技术要求。

 1.2 本技术规范书所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，投标人应保证提供符合本技术规范书和相关工业标准的功能齐全的优质产品及其相应服务。对国家有关安全、环保等强制性标准必须满足其要求。并已有在同等技术条件下，两台三年以上成功运行经验的优质产品。

1.3 如投标人没有以书面形式对本规范书的所有条文提出异议，那么招标人可以认为投标人提供的产品应完全满足本规范书的要求。如有异议，投标人应在报价书中以“对规范书的意见和同规范书的差异”为标题的专门章节中加以详细叙述。

1.4 投标人须执行本规范书所列要求、标准，本规范书中未提及的内容均应满足或优于本规范书所列的国家标准、行业标准和有关国际标准。有矛盾时，按较高标准执行。
1.5 投标方必须列出完整的设备及零部件、阀门、热工控制完整成套设备及部件（包括主要外协外购部件及阀门）清单，明确设备部件的规格、材质、生产厂家、使用寿命及质量保证。

1.6 冷渣机属于成套产品，应由供货方承诺整体质量保证，应对所使用的所有选配外协件、外购件的亦负有相同质量责任，不得推脱至配套厂家。

1.8 本次使用的冷渣机不能带有任何新品试验性质，必须具备良好的性能的成熟产品，生产厂家要有良好信誉的业内企业，厂家有义务提供详实可靠的业绩记录，供业主选择考核。

2概况
2.1 东方希望重庆水泥有限公司#1锅炉使用高温高压循环流化床锅炉（150t/h CFB 9.81MPa,540℃）。

2.2锅炉更换2台滚筒冷渣机，将炉渣从<1000℃冷却至<100℃，以满足除渣系统的要求。

3 设计运行条件
3.1 约1000℃左右炉渣从锅炉排渣口排入冷渣机冷却至100℃以下，经输渣设备将炉渣输送至渣仓。
3.2 冷渣机及附属设备用于冷却循环流化床锅炉底渣，物料比重约为1.2t/m3，颗粒大小≤25mm；安装在锅炉排渣口下面。

4 基础数据

4.1 锅炉技术参数
锅炉型式：                     循环流化床锅炉( CFB) (单台)
额定蒸发量：                        150t/h

设计煤种计算燃煤量：                28.12 t/h
计算贮渣库容积时，渣的堆积密度：　　～1.2 t/m3
渣粒度：                            ≤25mm　　　　　　　

冷渣器排渣温度：                    <100℃ 

底渣对各种材料的磨损性：　　　　　　强

除渣系统前端设备冷渣机出力:          13t／h

冷渣机出渣口标高：                   2.20m
4.2 燃料性质：

以下东方希望重庆水泥有限公司提供煤样依据。

燃料煤质分析报告
	检测项目
	检测结果

	
	原样

	
	检测结果
	符号；单位

	全水份
	5
	Mt；%

	工

业
分
析
	外水份
	0.92
	Mad；%

	
	灰份
	40.49
	Ad；%

	
	固定碳
	44.02
	FCd: %

	
	干基挥发份
	15.49
	Mt；%

	
	焦炭特征
	4
	（1-8）

	元素分析
	（元素分析）碳
	47.66
	Cd ; %

	
	（元素分析）氢
	2.77
	Hd ; %

	
	（元素分析）氮
	0.87
	Nd ; %

	
	（元素分析）硫加氧
	8.21
	Sd+ Od ; %

	发热

值
	发热量（干基恒容高位）
	19.2
	Qgr,v,d;MJ/Kg

	
	发热量（干基恒容低位）
	17.59
	Qnet,v,d;MJ/Kg

	全硫
	6
	St,d;%

	煤的入炉粒度：

最大粒径dmax=10mm，d50=1.0mm


4.3 锅炉渣量资料













灰渣量表

	灰渣量
机组
	每小时（吨）
	每日（吨）
	每年（万吨）

	
	灰
	渣
	灰渣
	灰
	渣
	灰渣
	灰
	渣
	灰渣

	1×150t/h
	7.359
	9.6
	16
	153.6
	230.4
	384
	5.12
	7.68
	12.8

	2×150t/h
	14.718
	19.2
	32
	307.2
	460.8
	768
	10.24
	15.36
	25.6


注: 1.日运行小时按24h；

2.年运行小时按8000h；

3.灰、渣分配比约为4:6。

5.技术标准
5.1  冷渣机的设计、制造、安装、验收均按中国国家有关标准为基础，并符合下列有关标准、规范和规定的要求（但不限于此），同时充分考虑当地环境条件和使用条件的影响。

  GB17-88         钢结构的设计规范

     JB/ZQ4000.7     锻件通用技术要求

   GB11352-89      一般工程用铸造碳钢件

     JB4127          机械密封技术条件

     GB1184          形状和位置公差、未注公差的规定

     JB/ZQ4000.9-86  装配通用技术条件

     JB/ZQ4286-86    包装通用技术条件

     GB8923-88       涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级标准

     GB1764          漆膜厚度测定法

 GB4053.4-93     固定式工业钢平台安全技术条件

 GB4053.2-93     固定式钢斜梯安全技术条件

     GB3274-83       普通碳素结构钢低合金结构热轧厚钢板技术条件

     GB699-88        优质碳素结构钢钢号和一般技术条件

 GB/T4064-1993   电气设备安全设计导则

 IEC             电动机技术标准

 GBJ232-82       电气装置安装工程施工及验收规范

5.2 上述标准及规范均为设备交货前的最新有效版本，仅对设计、设备、材料提出了最低的要求，如果投标人提出更加经济合理的设计、材料、制造工艺等，同时又能使投标方提供的设备达到本规范书的要求，并确保长期安全连续的运行，在征得招标人同意后，投标人可以不全部使用上述标准和规范。

6．工程条件

6.1 厂址条件

本工程厂址：重庆市丰都县湛普镇燕子村,东方希望重庆水泥有限公司热电中心规划场地内。

设备安装地点：         主厂房锅炉间底层布置

主厂房零米海拔高度：      235.00m 
场区的抗震设防烈度：       6度
6.2 气象条件

水文气象本区属属亚热带气候区，雨量充沛，具有冬暖、春早、夏热、秋多绵雨的特点。夏季平均气温27.4℃，八月温度最高可达42.2℃，冬季平均气温1.0℃，无冰冻期，年均降雨量1073mm左右，日最大降雨量100.0mm，年日照时间1000小时左右。

 年平均气温                      18.5(C
月平均最高气温
                  28.5ºC(8月份)

月平均最低气温
                  7.2ºC(1月份)

极端最低气温                    -1.8(C
极端最高气温                     42.2(C
年平均湿度
                     79%

年平均降雨量                    1073mm
年平均降雨天数                   168天

长江最高水位


             175m
7 、 技术条件

7.1  设备技术规范

1）设备名称：                水冷滚筒冷渣机

2）数量：                       2台

3）设备出力：                 13t∕h（单台）考虑设备为“一用一备”冷渣机单台处理必须达到13t∕h。

4）锅炉出渣口标高：             2.2m
5）冷渣器入料口到安装基面高度（包括关断门及补偿器）： 
    ≤2.1m
6）出入口水平(中心距) 距离：     6.0m

7）进料温度                      1000℃

8）出料温度                      ≤100℃

9）渣粒度：                      ≤25mm
9）冷却方式                       水冷
10）冷却水进水温度               ≤45℃

11）冷却水出水温度               ≤80℃
12）冷却水质                     凝结水

13）安装方式                 水平安装

7.2 技术要求

7.2.1设备零部件均采用先进、可靠的加工制造技术，并有良好的表面几何形状及合适的公差配合。易于磨损、磨蚀、老化或需要调整、检查和更换的零部件均能拆卸、更换和修理。同型号设备之间的所有相同零部件，包括备用零部件应可互换。

1.2.2冷渣机及其配套设备应有良好的可控性能、合理的运行操作方式及就地启停、调试和正常及事故情况下必须的检测、控制调节及保护等措施，以确保设备的安全经济运行。

7.2.3 冷渣机的设计应考虑到稳定工况和不稳定工况下的离心力、压力、热应力、地震力以及冷渣机自重等同时作用。

7.2.4外露的转动部件均应设置防护罩，且便于拆卸。
7.2.5各转动件转动灵活，无卡阻现象。润滑部位注入润滑油脂并设有日常添加油脂的注射孔，确保润滑充足。无油脂渗漏现象，轴承温度不大于65℃。
7.2.6明确设计参数的允许变动范围，在设备正式制造前招标方有权在这一范围变更设计参数，而对本合同不应有商务影响。
7.2.7 冷渣机筒体、螺旋片及进出料管应采用耐磨材料制作（性能不低于16Mn），高温段应选用1Gr18Ni9Ti。由于锅炉燃煤含硫量达6%，要求冷渣机渣通道的材质为15CrMoV，防止通道腐蚀。

7.2.8 冷渣机的转子转动灵活、平稳、无异常噪音、震动。所有结合面应平整光滑。

7.2.9 冷渣机的机械加工及焊接按国家有关规范进行，冷渣器本体使用寿命不低于20年。冷渣器连续运行时，易磨易损的碳纤维填料的使用寿命不低于12个月，冷渣器其它易损件的使用寿命不低于3年，在投标文件中明确各部件使用年限。

7.2.10 所有外购的配套设备及部件投标人应进行质量检验，并对其质量负全责。

7.2.11各种运行工况下，冷渣机能适应连续或间断的运行方式，并保证运行良好，有较好的密封性能，并满足锅炉热膨胀的要求。
7.2.12冷渣机运行时距设备1m处噪音≤80dB（A）。

7.2.13要求冷渣机结构设计密封紧凑，无泄漏。保证物料在冷渣机内有足够的停留时间。换热效率高，传动功率小，符合国家或行业相关标准的技术要求。

7.2.14设备零部件用先进可靠的加工制造技术，有良好表面几何形状及合适的公差配合。不接受带有试制性质的部件。
7.2.15筒体上要求安装防爆装置,如断水、断电的安全保护。

7.2.16冷渣器应设置故障掏渣设施和观察孔。

7.2.17所有焊缝应进行表观检查，应具有平滑的外形、无裂缝、咬边和其它明显的缺陷。焊缝必须进行光学仪器进行检查（X射线拍片），合格率为100％。所有焊接的缝隙均不得大于2㎜。

7.3  冷渣机的控制部分

7.3.1冷渣机的控制方式为就地操作加远方控制，同时远方需监控设备启停状态。采用变频控制进入DCS的方式，投标方应配供与之相匹配的三相异步交流电动机。冷渣机应满足在满载情况下能正常启动的要求，应设有变频控制装置并具有超压、超温、断水等报警保护措施。投标方应提供安装在冷渣机本体上的本体接线盒，以便信号连接出线。电动机应设有过载保护装置。

7.3.2冷渣机变频控制装置与DCS信号接口，至少包括DCS调速指令（4～20mA）、超压、超温、断水等报警开关，能向DCS送出无源干接点。投标方应提供安装在冷渣机本体上启停指令、各种状态及异常报警信号。
7.3.3 投标方提供的变频器及其元件，应全部安装在所提供的控制柜内。设备布置要求清晰、合理、美观、便于维护。控制柜尺寸待定。所有控制仪表及设备(一、二次仪表及变频器)选型应满足锅炉除渣系统工艺要求，并经招标方审查确认后才能生效。

7.3.4电机的绝缘等级应为F级，但按B级绝缘温升考核，防护等级为IP54。

7.4清洁和油漆

设备组装前应从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等，应从内外表面清除所有轧屑、锈皮油脂等。钢结构在第一次涂层前应做预处理。表面必须涂两层底漆一层面漆。在现场安装完毕后，由施工单位涂刷最后一道面漆，供方需提供所需油漆量。面层油漆颜色在订货合同中确定。油漆应选用国内较先进的漆种，并要充分考虑当地气候状况。

 7.4.1其它要求在签订技术协议时双方商定。

7.4.2投标方在投标文件中对所供产品特点要有专门篇章说明。
8技术文件和设计联络

8.5.1 签订技术协议的技术文件，其内容及范围应满足工程施工图设计的要求，投标方至少提供下列图纸和技术文件，供方应提供的图纸资料(投标人提供的资料应使用国家法定单位即国际单位制，语言为中文。其中提供的图纸须同时提供AUTOCAD电子版。)它包括（但不限于）：

8.5.1冷渣机、调速装置及电动机组装图（包括基础、总荷重等）。

8.5.2冷渣机总装图。

8.5.3设备的技术规范表及供货清单。

8.5.4电气、控制接口资料。

8.5.5调速装置控制资料。

8.5.6控制柜端子排接线图。

8.5.7控制原理图。

8.5.8设备运行及控制说明书。

8.5.9冷渣机和其配套部件本体测点布置图。
8.5.10冷渣机和其配套部件本体测控设备安装图。
8.5.11冷渣机和其配套部件本体接线盒位置和其端子排出线图。
8.5.12冷渣机和其配套部件启动、停止、联锁、保护控制的图(逻辑框图、电气原理接线图、电气安装接线图)。
8.5.13配供测控设备安装使用说明书和样本。
8.5.14 电源要求系统设备交货的技术文件，其内容及范围应满足安装、试验（调试）和运行的要求。

8.2 技术文件提供的要求

8.2.1 所提技术图纸资料必须严格按照比例制图，禁止在其他套用图纸上只修改尺寸标注外形失实的做法，将被视为作废资料处理。

8.2.2签订技术协议的技术文件应在接到预中标通知书后7天内提供给设计单位，数量为一式2份，分别以文本和电子文本方式提交以供设计使用。15天内提供正式最终版的蓝图资料作为设计依据。

8.2.3如果所提资料严重延期、资料不能满足设计要求，影响工程进度，将从设备款项中酌情予以扣除。

8.2.4因资料的错误造成工程返工等经济损失，计算损失由厂家补偿。

9 设备技术规范
形式及型号：水冷滚筒                       
数量                              2套

处理量                           13t／h

进料粒径                         ≤25 mm

进料温度                         1000℃

出料温度                         100℃

筒体直径                         ≥1550mm
渣进出口间水平距离                6000mm

筒体转速                                 
筒体材质                                 
螺旋片材质                      16Mn 厚度6mm
托轮材质                          40Cr

挡轮材质                         40Cr

其它部件材质                           

冷却方式                         水冷式
冷却水流量                       50 m3／h
冷却水压力                       0.2-0.6 MPa
冷却水进水温度                     ≤50℃

冷却水水质                        凝结水
配套电机型号                     
电机功率／电压                 
电机转速                       

电机防护等级                 

整机外形尺寸                        

冷渣机整机总重                            
冷渣机整机运行噪音                        

电动高温灰渣阀

数量 ：2套 

型号：                        
10、供货范围及技术性能指标

（单台设备的供货范围）

10.1 一般要求

10.1.1 本规定为合同设备的供货范围，供方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合本规范书的要求。
10.1.2投标方供货为2台功能完整的滚筒式冷渣机全套设备和其配套附件，并应提供详细供货清单，说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本规范书未列出和/或数目不足，供方仍须在执行的同时补足所缺的部件、技术资料等，且不发生费用问题。

10.1.3供方应提供本体安装所需装置性材料。
10.1.4 提供所供设备的进口件清单，主要部件材质表。
10.1.5投标方负责从锅炉排渣口到冷渣机排渣口法兰范围内的所有设备和附件（包括冷渣机本体、锅炉排渣口以下到冷渣机排渣口的法兰、膨胀节、连接管道及电动高温灰渣阀等附件）的设计选型和供货。

10.1.6提供与机械锅炉冷渣机相配套的的所有仪表，投标方须配合陕西大唐新能电力设计有限公司完成与机械锅炉冷渣机有关的其它控制设计的衔接。

10.1.7投标方须提供其设备整机和运行性能的全面试验结果及试验合格报告书。

10.1.8投标方参照以下供货范围细化，已分部件报价和总报价形式列于商务条款。

10.1.9投标方所有外购配套产品厂家最终由招标方确认。

10.1.10投标方必须提供供货清单。

11备品备件及专用工具

11.1备品备件
表一：备品备件清单、防护装置清单：               
表二：设备主要部件清单                 
表四、专用工具清单（安装工具）：

12 供货时间：在 201 3 年 11 月  22 日前交付属投标人供货范围内的所有设备。

13、设备交货期及交货进度表（主要大部件）：

	序号
	制 作 流 程
	制作周期
	备        注

	01
	定型图纸
	
	

	02
	外购件采购及检验
	
	电机、减速机旋转接头、附件

	03
	铸造及精加工及检验
	
	滚圈、齿圈、小齿轮、支撑轮

	04
	筒体及区架制造
	
	筒体、区架

	05
	整机装配调试
	
	筒体/滚圈、齿圈/封渣板、分水器、旋转接头、底座、传动相同、进出渣箱整装、调心

	06
	整机水压5Mpa试验
	
	

	07
	整机转速试验
	
	


14、服务和培训（安装调试过程中派往甲方现场指导安装调试技术人员的人·天数和对甲方操作人员、技术人员的培训等内容）：
10.1 售后服务承诺

10.2 按招标方要求派技术人员到现场进行技术服务。

10.3 冷渣机保质期一年，在保质期内产品实行“三包”。设备交货后投标方派员负责指导安装，免费技术指导调试。冷渣机试运行168小时内所有故障、缺陷投标方免费修理，直至退货、更换。保修期内所有故障、缺陷投标方免费修理，直至退货、更换（非投标方原因外）。

10.4 质保期满，对冷渣机终身服务。

10.5 无论何种情况、原因，首先解决问题，作到一切为用户生产需要服务，一切让用户满意。

表一：现场服务计划表

	序号
	技术服务内容
	计划人月数
	派出人员构成
	备  注

	
	
	
	职  称
	人  数
	

	1
	开箱验收
	1天
	工程师
	2
	

	2
	设备组装
	1天
	工程师
	1人
	

	3
	调    运
	5天
	工程师
	1人
	


表二：投标人提供的安装、调试重要工序表
	序号
	工序名称
	工序主要内容
	备  注

	1
	设备安装
	满足图样及安装说明书要求
	

	2
	调试及试运
	保证设备运行正常，满足各项性能指标要求
	


表三：培训安排：

	序号
	培训内容
	计划

人月数
	培训教师构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	1
	设备的日常维护及检修
	1天
	工程师
	1人
	项目现场
	

	2
	电气的日常维护及检修
	1天
	工程师
	1人
	项目现场
	


1、乙方服务工程师的主要责任与任务如下：

——给甲方指导安装人员提供完整的或系统的技术指导

——指导甲方人员进行合同设备的试运转，运行测试和性能测试。

——乙方人员负责现场培训。

——质保期内技术服务。

2、安装前，应由乙方的技术服务人员结合合同设备装配，给予甲方指导安装人员提供合同设备的装配介绍、讲课与培训；详细解释技术文件、图纸和操作手册以及设备运行和相关的预防措施等；回答和解决甲方人员提出的技术问题。乙方技术人员的指导必须是正确的，如果出现由于非正确技术指导而造成的损失，乙方将自出资金维修、更换和补偿损失部分。

3、乙方将提供所有的关于装配与组装所用的专用工具。

4、对于安装指导、测试运转、性能测试、试运转和验收，包括甲方操作和维修人员的现场培训,乙方需免费提供。

15、 制造过程中及交货时向甲方提供的报告及说明书（主要零部件的材质、硬度的验收报告；焊接探伤报告；钢板超声波探伤报告；铸造件的热处理报告；水压、油压试验报告；总图、随机图纸、文件、安装使用说明书等资料）：

16、验收和考核：

验收和性能考核 

16.1  性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能时否符合质量要求。
16.2  性能验收试验的地点由合同确定，一般为招标方现场。

16.3  性能试验的时间:机组试验一般在168小时,单台设备的试验买卖双方协商确定。

17、检验、监造和试车

17.1 监造依据

根据本合同和原电力工业部、机械工业部文件电办（1995）37号《大型电力设备质量监造暂行规定》和《驻大型电力设备制造厂总代表组工作条例》的规定，以及最新的国家有关规定。

17.2监造方式

见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。每次监造内容完成后，各代表均须在见证表上履行签字手续。

17．3监造内容

	序号
	监造部套
	监造内容
	监造方式

	
	
	
	H
	W
	R
	数量

	01
	外购件: 电机、减速机、变频器、旋转接头
	入厂质量检验
	
	
	√
	100%

	02
	原辅材料: 16Mn钢板、H型钢
	材质证明
	
	
	√
	100%

	03
	铸造及精加工部件：滚圈、齿圈、小齿轮、支撑轮
	材质、硬度、圆度
	
	
	√
	100%

	04
	筒体及区架管接头；主受力结构
	焊缝检查焊接缺陷检测
	
	
	√
	100%超探；



	05
	筒体及区架
	5Mpa水压试验
	√
	√
	√
	100%

	06
	各阀门开闭动作的可靠性检查；
	可靠性检查；
	
	
	√
	100%

	07
	各转动部件：滚圈、齿圈、支撑轮、顶轮（放窜轮）
	运行平稳度，振幅，噪音
	
	√
	√
	100%

	08
	各密封件的密封性能检查
	漏渣、漏水、漏气
	
	√
	√
	100%

	09
	变频器、电机、减速机、控制柜
	启停、调速、进出水、报警、连锁等控制性能
	
	
	√
	100%

	10
	筒体/滚圈、齿圈/封渣板、分水器、旋转接头、
	整机装配同心度检测
	√
	√
	√
	100%

	11
	整机带料带水试验
	绘制0.5~8rp出力曲线
	
	
	√
	2台


17.4性能验收试验由招标方主持，投标方参加。如试验在现场进行，投标方要按要求进行配合；如试验在工厂进行，试验所需的人力和物力等由投标方提供。
17.5性能验收试验所需的测点、 一次元件和就地仪表的装设由投标方提供。投标方提供试验所需的技术配合和人员配合。
17.6性能验收试验结果的确认
进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意，并进行确认签盖章。

18、标志、包装、运输、及储存要求：

18.1  供方负责设备的包装及代办托运。包装费包括在设备总价内。
18.2  设备的包装、运输应符合“GB191-73”包装储运指示标志的规定，且含装箱单、合格证。
18.3  发运设备所需车皮计划由供方向承运部门办理申请。
18.4  由制造厂至始发站(港)的运输、装卸及保险费包括在设备总价中。
18.5  供方应在设备发运同时，将每批发运的货名、件数、编号、发运日期、发运地名及车号通知需方。
18.6  设备到达收货站前15天，供方应将提货单、发货车、装箱单、识别标志、检验证及其它必须提交的单据一式三份，送给需方。
18.7  设备在运输过程中，由于包装不当造成的损失和损坏，全部由供方负责，运输中发生设备损坏和丢失情况其原因不属供方时，由需方向承运部门交涉，办理索赔。供方配合并向需方补充缺损件。
18.8  设备到达收货地点后，收货单位应及时清点货物件数及包装外观完整情况：如货物与发货清单不符或包装损坏时，收货单位在妥善保管同时，及时书面通知供方。

19、其他

售后服务热线：     

公司成立专业的售后服务部，由有丰富现场经验的技术骨干组成认真征求客户修正意见后确定定型方案。并提供设备基础图纸。发货前邀请买方委派代表对生产过程进行质量监察。

售中服务：

严格按照合同交货验收程序交货验收

严守安装规程，解决存在的及潜在的问题，不留后患

设备及部件未达到国标，我方包换并赔偿由此带来的买方经济损失

按需方要求免费培训操作技术人员及安装维修技术人员

售后服务

保修时间：用户验收合格之日起保修1年

维修责任及时间：产品终生维修,优惠供应备品备件

积极配合需方对设备进行的安装、调试、检修、大修

服务响应：接到用户通知后4小时答复并出发， 48小时内赶赴现场并有效维护

每年举办一次用户操作人员培训班，通报和培训行业新技术

签字页

业主方：东方希望重庆水泥有限公司

地  址：重庆市丰都县湛普镇燕子村

签字人：              
电  话：

传  真：
E-mail: 
供  方：

地  址：       
电  话：

传  真：
20
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