东方希望重庆水泥有限公司

2×200万吨/年水泥生产线
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PFM42135圈流级配

	一仓  长度：4.15m  总重：76t

	Φ40
	Φ30
	Φ25
	Φ20

	14t
	21t
	25t
	16t

	二仓  长度8.99m  总重：200t

	Φ18*18
	Φ16*16
	Φ14*14
	Φ12*12
	Φ10*10

	28t
	52t
	60t
	35t
	25t


投标质量标准：

A、材质：高铬

B、制作工艺：钢模铸造、油淬

C、外观：表面光滑、无杂质

D、磨耗：在有辊压机水泥磨中单仓磨耗≤15g/t水泥

E、破损率：≤0.3%

F、性能表：

（1）、化学成分：
	名称
	化学成分（%）

	
	C
	Si
	Mn
	Cr
	P
	S

	高铬球
	1.8-3.2
	0.3-1.2
	0.3-1.5
	≥10.0
	≤0.10
	≤0.06

	高铬锻
	1.8-3.2
	0.3-1.2
	0.3-1.5
	≥10.0
	≤0.10
	≤0.06


（2）、力学性能及金相组织：

	名称
	金相组织
	冲击值
	 表面硬度(HRC)
	落球冲击疲劳寿命

	高铬球
	M+C
	≥3.0
	≥60
	≥10000

	高铬锻
	M+C
	≥3.0
	≥60
	≥10000


二、供货范围

	   1.钢球：符合以上表格所写的技术参数，钢球质量要合格。

   2.钢锻：符合以上表格所写的技术参数，钢锻质量要合格。


技术参数：(有无偏离）
详细的供货范围（数量、材质、钢材制造厂家、标准件配套厂家、外协件配套厂家等）：

设备总的重量及主要零部件的重量：

免费供应的备品备件清单、防护装置清单：

专用工具清单（安装工具）：

质量保证措施：

制造标准：

设备交货期及交货进度表（合同签订后14天内到货）：

售后服务（注明安装调试过程中派往甲方现场指导安装调试技术人员的人·天数）：

提供的报告及说明书（主要零部件的材质、硬度的验收报告；焊接探伤报告；钢板超声波探伤报告；铸造件的热处理报告；水压、油压试验报告；总图、随机图纸、文件、安装使用说明书等资料）：

标志、包装、运输、及储存要求：

12.提供技术附件五份（一正4副），并提供电子版的技术附件1份：
请投标厂家按上面统一的技术协议的格式制作技术协议文件！

