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一、产品主要技术数据和性能的详细描述
（一）定量给料机
1、产品概述
DEL/DEM型定量给料机是采用德国申克技术生产制造的具有先进水平的可以实现对块状、颗粒状和粉状物料进行自动连续称量、定量给料和配料的理想设备。通过工业计算机控制可以组成群控定量给料机系统。该产品具有精度高，长期使用稳定可靠，尤其是它可以在恶劣的工作环境下正常运行，因此广泛地应用在冶金、建材、水泥、化工、煤炭、粮食、饲料等行业。
主要技术性能
    1、当量给料精度：优于±0.5%。
    2、给料能力：0.5～2000 t/h。
    3、给料调节范围：1：10。
    4、使用环境：仪表-10～50℃， 秤体-30～50℃。
    5、相对湿度：≤90%。
6、电源：380VAC+10%-15%，50Hz±2%。
型号规格
    JD（DEL/DEM）       □□               □□              □□

    带式定量给料机    带宽代号    主、从动滚筒中心距代号    料斗形式
    例：JD（DEL） 0620 T4

    06表示带宽650mm，20表示主、从动滚筒中心距2m，T4表示T4型料斗。
    JD（DEM）1227T20

    12表示带宽1200mm，27表示主、从动滚筒中心距2.7m，T20表示T20型料斗。
    JD（DEL）型为轻型，滚筒直径为Φ190mm；托辊直径Φ61mm，适用于仓压、流量较小及带负荷较轻的工况。
    JD（DEM）型为重型，滚筒直径为Φ320mm；托辊直径Φ106mm，适用于较大流量和带负荷较重的工况。
对于超出表列规格的产品应为非标准产品，用户可提出现场位置尺寸，由我公司实地设计。
工作原理
    皮带载荷Q是由预给料机（给料料斗，气动给料机，振动给料机等）给定的，给料量是通过皮带速度来控制的。
[image: image1]称量段示意图
    皮带速度V是随着皮带载荷变化而变化。这样，给料率P就与设定值W始终保持一致。
    当皮带以速度Ｖ运行时，物料的实际流量为：
    Ｐ＝3.6×Ｑ×Ｖ
    Ｐ为流量（t/h），Ｑ为皮带上有效称量段部分的物料重量（kg/m），Ｖ为皮速度（m/s）。
    对P进行积分即可得到累积量Ｎ：[image: image2]
    当物料通过秤体的称量段时，其重量通过称量托辊传递到称量架上。称量架把重量直接作用到称重传感器上，称重传感器输出相应重量的模拟电压信号再由模／数转换器变为数字信号。
    流量的另一个测量值是皮带速度，它由速度传感器进行检测，速度传感器发出与皮带速度成比例的脉冲信号，经频率／数字转换器变为数字信号，同重量信号一起传送到微控系统。该系统进行处理后即得到累加量。
    把实际流量I与设定流量P进行比较，得到其差值，将该差值通过PI调节后，送到变频器的信号输入端，通过变频器控制交流电机的转速，从而调整输送皮带速度，改变V值，使得I与P一致，达到定量给料的目的。
系统组成
JD（DEL/DEM）型定量给料机系统包括机械和电气两大部分。
    机械部分主要包括秤体、内犁型清扫器、外清扫器、电机和减速机、计量皮带以及料斗等部件，在现场的秤体上装有称重传感器、速度传感器和皮带跑偏开关，其中称重传感器和皮带跑偏开关安装在称架上，而速度传感器安装在电机减速机上。
电气部分则主要包括电控柜、接线盒、变频器、连锁、控制仪表以及开关元件等。现场接线盒还装有急停开关、选择开关、启动按钮、停止按钮、手动调节电位器、信号隔离器等。
控制范围
该系统可实现远程/机柜/现场控制，成为中央综合控制系统中（DCS）的一个独立工作站，其接口标准为：
模拟量：DC4-20mA  电流隔离型
1、输入：远程流量给定信号   输出：喂料流量信号
2、开关量：接点容量AC220V   5A  无源型
   输出：备妥、应答、运行、集中故障、料位上、下限
   输入：联锁、远程启动、故障确认
3、脉冲量：DC  214V，100mA（MAX），脉冲宽10-1000ms任设置
输出：喂料累计量，单位脉冲代表值可任设置。
定量给料机采用PLC和触摸屏控制器件组成，该系统可实现远程/机柜/现场控制，成为中央综合控制系统中（DCS）的一个独立工作站，其接口标准为：
 (1)多种喂料模式：
* 通过调节皮带的速度来控制喂料的速率。
* 通过调节皮带的负载来控制喂料的速率（预给料模式）。
(2)显示内容丰富
* 除显示累积量，设定量，瞬时量，皮重，带速等重要参数外，同时显示系统在运行过程中发生的事件信息，如过载，欠载等代码，文字。   

  (3)自校准功能
* 校准内容包括：传感器损坏，电缆短路，皮带打滑，皮带跑偏，皮重超偏差，电源故障等。
 (4)丰富的外部连接信号：
*定量给料机设备可接收的输入信号：
DCS驱动：接通起动定量给料机，断开停定量给料机。
喂料量给定：4-20mA，DC信号，对应于给料量0-30t和0~80t。
*定量给料机控制设备可输出的信号：
备妥：允许远程（集中）起动信号。
运行信号：定量给料机正常起动后的信号。
故障：定量给料机设备故障信号。
喂料量反馈：4-20mA ，DC信号，对应于给料量0-30t和0~80t。          

累积量脉冲：脉冲宽度不小于500ms（最好1000ms），每个脉冲所代表累计量可调。
 以上所有接点（包括累计量脉冲）均为无源接点（4-20mA ，DC除外），接点容量不小于2A，220V AC。所有4 ~20mA ，DC信号，在定量给料机控制柜内加有信号隔离器（输入、输出、电源三端隔离）。
(5)定量给料机控制设备具有至少三种控制方式：
    集中控制方式：由中央控制计算机（DCS）进行远程控制。
    机旁控制方式：在定量给料机控制设备上可开停设备。
    维修方式：用于技术人员对定量给料机进行标定及维护。
(6)定量给料机控制柜内具有给料机传动用交流变频调速电机完整的控制及保护回路。控制柜正面具有集中/机旁控制开关，控制定量给料机开/停、故障复位等各种控制开关，必要的信号灯及仪表(如备妥、运行、故障、喂料量指示等)。
4、定量给料机所配料斗加耐磨衬底，胶带采用裙边胶带。
5、要求定量给料机的各项技术指标均达到或优于国家相关技术标准。
2、机械系统基本结构及特点
⑴秤体框架：是定量给料机的基础部件，各功能部件安装在此机架上，构成定量给料机的机械秤体，重量轻但是具有足够的刚度和强度。
⑵称量装置：由称重框架、称重托辊和称重传感器组成，称量框架由两组十字簧片吊挂支撑；托辊用于承受仓压及保证物料在称重过程中的平稳性，皮带上的物料重量通过称量托辊作用到称重传感器上，框架设有配重装置和标定砝码支座，整个称重系统无水平和侧向位移，无摩擦影响，不需维修。
⑶标定装置：用于定量给料机的静态、动态标定。自带挂码装置，随机提供相应的标定砝码。用户可随时对设备进行标定。
⑷驱动装置：包括电机、减速机，调速电机通过法兰与电机连接，减速机具有体积小速比大的特点，并且通过空心轴直接与主动滚筒连接，不采用连轴器，具有结构紧凑的优点。速度传感器安装在电机与减速机的法兰上，直接测出电机的转速，为防止电机低速运行时过热还配有专门的冷却装置。
⑸主、从动滚筒：均采用调心轴承支撑，保证两滚筒处于最佳工作位置，且有较好的密封性能。为适应特殊工况需要，滚筒外表面可包胶
⑹自动张紧防偏装置：自动张紧,保持输送带张力恒定，随时自动调整输送带走向防止跑偏。
⑺清扫装置：皮带外表面清扫装置及犁形内表面清扫器防止皮带粘料，有利于提高计量精度，并能防止皮带因卡料而造成损坏，延长使用寿命；同时保证零点稳定和计量准确。
⑻输送带:专门设计制造的环形无接头皮带,可分别适用于常温、中温和高温工况。
⑼给料料斗：根据物料不同特性，配有用于散装物料的T型料斗，用于易起拱物料的带有振动器的V型振动料斗，用于倾泻性物料的S1和S2型料斗，以保证连续稳定的物料流。
⑽卸料罩：保证物料顺利进入生产过程，防止粉尘污染环境。
⑾挡料装置：防止物料从料斗闸门流出后散落外溢，保证设备正常运转。
⑿称重传感器：高阻抗，高灵敏度和分辨率，长期抗疲劳，密封防腐，长期稳定性好。
⒀测速传感器：高分辨率，密封性能好，运行可靠。
3、料斗
根据物料的流动特性选择适宜的料斗是保证连续稳定的物料流、使定量给料机实现精确的给料、配料最为关键的技术环节和首要条件。按流动特性，物料大致可分为三类：
一是可自由流动的块状和颗粒状物料；
二是水分较大或流动性较差的物料；
三是流动性很好的流淌性粉状物料。
针对不同流动性的物料来选择不同的料斗。
⑴T型系列料斗
    适用于自由流动的块状和颗粒状物料，分T4、T6、T20三种形式。其中T4、T6型一般适用于最大颗粒≤60mm的物料。T6的水平出料口略小于T4料斗，适用于流动性相对较好的物料。如特殊需要，可加耐磨衬板。T20型料斗出料口较大，适用于≤100mm或流动性相对较差的物料。
    ⑵V型系列振动料斗
    适用于水分较大、流动性较差的物料。分V2、V5两种形式。其中V2型为自动控制、间歇振动的料斗，当料层厚度小于设定范围时，料斗自动振动；当料层厚度满足设定范围时，则自动停止振动。一般用于可能偶然发生起拱、堵料的物料。V5料斗则是连续振动的料斗，适用于水分大、流动性差及易起拱、堵料的物料。
    ⑶S型系列料斗
    适用于流淌性的粉状物料。S型料斗上有收尘口，左、右、后三面密封，内有多层阻尼物，防止冲料和对料层整形。上部配置预给料机，一般是星形给料机、螺旋给料机或气动、电动阀门组。S型料斗分为S1、S2两种形式：S1斗适用于流量相对较小情况，配有膜片开关，根据斗内料量的多少，膜片开关自动启动、停止预给料机，保持斗内有足够的物料供给定量给料机。为避免预给料机的频繁启动，预给料机的能力应该略大于设计的最大给料量。S2斗适用于流量较大的情况，预给料与定量给料机同步调速。
    注：对于水分大、流动性极差、从料仓底部出料都很困难的物料，一般改变储料仓的锥角，仓底开口较大，此时一般仓底设板喂机或宽皮带机作为预给料机，把物料从仓中拖出后，落到下部的定量给料机上。预给料与定量给料机一般应同步调速。     

设计选型
设计选型一般按下述步骤进行：首先，根据物料特性参数选定技术方案。确定料斗型式、带宽及最小长度，再计算出输送带速度（m/s），每米料重（kg/s）所需拖动力（N），所需转矩（N/m）减速机的型式及传动比，电机的功率及调速器的规格型号。每一步都有相应的限制条件，如果超出限定条件则应推倒重来，直到满足全部条件。从而是确定了包括秤体型号、规格、料斗型式、称重传感器规格、减速机及调速电机，预给料机的形式及控制方式等。一般上述设计选型工作由我公司的专职工程技术人员根据设计院及用户提供的物料特性及参数进行系统设计选型及配置，再提供给对方。由对方根据本选型图册的相应部分进行系统设计。
4、配置说明：
   ⑴、机械秤体、料斗、预给料装置、卸料罩，电控柜等由我公司设计制造。
⑵、仪表及控制系统、称重传感器、速度传感器、调速器、调速电机、空心轴硬齿面减速机和环形计量胶带等，既可进口配置又可国产配置。具有高中低档三个档次，供用户选择。结构、外形尺寸、联接尺寸及安装条件都相同，同种规格的所有零部件完全互换，通用。
5、订货须知：
    为使我公司对设备进行正确科学的选型，设计院所或用户提供下述物料参数：
    ⑴、物料名称；                                        

    ⑵、最大喂料量及调节范围（t/h）；                                   

    ⑶、物料最大粒度(mm)；
    ⑷、平均容重(t/m3)；
    ⑸、物料含水量(%)；
    ⑹、物料温度(℃)；
    ⑺、秤体到电控柜的实际走线距离（m）；
    ⑻、驱动机构是左装还是右装（见右图）；
    ⑼、一台电控柜装几台定量给料机（最多装3台）；
如果是旧设备改造还应提供现场的水平布局尺寸和空间高度尺寸，入出料口中心距，仓底联接法兰尺寸等。
6、定量给料机关键件技术性能  

1.称重传感器（德国HBM技术）
●型式：Z6FD1/50kg电阻应变压式传感器
●外壳：波纹管激光焊接，密封充氮保护
●灵敏度：2mv/v

●非线性误差：〈±0.05%

●蠕变：〈±0.049%

●最大载荷下变形量0.27mm

●温度对灵敏度的影响：〈±0.05%

●滞后误差：〈±0.05%

●过载能力：传感器容量的200%。
●保护等级：IP68

2.测速传感器（德国P+F技术）
●型式：FGA30-NJ1.5-8GM

●安装：防作弊式安装
●外壳：全天候防水型，防腐蚀，全密封防尘
3.控制仪表（台湾至衡）
●型式：VEG60610


●系统精度：优于0.05%

●技术特点：精确的速度测量
            参数完备、丰富、适应性强
            精确的批量控制
            高电磁兼容性、高可靠性
            断电数据保存
            自动除皮、标定
            故障信息输出
●显    示：VFD清晰的文本荧光显示，2行20位6mm高字符
●电    源：24VDC±30-25%或220VAC±15%

●环境条件：温度：-10℃～55℃
            湿度：F

●保护等级：IP65

●输入信号：速度传感器：接近开关，0.05～2500hz，二、三线均可
            称重传感器：最小负载电阻80欧
            模拟输入：设定值0/4～20mA

            六路数字输入：无源，24V，5mA

●输出信号：脉冲输出：累计量，24V/0.1A，最大10HZ，脉宽0～1000ms

            模拟量输出：2路，0/4～20mA,最大500欧负载
            8路数字量输出：无源触点，最大容量250V，8A

●串行接口：打印机rs232

            上位机：RS422/RS485

●总线：profibus总线        RJ45网卡
4. 专用减速机(SEW)

专用减速机采用最优化设计的斜齿蜗轮蜗杆传动方案满足要求：现场环境-20℃~100℃安全稳定运行，低功耗低噪音，耐粉尘设备密封，耐腐蚀。
●传动比分级精确
●安装空间小
●多种功能，设计坚固 

●最优化辅助功能设计，提供多种组合方案
●低噪声运行
●免维护运行
5.变频器（ABB）
●线性v/f控制，平方v/f控制，可编程多点设定v/f控制，磁通电流控制免测速矢量控制，闭环矢量控制，闭环转矩控制，节能控制模式； 

●标准参数结构，标准调试软件； 

●数字量输入6个，模拟量输入2个，模拟量输出2个，继电器输出3个； 

●独立I/O端子板，方便维护； 

●采用BiCo技术，实现I/O端口自由连接； 

●内置PID控制器，参数自整定； 

●集成RS485通讯接口，可选PROFIBUS-DP/Device-Net通讯模块； 

●具有15个固定频率，4个跳转频率，可编程； 

●可实现主/从控制及力矩控制方式； 

●在电源消失或故障时具有"自动再起动"功能； 

●灵活的斜坡函数发生器，带有起始段和结束段的平滑特性； 

●快速电流限制（FCL），防止运行中不应有的跳闸； 

●有直流制动和复合制动方式提高制动性能。 保护功能： 

●过载能力为200％额定负载电流，持续时间3秒和150％额定负载电流，持续时间60秒； 

●过电压、欠电压保护； 

●变频器、电机过热保护； 

●接地故障保护，短路保护； 

●闭锁电机保护，防止失速保护； 

●采用PIN编号实现参数连锁。 

6.计量胶带
中温等级0-100℃。四层耐高温棉布，进口胶粘合，不变形，挡板采用6mm冷轧板压制，作防腐处理。
二、详细的技术参数及供货范围
1、脱硫石膏定量给料机供货范围

	工艺编号
	型号
	物料比重
	量程范围
	驱动装置

	83.33a
	
	1.3t/m3
	1-40t/h
	左装

	精度
	带速
	物料
	数量
	总重(kg)

	±0.5%
	m/s
	脱硫石膏
	1台
	

	减速电机
	型号
	功率
	转速
	速比

	
	SA77
	～3KW
	16r/min
	

	主、从动滚筒中心距
	5.2m
	带宽
	B=800mm

	单机详细配置清单

	序号
	名  称
	型号规格
	数量
	备注

	1
	称重传感器
	P4/100kg
	2只
	德国HBM技术

	2
	测速传感器
	FGA30-NJ1.5-8GM
	1只
	德国P+F技术

	3
	环形裙边计量皮带
	（4.5＋1.5）*5200mm
	1条
	承信公司

	4
	连锁
	FSK0054
	1台
	德国申克公司技术制造

	5
	现场控制盒
	FLG0069
	1台
	德国申克公司技术制造

	6
	机械秤体
	DEL0827
	1台
	德国申克公司技术制造

	7
	电机减速机
	SA77
	1台
	SEW

	8
	标定砝码
	20Kg
	1根
	德国申克公司技术制造

	9
	料 斗
	T20
	1台
	德国申克公司技术制造

	10
	泻料罩
	
	1台
	德国申克公司技术制造


	工艺编号
	型号
	物料比重
	量程范围
	驱动装置

	83.33b
	
	1.3t/m3
	1-40t/h
	右装

	精度
	带速
	物料
	数量
	总重(kg)

	±0.5%
	m/s
	脱硫石膏
	1台
	

	减速电机
	型号
	功率
	转速
	速比

	
	SA77
	～3KW
	16r/min
	

	主、从动滚筒中心距
	4.2m
	带宽
	B=800mm

	单机详细配置清单

	序号
	名  称
	型号规格
	数量
	备注

	1
	称重传感器
	P4/100kg
	2只
	德国HBM技术

	2
	测速传感器
	FGA30-NJ1.5-8GM
	1只
	德国P+F技术

	3
	环形裙边计量皮带
	（4.5＋1.5）*4200mm
	1条
	

	4
	连锁
	FSK0054
	1台
	德国申克公司技术制造

	5
	现场控制盒
	FLG0069
	1台
	德国申克公司技术制造

	6
	机械秤体
	DEL0827
	1台
	德国申克公司技术制造

	7
	电机减速机
	SA77
	1台
	SEW

	8
	标定砝码
	20Kg
	1根
	德国申克公司技术制造

	9
	料 斗
	T20
	1台
	德国申克公司技术制造

	10
	泻料罩
	
	1台
	德国申克公司技术制造


注：详细技术参数是否存在偏离，以最终签订技术附件为准

交货时间
交货时间：合同签订后25天内到达甲方现场。
三、服务说明
3.1产品标准
    我公司所生产的给料机设备的技术是从德国申克公司引进的，在引进技术的同时已把德国申克公司的质量标准体系引进来了，也就是说每一道工序、每一个零部件都实行质量卡跟踪至底，实行总工程师及质量管理部门一票否决制，质量不合格产品不允许流到下道工序，设备在整机出厂前进行机电联调，标定合格后出厂。
    给料机的设计、制造、包装、运输、储存、验收符合下列有关标准的要求，但不限于此：
    给料机的最新国家标准及行业、企业标准
    GB3052       衡器产品型号编制方法
    GB7724       称重显示控制器技术条件
    GB7551       电阻应变式称重传感器
    DLJ52        电力建设施工及验收规范
    GB11345-89   焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级
    GB985-88     气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的形式与尺寸
    GB986-88     埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸
    GB1184       形状和位置公差
    GB/T1804     一般公差线性尺寸的未注公差
    GB3323       钢熔化焊对接接头射线照相和除锈等级
    GB3767       噪声源声功率级的测定
    GB8923       涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级
    GB1764       漆膜厚度测定方法
    JB/ZQ4286    包装通用技术条件
    GB4720       电控设备第一部分低压电器电控设备
    GB7251       低压成套开关设备
    IEC408       低压空气断路器
    IEC157       低压开关设备和控制设备
    SDGJ17-88    火力发电厂厂用电设计技术规定
    JB8          产品标牌
    GB755        电机基本技术要求
    GB4942.1-85  电机外壳防护等级
    GB12348      工业企业厂界噪声标准II类混合区评价标准
    SD19         电测量仪表装置设计技术规程
    GB7251      低压成套开关设备 

    GBJ55       工业与民用通用设备电力装置设计规范
    GB4208      外壳防护等级分类
上述标准均为最新有效版本。
3.2质量保证
我公司生产的给料机设备是技术先进并经过成功运行实践证明是成熟可靠的产品。具体保障措施如下：
1．设备设计、制造、包装、运输、储存、验收中所涉及的各项规程，规范和标准遵循现行最新版本的中国国家标准。
2．对国家有关安全、环保等强制性标准，满足相应要求；设备功能完整、技术先进，并能满足人身安全和劳动保护条件。
3、所有设备均正确设计和制造，在正常工况下均能安全、持续运行，无过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等其它问题，设备结构考虑方便日常维护（如加油、坚固等）需要。
4、设备零部件采用先进、可靠的加工制造技术，有良好的表面几何形状及合适公差配合。
5、外购配套件，选用优质名牌、节能先进产品，并有生产许可证及生产检验合格证。不采用国家公布的淘汰产品。我方对外购的部件及材料进行检验，并对其质量、性能负责。对目前国内产品质量尚不过关的部件，选用进口产品。
6、易于磨损、腐蚀、老化或需要调整、检查或更换的部件提供备用品，并能比较方便地拆卸、更换和修理。所有重型部件均具有便于安装和维修需要的起吊或搬运条件。
7、所有的材料及零部件（或元器件）符合有关规范的要求，且是新型的和优质的，并能满足当地环境条件的要求。所使用的零件或组件有良好的互换性。
8、各外露的转动部件均设置防护罩，且便于拆卸。各转动件转动灵活，无卡阻现象。
9、设备中结构件钢材在下料进行喷丸预处理，铸件进行消除内应力热处理。
10、设备及部件的噪声符合国家有关标准规定的要求。
11、设备所有使用的传感元件适应长期运行和恶劣环境工况的要求，传感器输出的信号有较强的抗干扰能力。
12、根据中国质量计量技术委员会建议（详细内容见2001年1月18日全国质量计量技术委员会《电子衡器模拟实物检测装置对比试验报告》）“给料机实物检测装置作为检定0.5级、1级和2级给料机的主要标准器具进行首次检定和使用中检验”，出厂前对给料机进行首次实物检测，并提供试验报告，试验报告可随设备一同提供给用户。
13、电控箱设有必要的堵转、过载、短路、断相等保护。
14、工厂检验
    工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。严格进行厂内各生产环节的检验和试验。提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。检验范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。
15、清洁和油漆
    组装前从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切屑、填充物等，从内外表面清除所有渣屑、锈皮油脂等。油漆颜色由需方确定。油漆采用国内较先进的漆种，并能适应当地的环境条件。
    16、标志
    设备铭牌采用耐腐蚀的金属板制造，铭牌安放在运行人员容易看到的地方，铭牌上刻有耐磨损的下列内容，包括制造厂名称、设备型号、设备名称、主要技术参数、出厂检验编码、出厂日期编码等
17、包装
    设备包装，遵循适于运输、便于安装和查找的原则。设备包装防水防潮防锈耐腐蚀，多层防护。
    18、运输
    应用户要求，汽运专车运送设备到需方指定场所。
19、根据包装箱内所装物品的特性，向需方提供安全保存方法说明。
20、技术资料的交付
    为保证需方的使用要求，提供设备的技术资料及使用说明书（中文、英文版本各一套）、工程所必须的文件和资料，与合同设备设计制造有关的资料，提供盘内的配线图以及现场接线图等。
3.3培训服务
    为保证需方正确熟练使用设备及设备在现场可靠运行，我公司提供系列配套培训服务：
    （一）、设备制造过程的质量跟踪和培训
    1．需方可派人全程跟踪监督设备的加工组装，了解合同设备的设计，熟悉秤体结构、能够熟练安装计量皮带、电机减速机、测速传感器和称重传感器等。
    2．全程跟踪监督电控柜的安装和接线，熟悉电气系统控制原理和接线规范。
   （二）出厂前机电联调和出厂检验
    1．需方可派人参与设备出厂前的机电联调
    2．需方可参与设备出厂标定和检验
    （三）安装调试前指导
    1．仪表操作培训
    2．秤体维护培训
    3．常规故障排除方法培训
    4．系统维护和保养培训
    5．使用操作说明书解疑
   （四）设备安装过程中技术支持：指定专门技术人员负责用户现场技术答疑。
   （五）现场服务：必要时应需方要求，可以派技术人员赴现场解决技术难题。
 3.4售后服务承诺
    1、签订合同后，向需方和设计院提供所需的技术资料，进行技术联系。
    2、欢迎需方派员到我公司生产现场对设备进行生产技术监理，并提供生活、工作的方便。
    3、交货随设备提交详细的基础安装图，系统接线图，安装说明和系统调试操作手册等技术资料。
    4、派遣有现场服务经验的工程技术人员到设备安装现场，直接指导安装与布线， 配合并共同完成现场电气和综合控制系统的接线。
    5、指导与示范完成系统的调试工作，配合综合控制系统设备人员完成喂料与计量系统现场总线与中央控制室的接口对接。
    6、试运转期间现场跟班培训操作人员， 掌握开机、调整、监视、停机的操作顺序与方法。
    7、以课堂与现场相结合的方式选派工程师讲授设备的系统工作原理、配置方案、系统调试、参数设置、检测维护等知识，使厂方较全面了解与掌握设备。
    8、定期举办培训班，届时邀请需方派员参加。
    9、现场技术服务具体时间根据工程进度由双方决定
    10、长期提供零部件，优价供应。
设备运转，需方提供指导及维修服务，如供方在需方通知2天内没有答复或5天内没有到达现场处理质量问题，则视为供方承认质量问题并承担由此发生的一切费用。

四、技术交接、图纸资料交付、对技术标准的要求

1）． 技术交接

供方在合同签订后3日内与甲方技术人员交接，并承诺满足设计院和买方提出的技术要求。
2）．图纸资料交付

设备总图、安装说明书、操作使用说明书、设备备品备件明细表、原理图、说明书及经甲方技术代表确认的资料，先邮寄2套给买方，另2套随设备到货。  

 　3）．以上所有资料提供电子版文件一套，蓝图4套；
电子文件：文字部分用WORD、EXCEL；图纸部分用AutoCAD R14以上版本即可（若为其他制图软件请转为AutoCAD版本）；

电子文件用E-mail提供，或用3.5寸软盘（并备份）提供。

甲方联系人员及联系方式：

联系人:张光辉          电话：023-70630507            手机：13452598838
传  真：023-70630518   邮箱：zgh1986@yeah.net           邮编：408232

地址：重庆市丰都县湛普镇东方希望重庆水泥有限公司工地  

乙方联系人员及联系方式：

联系人:                    电话：            手机：

传  真：                   邮箱：            邮编：

地址：

 4）．对技术标准的要求

对于本文本所涉及或引用的技术标准或规范，采用国家标准。

甲       方：  东方希望重庆水泥有限公司

代表（签字）：

乙       方：   

代表（签字）：

2013年09月02日
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