石灰石破碎机（2NPC1818）锤盘+卡箍+锤轴套
请购规范(共6组)
1、 请购物料名称及数量：2NPC1818石灰石破碎机  锤盘+卡箍+锤轴套*6PCS。

2、 材质要求：

1、 内外锤盘材质：ZG35SiMn；

2、 锤轴套材质：20CrNiMo或30Cr锻件；

3、 卡箍材质：ZG270—500或45钢；
4、 卖方需按照买方请购规范上提出的材质要求进行加工制作；如需使用其它材质，产量要求保固达到400万吨以上，并需在报价时注明所用材质；

3、 技术参数及要求：

1、 每一列锤轴套的同心度要求为±0.2mm；

2、 锤轴套厚度≥30mm，且必须配合买方锤轴的尺寸；
3、 锤轴套要与一端法兰整体制造并需经调质处理，两法兰端面之平行度≤0.3mm；
4、 内外锤盘轮毂两端面表面平整度及平行度需≤0.1mm；
5、 锤盘铸件需符合国标且不允许有影                                                                                                                                                                  响机械强度的缩孔、气孔、夹渣、裂纹等铸造缺陷并经过调质处理；
6、 所交产品保证表无毛次刺。
4、 验收条件：
1、 卖方交货时按需方提供之图纸提供产品检验报告；
2、 卖方交货时需提供锤盘、卡箍、锤轴套材质检验报告，否则不予验收。

5、 保固条件：

 以买方现有的现场设备及操作条件保固如下：
1、 锤盘、卡箍及锤轴套的使用寿命大于400万吨；
2、 锤盘、卡箍及锤轴套未达保证使用寿命损坏不堪使用时，卖方须按下列规定赔偿买方：

  （1）、未达200万吨时，卖方须于买方通知日起2个月内赔偿新品；

  （2）、超过200万吨，未达到400万吨时，卖方按下列公式赔偿买方：

        赔偿金额=合约金额×400万吨-实际使用吨数
                                   400万吨

3、 不堪用品归买方（我司）所有。

6、 交货要求：

1、 交货范围及数量：
（1）、内锤盘：42PCS，外锤盘：12PCS；
（2）、卡箍：24PCS；
（3）、外锤盘锤轴套：60SETS；
（4）、锤轴套及锤轴套法兰交货时须与锤盘组拼完成；
2、 锤轴套及锤轴套法兰交货时须与锤盘组拉完成并完成所有精加工序；

                                                贵港捷盛机械有限公司

                                                   2013年7月18日
