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一、概述

未经加工的毛矿，往往含有很多细料，这些细料实际上是用不着再破碎的。再者这些细料往往水分高，或者含高磨蚀性物质，它们进入破碎机有可能造成机腔的堵塞，或者加速破碎机工作介质的磨损。因此，在未进入破碎程序之前先将它们筛除显然非常有利。这种筛分称为予筛分。波动辊式筛分机是专门为了满足这种予筛分要求的重型筛分机械。适用于石灰石、泥灰岩、白垩、泥岩、煤、石膏等非金属矿物以及建筑废渣等的予筛分。它由若干个同向转动的带众多辊盘的辊子组成，本机的辊子共4个，由一套传动装置驱动，由于辊子的独特外棱形状，使辊子上的物料层以起伏波动前进的运动形式从进料端向出料端移动，在物料被运送的过程中，将其中粒度业已合格的碎料通过各相邻辊子凸盘间形成的孔隙不间断地筛落下来，只有筛上的粗料进入破碎机破碎。

这样做的目的极为明显：一方面避免业已合格的料粒进入破碎机遭受再粉碎，另一方又提高了整个破碎系统的生产能力（或减小破碎设备的选型规格），减轻了破碎设备内部主要零部件的无谓磨耗，消除堵塞，提高了设备的运转率。

筛分机还具有运行平稳、无噪音、无明显震动、不怕尘等优点。

筛分机的辊数取决于物料中细料的比例，物料的予筛分性和处理量等因素，可以由五六支到十余支，某褐煤厂的筛分机辊数达40支。

使用本机应配有过载（过载值根据实际情况设定）自动停机、及反向运转再重新启动的电器控制回路。它在辊缝万一被石头卡住时，可起到消除的作用。
二、主要技术参数

型号：           WRS2418
    槽体有效宽度：   2440 mm

    槽体有效长度：   1800 mm

    筛分面积：       ≈4.4m2

    最大进料粒度：  ≤1000×1000×1000mm,其中大块率少于10%
    筛下粒度：       ≤80 mm
    给料能力：       800-900 t/h

    减速器：  K157A  i=31.7
    电动机：  Y225S-4，37kW，380V，50HZ
三、工作原理及结构

（一）工作原理

 本机是一种多辊式输送机械，各辊同向转动，从而将托在其上的矿石由一端送到另一端，相邻辊子间形成的空隙可以使碎料漏下。

 整机由4组独特外棱辊子组成,具有相同的转速，他们会使物料波浪形前进。物料在整个前进过程中将粒度业已合格的碎料不断地抖落，最终将辊床上经过筛分的块状物料送入破碎机。为了防止辊间缝隙被泥土糊死，辊子下面装有齿状刮泥板。
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图1

（二）结构

筛分机的外形如图1所示。它由1筛分辊、2驱动装置、3壳体、4传动链轮组组成。
1.辊子

筛分辊具有相似的结构，它们的典型结构如图2所示。它由1轴、2辊套、3轴承和4链轮组成，轴承装在筛分机壳体两侧的轴承箱中。
[image: image2.emf]


图2

2.传动装置和对侧的链传动

传动装置由电动机、减速器组成，它通过过载保护联轴器与主动辊子联接。本机采用的是扭矩限制型过载保护结构，其扭矩需要在生产过程中多次进行调整，以达到最佳工作状态。

辊子的非传动轴端，各设置2个或1个链轮，并采用双排套筒滚子链，彼此相连，它们容纳于一个链轮罩之中。辊子同向回转，实现定向输送之目的。
3.链轮罩

非传动侧的链轮容纳于剖分式的链轮罩内，每个链轮罩下部由支腿与下壳体相联。

链轮罩上部顶面开设4个开启方便的观察孔，以随时监查每组链传动的运行状态和磨损状态。

链轮罩下部应贮有润滑油，以浸润链条。在外壁设置长形油标，可经常监察油位。

链轮罩两端的内壁，正对给料段和筛分段的第1和第4个辊端部位（共2处），焊有装设接近开关的支架。相应轴端都增装一片测速垫圈，轴每回转一周使接近开关发出一次信号，当辊子发生卡料停转、或断链停转时，信号中断，控制系统即可作出反应。

4.壳体

壳体为钢板焊接，拼焊合成为箱形结构。支承所有的辊子和辊上料层的负载，壳体具有足够的强度和刚度，筛分段辊子以上部分导料槽，导料槽上方的顶盖上有入孔门以便于观察及检修时进入机内。壳体内堆积矿石的部位均镶有衬板。
四、安装

通常筛分机是整体运到现场的，但是仍应按如下步骤进行安装：
a. 解体：将筛分机的侧板和顶盖卸下。 

b. 将筛分机余下部分整体拖运到预定安装的位置，并置于筛分机支架之上。以首尾筛分辊轴承对角线长度检查，若误差超过5mm，应予以校正。

c. 找正校平。首先找正筛分机出料口与建筑基准之间的定位尺寸(x和y方向)，然后予以找平。各辊左右轴承之间的水平度误差应小于两轴承间距的1/1000，即<1.7 mm.

d. 与筛分机支架的连接。可以采用断续焊接的方式与支架焊接也可是地脚螺栓连接，地脚螺栓的拧紧程序和二次浇注料的配制和施工按常规方式进行。

e. 减速机的安装。根据定位尺寸将减速器装于底座上，找正主动轴的联轴器。确认同轴度与角偏差无误之后，将减速器底座固定于筛分机支架上。

联轴节安装的最大许用偏差为：径向((y)0.6mm，轴向((x)(2.5mm，角向((()0(30(。

f. 如果筛分机在露天存放甚久，轴承内的油脂已变质，应将各轴承按规程逐个拆开清洗，并重新注入新脂。

g. 挂上各辊链轮间的链条，套上链轮罩，同时按要求加注润滑油、润滑脂。

五、调试和操作
筛分机在现场初次安装或经较大修理装配之后，都进入试运转阶段。在试运转之前，应仔细检查各部位螺栓是否拧紧，安全防护装置是否安装完善，以及轴承润滑脂和链轮罩内润滑油是否加注得当，电动机的转向是否正确，必要时点动电动机确定有关零部件是否相碰等等。当确认全部正常无误之后，方可开机试运转。
（一）调试

1、试车前必须检查电机的旋转方向，确认减速器出轴的旋转方  向正确。

2、检查减速器的注油是否已达到规定油位；检查各辊轴承是否已注入油脂；检查链条是否已浸入油内；  
3、调节好筛分辊下的刮泥板，刮泥板与筛分辊根部的距离一般保持~3mm缝隙。
（二）操作

1、本机在制造厂完成总装之后已进行一次空车试车，通过试车检验机器的制造和装配质量，消除不正常因素，试车合格后方可出厂。

  2、 使用现场的试运转前准备工作

       (检查地脚螺栓是否拧紧；
       (检查机器各部分的连接是否可靠无误。衬板螺栓有无松动；
       (检查各润滑点的注油情况(包括减速器、各辊的轴承、传动
         链等)；
     3、 确认一切正常之后空载起动运转1~2小时，检查正常之后方可进行负荷试车。
六、使用和维护

（一）启动前准备工作

[image: image5.wmf]警告：操作员只有确定在一个合适的条件（设备的相关保护或安全部件就位并且功能完善）情况下，方能启动设备，还包括没有人在危险的区域，没有人会被设备的启动而受到影响，并且上、下游设备相互得到关照。
仔细检查轴承和链传动的润滑状况是否良好；

减速器的结构、使用和维护详见相关制造厂提供的说明书，（检查减速器内是否加足润滑油）传动装置是否完好，仔细检查所有紧固件（包括地脚螺栓）是否联接紧固，工地所有现场焊接是否圆满完成，无漏焊部位。
安全防护装置是否良好，仔细检查链轮、链条和辊盘的磨损程度，是否完好；

电气保护装置接线是否正确，设备接地是否良好。

（二）启动和相连设备开停车顺序

经上述检查，证实启动前准备工作已切实执行方可启动；
停机后本机可以在承载状态下启动，启动前应先开动破碎机等下游设备，启动运转正常后方可向本机喂料；
启动时应有铃声，或其它信号事先预警；
启动后发现有不正常现象，应立即停机。待查明原因排除异常后方可再次启动；

相邻设备的停车顺序与开车顺序相反。
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警告：在设备正常运转过程中，不要随意停车。
（三）润滑

为保持机器的正常运转和延长使用寿命，应定期对轴承注入润滑脂，对油浴润滑的链轮罩注入润滑油；
本机采用牌号Shell Alvania EP2润滑脂，安装时轴承本体内应充填满润滑脂，同时轴承座空腔内也充填2/3容积的润滑脂。由于辊子转速较低，在正常和清洁条件下使用优质极压锂基润滑脂其全面补充润滑脂的时间间隔至少一年以上，为方便起见每个轴承都设置油杯，可按实际经验适量向轴承注入润滑脂；
链轮传动采用油浴润滑，润滑油牌号为壳牌可耐压润滑油68；
初次注入油后的油面高度，应使下链条浸入深度达6～12mm为宜。
（四）电气要求

本机为多辊式筛分设备，矿石由辊间空隙筛落。在使用中难免有异物卡住，而造成停转。本机除了装备有限扭联轴器保护减速器和电机外，当由接近开关获得停转信号后，应采用如下程序运转：即首先反转电机，使卡料松动，再重新启动，若一次未能解决可重复2~3次，如果仍未清除，则应停机，由人工排除异物后再恢复运行；当断链时，应按停车顺序切断电源，待链条修复后，再按开车顺序启动筛分机。控制信号源自本机首尾链轮端装设的2个接近开关。
（五）日常使用和维护
检查各部位螺栓有无松动，使用一段时间后应紧固所有紧固件；

检查轴承温度是否正常；
检查链轮和链条的啮合状态及其磨损程度；

检查辊盘磨损程度；

经常保持设备和环境的清洁，做到无尘，无油污。检查各接近开关接受信号是否灵敏；检查限扭矩联轴节的限扭矩力矩是否合适。
警告：如果发生故障，操作员应马上告诉负责人，并立即停机和通知上下游作业段，以及尽快处理和排除故障。
（六）检修周期

筛分机的检修周期与诸多因素有关，除设备本身品质外，还与检修质量、作业率、载荷量、物料磨蚀性、进料大块含量以及日常维护等等有直接和间接的关系。一般根据负载运转多长时间并结合下游主机破碎机的作业状态，以及本件的使用情况逐渐确定大、中、小修的周期。

运转期间和每次检修，都需对磨损程度，故障分析，零部件的修复和更换作详细记录。从中总结和寻找规律，为做好备件储备和计划保修积累经验。
警告：如果设备在维修时开关完全切断，一定要注意要有防止开关重新合闸的措施，例如，锁住主控制柜并取下钥匙，或在主开关下方贴一个警示牌。

注意：对于能从底面进行安装、维修的工作，采用提供了相关安全方式的梯子或工作平台。高处工作要带上安全带等防护用品，并防止掉落。
在维修工作完成后应紧固已经松动的螺栓。保证清理完操作材料、辅料以及备件等，不会对安全和环境造成不良影响。
七、易损件明细表（含滚动轴承）
	序号
	代号
	名称
	材料
	单台  数量
	重量
	部位

	
	
	
	
	
	单重
	总重
	

	1
	EY2138.4.1-10
	辊套（Ⅱ）
	ZG50Mn2
	32
	130
	4160
	筛分辊

	2
	GB13871-1992
	带副唇内包骨架密封圈FB180×210
	聚氨酯橡胶
	13
	-
	-
	

	3
	EY2195.1-3
	刮泥板
	焊接件
	1
	133
	136
	壳体

	4
	EY2187.1-7
	上壳体衬板Ⅰ
	焊接件
	2
	23
	46
	

	5
	EY2187.1-8
	上壳体衬板Ⅱ
	焊接件
	2
	20
	40
	

	6
	EY2187.1-9
	上壳体衬板Ⅲ
	焊接件
	2
	32
	64
	

	7
	GB/T1243-1997
	滚子链32B-2-32
	组件
	3
	64
	192
	链传动

	8
	施耐德
	接近开关XSAV11801
	组件
	2
	／
	／
	

	9
	
	轴承23132CCK/W33C3
	组件
	8
	25
	200
	


辊子排列图
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