梅州金塔水泥有限公司电除尘改电袋复合项目                                  空压机技术协议 

梅州金塔水泥有限公司

电除尘改电袋复合除尘器项目
空气压缩机
技 术 协 议
二0一四年十月

一、总说明

      本技术协议书针对金塔公司螺杆式空压机(成套设备)的设计、采用标准、试验与检验、图纸资料交付、供货范围等问题进行了充分细致的说明，提出的是最低限度的要求，并未对一切细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，供方应保证提供符合本技术协议书和有关最新工业标准的产品。

1、本项目为交锁匙工程。供方负责空压机本体（储气罐）安装；电器的安装；供气管道驳接到需方生产现场的压缩空气储气罐（约20m）；冷却水管道的安装（约10m）。
2、合同签订后15天内供方向需方提供出空压机的基础布置图及要求。
二、技术说明

1、 环境条件
	历年平均气温
	20.9℃

	年平均相对湿度
	79．2%

	历年最高气温
	39.2℃

	历年最低气温
	-2.4℃

	年平均降雨量
	1657.8mm

	最长连续降雨天数
	26天

	厂房零米海拔高度(黄海高程)
	170m

	年平均气压
	1002．6mbar

	地震烈度
	6度


2、 水冷螺杆压缩机

	序号
	项 目 名 称
	单位
	技 术 指 标
	备   注

	1
	型号
	
	SA-120W/0.85
	

	2
	数量
	台
	1
	

	3
	排气量
	m³/min
	21.0
	

	4
	排气压力
	Mpa
	0.85
	

	5
	最高排气压力
	Mpa
	0.85
	

	6
	冷却方式
	
	水冷
	

	7
	吸气状态
	温度
	℃
	32-40
	

	
	
	压力
	kg/cm2(A)
	1.033
	

	
	
	相对湿度
	%
	80
	

	
	
	定压比热
	
	1.4
	

	8
	电动机
	型号
	台
	
	高效率电机，能效等级符合GB18613-2012能效2级以上等级标准。

	
	
	额定功率  
	KW
	120
	

	
	
	转速
	rpm
	2970
	

	
	
	绝缘等级
	
	F级
	

	
	
	防护等级
	
	IP54
	

	
	
	启动方式
	
	Y-△启动
	

	
	
	电压 
	V
	380
	

	
	
	频率
	Hz
	50
	

	9
	轴功率  
	KW
	113.4
	

	10
	传动方式
	
	联轴器
	

	11
	噪音
	dB(A)
	≤75
	

	12
	气体含油量
	ppm
	≤3
	

	13
	后冷却器出口温度
	℃
	≤40
	

	14
	冷却水
	冷却水性能
	
	一般工业用水
	

	
	
	污垢系数
	m2.hr℃/kcal
	0.0006
	

	
	
	水压
	MPa
	最低0.1

正常0.2

最高0.5
	

	
	
	入口水温
	℃
	正常：32～37

最高：38～43
	

	
	
	冷却水量
	m3/hr
	11.4
	

	15
	排气量自动控制范围
	%
	40～100
	

	16
	排气量控制方式
	
	容调控制
	

	17
	安全阀设定压力
	MPa
	压缩机排气压力+0.1
	

	18
	润滑油量
	L
	80
	

	19
	润滑油牌号
	
	SCF46(加拿大枫叶)
	

	20
	外形尺寸
	长
	mm
	2340
	

	
	
	宽
	mm
	1650
	

	
	
	高
	mm
	1800
	

	
	
	净重
	kg
	3000
	

	21
	排风扇
	型号
	
	EI-4183N
	

	
	
	排风量
	m3/min
	77
	

	
	
	功率 
	KW
	0.35
	

	22
	技术性能：

1）、型式：单级螺杆式空气压缩机，空压机和后冷却器为整体式箱装结构；

2）、空压机的设计制造、调试、验收均高于或达到中国现行的行业标准；

3）、设备性能运行可靠、操作简单、无震动、易于装拆、便于维修。
4）、智能控制系统性能

	23
	显示功能：中文液晶显示
1) 温度：显示运转温度及高温跳脱温度；

2) 运转时间：显示总运行时间；

3) 压力值：显示加载压力、卸载压力、运行压力；

4) 电流：显示电流值；

	24
	保护功能：

1）主机排气温度过高自动停机；

2）所有电气故障，如电源逆相、电机过载、启动开关故障自动停机；

3）空车过久停车保护自动停机；

	25
	报警功能：

1）空气滤清器阻塞；

2）油过滤器阻塞；

3）油分离器阻塞；

	26
	控制及电气条件：

1） 微电脑控制；

2） 可扩展，根据需方需要实现多台联锁及多种工作方式；

3） 满载-空载调节及容量全自动调节，可实现气量的无级调节；


3、 C-2/0.8储气罐技术参数
	序号
	项 目 名 称
	单位
	技 术 指 标

	1
	型号
	
	C-2/0.8

	2
	型式
	
	立式

	3
	容积
	m3/min
	2.0

	4
	工作压力
	Mpa
	0.8

	5
	设计温度
	℃
	150

	6
	容器高度
	mm
	2867

	7
	容器内径
	mm
	DN 1000

	8
	安全阀接头
	
	RP1

	9
	排污接头
	
	R3/4

	10
	进气口
	mm
	DN 80

	11
	出气口
	mm
	DN 80

	12
	配置要求
	
	带安全阀，压力表，排污阀

	13
	功能要求
	
	设自动排水阀，并能定期自动排水


4、 SA-120W/0.85进口件清单

	序号
	设备/部组件
	型号规格
	单位
	数量
	产地
	厂家名称

	1
	机体
	71101-000
	个
	1
	台    湾
	复盛

	2
	进气阀
	93125-02
	个
	1
	奥 地 利
	HORBIGER

	3
	全量式安全阀
	79915
	个
	1
	台    湾
	复盛

	4
	后部冷却器
	71101-71000
	个
	1
	日    本
	KAMUI

	5
	油冷却器
	71101-75000
	个
	1
	日    本
	KAMUI

	6
	油细分离器
	91111-001
	个
	1
	德    国
	MANN

	7
	油细分离器压差开关
	91105-030
	个
	1
	德    国
	MANN

	8
	油过滤器
	91107-012
	个
	3
	德    国
	MANN

	9
	油过滤器压差开关
	91107-013
	个
	1
	德    国
	MANN

	10
	空气滤清器
	91205-048
	个
	1
	韩    国
	韩信工业

	11
	空气滤清器压差开关
	91105-040
	个
	1
	日    本
	MITSUI SEIKI

	12
	压力开关
	P3301-990002
	个
	1
	日    本
	SAGINOMIYA

	13
	泄放电磁阀
	P3112-K22604
	个
	1
	日    本
	KONAN

	14
	三向电磁阀
	P3113-B11201
	个
	1
	德    国
	BURKERT

	15
	热控阀
	91103-151
	个
	1
	美    国
	AMOTCONTROLS

	16
	温度开关附指示
	93205-991416
	个
	1
	日    本
	FUJI

	17
	启动盘
	93317-9971201
	个
	1
	日    本
	RIKEN

	18
	反比例阀
	93109-83
	个
	1
	奥 地 利
	HOERBIGER

	19
	观油镜
	71110-46020
	个
	1
	日    本
	MITSUI SEIKI

	20
	全套轴承
	SKF
	个
	1
	瑞    典
	SKF

	21
	弹性联轴器
	71101-23020
	个
	1
	德    国
	ROTEX

	注：数量一栏为单台空气压缩机所需数量。


5、SA-120W/0.85空压机消耗品清单（单台机器）

	序号
	消耗件名称
	型号规格
	产地
	数量
	作用及更换周期

	1
	空气滤清器

Suction  Filter
	SA-5用
	台湾
	1
	空气滤清器为一干式纸质过滤器，过滤度为3μm，通常每1000小时应取下清除表面之尘埃，如仪表板上空气滤清器△P指示灯亮，即表示必须清洁或更换滤芯。产品设计寿命约为3000小时。

	2
	油过滤器

Oil  Filter
	WD962
	德国

MANN
	3
	油过滤器是一种纸质的过滤器，其功能是除去油中之杂质如金属微粒、油之劣化物等，过滤精度为10μm，设计寿命约为3000小时，是否应当更换油过滤器可由其压差△P指示灯来判断，若△P指示灯亮则表示油过滤器堵塞，必须更换。

	3
	油细分离器

Oil Fine

Separator
	SA-5用
	德国

MANN
	1
	油细分离器之滤芯是用多层细密的玻璃纤维制成，压缩空气中所有雾状油气经过油细分离器后几乎被完全滤去，油粒大小可控制在0.1μm以下，含油量则可低于3PPM，正常运转下 ，油细分离器可使用6000小时。是否应当更换油细分离器可由其压△P指示灯来判断，若△P指示灯亮，则表示油细分离器堵塞，必须更换。

	4
	螺杆机润滑油
	SCF46
	加拿大
	137升
	黏度等级ＩＳＯＶＧ47，４０℃时黏度为41.4-50.6ｍｍ２／Ｓ，闪火点高于２００℃。更换油品时间约为4000小时，视环境与使用状况而定。

	注：数量一栏为单台空气压缩机所需数量。


三、供货范围

1、 供方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合要求。

2、本项目为交锁匙工程。供方负责空压机本体、电气、供气管道20米内、冷却水管道10米内的安装。
3、主机设备名称、数量：

	序号
	名            称
	型 号 规 格
	单位
	数量
	单价
	总价
	生 产 厂 家

	1
	水冷螺杆式空压机
	SA-120W/0.85
	套
	1
	
	1
	复盛

	2
	缓冲储气罐(含排污阀、安全阀、压力表)
	C-2/0.8
	套
	1
	
	1 
	申江


4、对于保证整套设备稳定、可靠、安全运行和施工所必需的部件，即使本《技术协议》未列出或数量不足，供方仍需在执行合同时补足。
5、备品配件（随机免费提供）
	序号
	项 目
	规格型号
	单位
	数量
	生产厂家
	备注

	1
	空气过滤器
	9405-048
	个
	1
	台湾复盛
	1个/台

	2
	油过滤器
	71151-46950
	个
	2
	德国MAN30N
	3个/台

	3
	螺杆油
	20L/桶
	桶
	4
	加拿大枫叶
	4桶/台


6、专用工具（随机免费提供）
	序号
	工 具 名 称
	规 格 型 号
	单 位
	数 量
	生  产  厂  家

	1
	链扳手
	SA专用
	个
	1
	中山复盛机电有限公司


四、主要技术要求及性能
4.1 一般要求

4.1.1 空压机驱动机及附属设备应适合于规定的各种运行条件，以安全可靠连续运行不少于30年作为设计准则。

4.1.2空压机在规定工况运行时，其性能应达到如下要求:

空压机实际容积流量应不低于公称容积流量的95%。

空压机实际比功率允许偏差不应超过规定的6%。

含油量：无油（<0.01mg/m3）

含尘量：<0.01mg/m3

4.1.3 空压机组应采取降低噪声的措施，使机组噪声符合我国环境保护的要求。

4.1.4 空压机每一级后的截止阀前均应设置安全阀，必要时还可根据有关规程增设其它安全设施，安全阀和其它安全设施应不低于我国《压力容器安全监察规程》或其它有关规程的规定，安全阀还应不低于JB452的规定。

4.1.5 空压机的排气口设止回阀.。

4.1.6空压机内部管路（包括管件、管架等）系统应进行振动及应力计算。机组气路、水路、油路的连接应可靠，密封性好，不得有渗漏，并便于维修。

4.1.7 空压机管线布置应便于排污。

4.1.8 空压机组的外表应按图样和有关技术文件、标准的要求进行油漆，油漆应具有耐热和耐腐蚀性能，表面应平整光滑，色泽一致，不得有损伤外观的缺陷。

4.2 空压机及传动设备

1、 4.2.1螺杆转子
· 螺杆转子的转子型线设计具有省能耗，运转费用低、高效率的特点。

· 主转子为五齿，副转子为六齿，转子截面呈不对称形，齿形和型线经优化设计。
· 螺杆转子的组成齿曲线中无点、直线和摆线，均采用圆弧、椭圆、抛物线等曲线，使转子齿面由“线”密封改进为“带”密封，明显提高密封效果，有利于形成润滑油膜和减少齿面磨损。
· 螺杆转子齿间落差小，减少回流损失，较四对六齿形的热效率提高10-12%，电耗节省25%。
· 螺杆转子具有高刚性、长度短、弯曲应力小等优点，以延长转子寿命。
· 转子材质
      螺杆压缩机的转子全部采用英国原装进口的优质材料。主转子采用英国原装进口锻钢，副转子采用英国进口球墨铸铁。具有刚性好、强度高、耐磨损的优点，有效提高转子的寿命。

   ◆ 轴承

      螺杆压缩机轴承采用高精度、耐磨损的瑞典SKF原装进口轴承。

   ◆ 加工

      螺杆转子采用原装数控机械设备、研磨的加工工艺，具有工艺精细，加工精度高。同时，为保证轴承与转子之定位精确，机头压缩腔，轴承室为一体加工。

◆ 联接

   螺杆压缩机机头与驱动机的联接采用德国ROTEX弹性联轴器联接，传动效率高，轴心定位精确，可吸收电机轴跳动，易于修理维护。
4.2.2润滑系统
◆ 油冷却器

   采用冷却效果佳的原装进口高效冷却器，保证在高温等恶劣使用环境下空压机的正常运行。

◆ 油过滤器

   采用过滤精度高，滤芯寿命长的德国MANN原装进口的油过滤器，保证可靠滤除润滑油中的杂质及油路系统的畅通、润滑及散热功能。

◆ 温度自动控制阀

   采用品质可靠的美国AMOT CONFROLS原装进口的产品，其设定开启温度在62℃-72℃之间，确保排气温度在露点以上，避免润滑油中水份析出，破坏油质。

◆ 润滑油

   选用抗氧化性、防锈性佳，油水分离性良好的加拿大枫叶高级冷却液，具有特佳空气释放性，抗泡效果佳，高沾度指数，在水份冷凝过程中有良好的破乳化性。

2、 气路系统
气路控制系统全部采用进口控制元件，控制精确，高效灵敏，比一般系统更能减少能耗。

◆ 进气阀

   采用奥地利HOETBIG原装进口的微气缸调节式全不锈钢气阀，配合空压机的微电脑控制系统，可对空压机进行精确的全自动调节，实现气量从40%～100%范围内无级调节。

◆ 油细分离器

   采用德国MANN原装进口的油细分离器，滤芯寿命长（正常情况下可使用6000小时），过滤精度高，可将压缩空气中所含雾状油气几乎完全滤去，保证压缩空气含油量控制在3PPM以下的高品质气源。

◆ 采用控制精度高，动作可靠的日本CKD容调阀，德国或奥地利的电磁阀。
3、 电气控制系统
采用日本原装进口电气控制系统，由微电脑控制，具有自我诊断及保护功能，控制面板明确指示及控制空压机的运行、停机等功能，操作简便、可靠，可实现现场无人看管下连续运行。

4.2.3 控制系统设计要求

· 电气控制系统采用进口“IC”板，整个控制系统优化缩小，使机组与电控整合为一体，降低了故障率，简化了维修工作量。

· 采用高品质进口电子传感器来测量温度、压力及压力差，所测数据均通过微电脑处理，其中电气故障及排气温度过高（100℃）属停机保护，其余（如三滤阻塞）均为警示，使用户的日常维护更加轻松、简易。
· 采用逆向控制器，保证电机的正常运转，在任何不可预计情况下均不会因电机逆向运转毁坏电机。
· 设用空车过久停机功能，当机组处于空负荷运行时，一方面由滑阀控制进气量以降低电机功耗，另一方面电控系统中的压力控制系统进入计时状态（1-30min可调），当空负荷持续时间超过设定时间，控制系统控制电机停止运行；当压力下降至压力开关设定下限时，控制系统重新启动电机，从而达到节能效果。
· 电气控制系统具有一体化功能，稍加变频技术改造即可实现1-N台空压机全智能化全闭环调节节能系统，使整个空压机系统达到最佳的节能效果，提高用户的经济效益。
· 电气控制系统以C-MOS方式设计，具有抗杂讯能力强、消耗功率低、可靠性高等特点。
· 电气控制操作面板设计合理、功能齐全、读数及状态显示一目了然，无需经验也可使用。
4.2.4  控制系统主要功能
压缩机组配套电脑控制调节系统，机器完全自动控制和自动运行，主要功能有：

· 压缩机控制
采用全负荷或空载自动控制压缩机的启动、运行或停机，下列参数可输入电脑程序：

A)、控制参数

     -- 卸载压力

     -- 加载压力

     -- 电动机在星型状态下的运行时间

     -- 加载延时时间

     -- 电动机起动/日期/时间参数

     -- 停机间隔

     -- 电力恢复时间

     -- 电动机最多启动次数

B）、保护参数

     -- 停机

     -- 主机排气温度

     -- 停机警告

     -- 信号延时时间

C）、维护参数

     -- 油气分离器压差

     -- 油过滤器压差

     -- 电动机加油时间

     -- 转子油时间

·  显示功能
A)、温度开关（显示运转温度、高温跳脱温度、冷却水温度、排气温度）

B）、运转计时器（显示总运行时间）

C）、压力表（显示加载压力、卸载压力、运行压力）

D）、电源（显示是否通电）

E）、运转（显示是否正常运转）

F）、进气过滤器前后压差、油气分离器前后压差；
G）、耗材使用时间；
◆  保护功能
A)、主机排气温度过高

B）、所有电气故障（如电源逆相、电机过载、启动开关故障等）

C）、空车过久停车保护

D）、根据维护需要监控压缩机

E）、停电后自动启动(电源恢复)

F）、起动状态保护

G）、最少停车时间

◆ 报警功能

A)、空气滤清器阻塞

B）、油过滤器阻塞

C）、油细分离器阻塞

D）、停车报警

◆  自动切换功能

A)、运行空压机电气故障，备用空压机应自动投入。

B）、出口母管压力低，备用空压机应自动投入。

五、设备技术参数及相关配置

1、水冷螺杆式空气压缩机

	序号
	项    目   名    称
	单 位
	技术要求

	1
	型式
	
	整体式

	2
	型号
	
	SA-120W/0.85

	3
	传动方式
	
	联轴器

	4
	压缩介质
	
	空气

	5
	排气量
	m3/min
	21 m3/min

	6
	正常排气压力
	Mpa
	0.80 Mpa

	7
	最高排气压力
	Mpa
	0.85 Mpa

	8
	排气温度
	℃
	≤环境温度+15℃

	9
	设计工作环境温度
	℃
	≤47℃

	10
	排气含油量
	ppm
	≤3ppm

	11
	排气量自动控制范围
	%
	40-100%

	12
	冷却水耗量
	m³/h
	11.4 m³/h

	13
	噪音
	dB(A)
	≤82dB(A)

	14
	外形尺寸
	mm
	2340*1650*1800 mm

	15
	重量(不含传动部份)
	kg
	3000 kg

	16
	螺杆转子
	主、从转子配合间隙
	mm
	0.05

	
	
	转子与机壳间的配合间隙
	mm
	0.05

	
	
	齿加工方式
	
	整体加工

	
	
	齿曲线形式
	
	复盛专利齿型

	
	
	主从转子传动方式
	
	齿轮

	
	
	润滑方式
	
	注油

	
	
	生产厂家
	
	台湾复盛

	
	
	主动螺杆转子
	材质
	
	球墨铸铁

	
	
	
	转速
	r/min
	2970 r/min

	
	
	
	齿数
	
	5

	
	
	
	承诺使用寿命
	h
	30年

	
	
	从动螺杆转子
	材质
	
	进口煅钢

	
	
	
	转速
	r/min
	2970 r/min

	
	
	
	齿数
	
	6

	
	
	
	承诺使用寿命
	h
	30年

	
	
	
	重量
	kg
	

	17
	轴承
	轴承润滑方式
	
	注油

	
	
	承诺使用寿命
	h
	8万小时

	
	
	生产厂家
	
	瑞典SKF

	
	
	主动螺杆转子
	型号
	
	NJ2220ECP

	
	
	
	数量
	传动端
	只
	1

	
	
	
	
	非传动端
	只
	2

	
	
	从动螺杆转子
	型号
	
	NJ212ECP

	
	
	
	数量
	传动端
	只
	1

	
	
	
	
	非传动端
	只
	2

	18
	机壳
	结构型式
	
	整体铸造

	
	
	材质
	
	高质铸件

	
	
	承诺使用寿命
	h
	30年

	19
	空气调节装置
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	数量
	只
	1

	
	
	调节方式
	
	容调+ON/OFF

	
	
	调节范围
	
	40-100%

	
	
	与其它调节装置对比
	
	高质量、高寿命

	
	
	承诺使用寿命
	h
	10万小时

	
	
	生产厂家
	
	奥地利HORBIGER

	20
	冷却系统
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	结构型式
	
	管壳式

	
	
	进水压力
	MPa
	0.2-0.5 MPa

	
	
	进出水温差
	℃
	25℃

	
	
	冷却水消耗量
	m³/h
	11.4 m³/h

	
	
	冷却方式
	
	重磅冷却器

	
	
	压力调节范围
	MPa
	0.2-0.5

	
	
	出冷却器后空气温度
	℃
	环境温度+15℃

	
	
	承诺使用寿命
	h
	10万小时

	
	
	生产厂家
	
	日本KAMUI

	21
	油冷却器
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	承诺使用寿命
	h
	10年

	
	
	生产厂家
	
	日本KAMUI

	24
	油细分离器
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	过滤空气含油量
	PPM
	3

	
	
	滤芯材质
	
	航空玻璃纤维

	
	
	承诺使用寿命
	h
	6000 

	
	
	生产厂家
	
	德国MANN

	25
	温度自动控制阀
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	排气温度
	℃
	环境温度+15℃

	
	
	承诺使用寿命
	h
	5年

	
	
	生产厂家
	
	美国AMOTCONTROLS

	26
	安全阀
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	精度
	MPa
	排气压力+0.1Mpa

	
	
	承诺使用寿命
	h
	30年

	
	
	生产厂家
	
	台湾复盛

	27
	减荷阀
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	承诺使用寿命
	h
	5年

	
	
	生产厂家
	
	日本KONAN

	28
	控制系统
	型号
	
	复盛SA专用

	
	
	特点
	
	准确、完备

	
	
	操作模式
	
	中文液晶显示

	
	
	荧屏显示功能
	
	各种保护、报警、耗材使用时间

	
	
	主要元器件生产厂家
	
	MITSUISEIKI、FUJI

	
	
	生产厂家
	
	MITSUISEIKI、FUJI

	29
	电动机
	型号
	
	超高效率电机，能效等级符合GB18613-2012能效2级以上等级标准。

	
	
	功率
	KW
	120

	
	
	转速
	r/min
	2970

	
	
	电压
	V
	380

	
	
	频率
	HZ
	50

	
	
	绝缘等级
	
	F级

	
	
	防护等级
	
	IP54

	
	
	电机启动方式
	
	星三角启动

	
	
	冷却形式
	
	空冷

	
	
	生产厂家
	
	复盛公司


五、质量保证

1、 安装调试
供方负责免费开机、调试及对需方操作人员的现场培训，免费提供指导安装。在设备安装完毕后，供方派具有丰富经验的工程师到现场进行免费技术服务，并负责解决合同设备在安装调试运行中出现的问题。
2、 维修

在设备使用期间，设备发生故障，供方服务人员在接到需方书面通知后4小时内到达现场维修。在质保期内，供方对设备出现的质量问题负责处理解决，所发生的费用均由供方承担。无论质保期内还是质保期外，维修人员在到达现场后，一般故障4小时内解决，如需更换关键部件，供方应本着先解决问题，再谈价格的方式，以最快方式将新品送往需方，待旧品维修好之后再更换。

3、 设备巡检
供方每年免费对设备巡检四次，及时询问设备的运转情况，现场解决存在的问题，使需方得到最为满意的服务，最大限度地满足需方的要求，供方维修人员在对设备进行巡检、维护后，必须向需方提交《巡检单》或《维修单》，由需方填写意见，供方将根据需方意见及时改进服务质量，不断提升服务水准。

4、 大修服务

供方对需要大修的机器经过严格的检测后确定大修方案。对大修完的机器，供方承诺与新机具有同样的质保期及售后服务。
5、 及时提供备品配件，重大成套设备提供现场安装调试的技术服务；

6、 零配件急件5天内到货。一般零件60天内到货；

7、 质保期：在质保期内用户妥善保管且在正确使用的条件下，设备所有故障及损坏由供方免费负责修理和更换损坏的零件，质保期为设备验收合格后12个月。
8、 供方提供设备均要符合以下标准和规范，但不仅限于此。

	－－GB50231－98
	《机械设备安装工程施工及验收通用规范》

	－－GB50275－98
	《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收通用规范》

	－－GB3853－83
	《一般容积式空气压缩机性能试验方法》

	－－GB150－1998
	《钢制压力容器》

	－－GB151－89
	《钢制管壳式换热器》

	－－GB8163－87
	《输送流体用无缝钢管》

	－－JB4730－94
	《压力容器无损检测》

	－－GB4701－92
	《压力容器碳钢及普通低合金钢热轧厚钢板》

	－－JB1150-73
	《压力容器用钢板超声波探伤》

	－－JB4730-94
	《压力容器无损检测》

	－－JB36-64-85
	《压力容器焊接工艺评定》

	－－JB2536-80
	《压力容器油漆、包装、运输》

	
	《压力容器安全监察规程》（90版）

	－－JB/ZQ4000.6－86
	《铸钢件补焊通用技术条件》

	－－JB/T7663.1－95
	《容积式压缩机包装技术条件》

	－－JB/T7663.2－95
	《容积式压缩机涂装技术条件》

	－－GB/T13277－91
	《一般用压缩空气质量等级》

	－－JB/T6430-92
	《一般用喷油螺杆空气压缩机》

	－－GB3853-83
	《一般用容积式空气压缩机性能试验方法》

	－－GB10892-89
	《固定的空气压缩机安全规则和操作规程》

	
	《工业企业噪声控制设计规范》

	－－ASME-PT-9-1970
	《空压机性能测试标准》（美国机械工程师学会标准）

	－－VDI-2056
	《运转震动测试标准》（德国工程师协会标准）

	－－ISO-2151
	《运转噪音测试标准》（国际标准化组织标准）


7、  监造、检验和性能验收试验

7.1、概述

7.1.1本条款适用于合同执行期间对供方所供设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保供方所提供的设备符合设计规定的要求。

7.1.2 供方应在本合同生效后1个月内，向需方提供与本合同设备有关的监造、检验、性能验收试验标准。有关标准应符合本合同《技术协议》的规定。

7.2、 工厂检验

7.2.1工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。供方须严格进行厂内各生产环节的检验和试验。供方提供的合同设备须签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。

7.2.2 检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。

7.2.3供方检验的结果要满足本合同《技术协议》中的要求，如有不符之处或达不到标准要求，供方要采取措施处理直至满足要求，同时向需方提交不一致性报告。供方发生重大质量问题时应将情况及时通知需方。

7.2.4 工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。

7.3、 设备监造

7.3.1 监造依据根据本合同和国家有关规定。

7.3.2 监造方式

文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。每次监造内容完成后，供方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。供方复印3份，交监造代表1份。

7.3.3 监造内容根据相关行业要求。

7.3.4 对供方配合监造的要求

供方积极配合监造人员工作。

说明：供方所供设备是否需要监造以需方书面通知为准。

7.4、 性能验收试验

7.4.1性能验收试验的目的是为了检验合同设备的所有性能是否符合本合同附件《技术协议》中的要求。

7.4.2 供方明确各性能试验地点并经需方同意。

7.4.3性能试验的时间：机组试验一般在72+24小时试运之后三个月内进行，具体试验时间由需方与供方双方协商确定商定。

7.4.4性能验收试验由需方主持，供方参加。试验大纲由供方提供，并与需方讨论后由双方确定。如试验在现场进行，供方应按本附件7.4.7款要求进行配合；如试验在工厂进行，试验所需的人力和物力等由供方提供。

7.4.5 性能验收试验的内容：

空压机的运转试验分以下二种:机械运转试验和规定工况下的性能试验。

A、机械运转试验

A1 空压机的机械运转试验应包括最高许可转速下的运转试验、最高许可压力下的运转试验和最高许可转速下的超温试验。

A2 空压机在最高许可转速下稳定运转不少于2h，运转期间检查轴承温度、油温、水温、密封以及机组振动情况，并检查各机构运行是否正常。

A3 空压机在最高许可压力下的运转试验应在规定工况的转速下进行，稳定运行时间不少于30 min，其间应检查轴承温度、油温、水温和密封情况。

A4 空压机最高许可转速下的超温试验，其排气温度应比最大预计排气温度高10%，并稳定运转不少于1 h，在此运行期间检查油温、水温、机组振动和各机构运行是否正常

B、 规定工况下的性能试验，空压机性能试验侧量数据应包括以下各项:

B1 吸气温度;

B2吸气压力;

B3 排气温度;

B4 排气压力;

B5空压机容积流量;

B6空压机转速;

B7空压机轴功率

B8供油压力:

B9供油温度;

B10轴承温度(或轴承回油温度);

B11冷却水进水温度;

B12冷却水排水温度;

B13冷却水用量;

B14机组噪声;

B15机组振动
7.4.6 性能验收试验的标准和方法

（按GB 3853的规定或按API的规定及《技术协议》要求）

7.4.7 性能验收试验所需的测点、一次元件和就地仪表的装设点由供方提供，参加方配合。需方提供试验所需的技术配合和人员配合。性能验收试验所需的特殊和/或专用仪表如需方没有，则供方应按需方要求提供此类工具。

7.4.8 性能验收试验的费用

本附件7.4.7和供方试验的配合等费用已在合同总价内。

7.4.9 性能验收试验结果的确认

性能验收试验报告以需方为主编写，供方参加，共同签章确认结论。如双方对试验的结果有不一致意见，双方协商解决；如仍不能达成一致，则提交双方上级部门协调。进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不能派人参加试验，则被视为对验收试验结果的同意，并进行确认签名盖章。

8、 出厂试验项目

	序号
	项 目 内 容
	标    准
	备注

	1
	空压机性能测试
	ISO1217
GB3853－83
JB/T6430-92
PN8NT C2.2
ISO8573.1
	

	
	排气量
	
	

	
	排气压力
	
	

	
	加卸载（负荷）
	
	

	
	电机电器
	
	

	
	噪音
	
	

	
	排气含油/含尘量
	
	


六、 性能保证及考核条款

1、  性能保证：

     ---正常使用情况是指：需方在设备运行头1000小时后进行第一次保养，以后严格按照《压缩机使用手册》的要求对设备进行操作、维护；并为设备提供通风良好、空气含尘量少的使用环境。
     ---质量保证期为12个月，整机寿命≥30年。
---零备件寿命保证值

	序号
	保证项目名称
	承诺使用寿命（小时）

	1
	空滤芯
	3000

	2
	油过滤器
	3000

	3
	油细分离器
	4000

	4
	螺杆油
	6000

	5
	轴承
	80000


      ---其它性能保证值详见本《技术协议》其它条款。

2、  考核条款

2.1  供方保证本合同货物以第一流的工艺制造，是崭新、未使用过的，在质量与规格一切方面与本《技术协议》的规定相符。

2.2  质保期内的维修服务，供方应按本《技术协议》第五款“设备质量承诺”要求执行。保质期以后的维修服务，供方除按本《技术协议》第五款“设备质量承诺”要求执行外，并应在最短时间内负责现场设备的维修技术指导或更换已损坏的零部件，由此引起的费用由供方承担。

2.3  供方保证所交付的技术资料、图纸应清晰、完整和正确并能满足安装、运行和维修的要求，并符合本《技术协议》的规定。因供方设计及所提供的图纸资料的失误所造成的损失一切由供方承担。

2.4  需方将对供方在《技术协议》中所承诺的设计、选用材料、制造、加工、试验、包装和运输等质量控制过程进行监督，若发现一项与承诺内容不符合项，供方将承担一切责任，并扣除该台套设备合同总价的2%；对供方在《技术协议》中所承诺的主要技术规范标准、技术参数、设备性能，供货范围和服务等一项未能达到，扣除该台套设备合同总价的2%。
2.5  在质保期内因产品质量问题引起设备质量事故，由供方在规定的时间内或双方协商确定的时间内及时无偿更换、修复，否则，需方有权另行处理，同时供方承担由此所造成的直接经济损失；

2.6  供方所提供的设备在满足《技术协议》规定的技术要求的条件下保证设备的技术性能，若不能满足,供方负责在调试之日起六个月免费更换零部件以达到保证的能力。

2.7  在符合设计条件的前提下，若设备在第一次满负荷试车起4个星期后空气压缩机及其后处理设备相关技术参数低于《技术协议》的规定，则按第2.8款规定的相关条款进行考核。若设备的相关技术参数低于《技术协议》规定技术性能的95％，则需方可不接受该设备，供方须在双方商定的最短时间内对设备进行更换，从而达到《技术协议》规定的技术性能保证值，费用由供方负担。同时，需方有权提出索赔。索赔方式详见第2.9款。
2.8  技术性能考核条款

	序号
	项目名称
	单位
	考核条款

	1
	水冷螺杆压缩机
	排气量
	m³/min
	每下降2m³/min，扣该台套设备合同总价的1%，以此类推。

	
	
	排气压力
	Mpa
	每下降0.1Mpa，扣该台套设备合同总价的1%，以此类推。

	
	
	排气温度
	℃
	每升高5℃，扣该台套设备合同总价的1%，以此类推。

	
	
	排气含油量
	ppm
	每升高0.5 ppm，扣该台套设备合同总价的1%，以此类推。

	
	
	噪音
	dB(A)
	每升高5 dB(A)，扣该台套设备合同总价的1%，以此类推。

	2
	空滤芯
	小时
	如达不到本款第1条“性能保证”中承诺的使用寿命要求，由供方无偿更换，新更换的部件质保期从更换之日起按合同规定的相关条款执行。

	
	油过滤器
	
	

	
	油细分离器
	
	

	
	螺杆油
	
	

	
	轴承
	
	


  说明：以上考核数据以本款第1条“性能保证”中规定的数据为考核依据。

2.9 针对设备缺陷提出的索赔，需方有权根据正当理由选择以下之一的方式处理：
· 维修或修理： 供方应自费对有缺陷的系统硬件及软件进行维修、修理，使之符合合同规定的规格及要求。修理或维修可在供方或供方的分包商的工厂内进行，也可在安装工地进行。维修或修理应在15天内完成。经修理或维修的设备，在通过规定的测试后，需方应予接受。供方应支付由于设备缺陷修复所发生的所有直接费用。
· 替换： 供方应以全新及合格产品替换有缺陷的设备，费用由供方负责。替换应在双方商定时间完成。经替换的设备在通过有关的规定的测试合格后，应被需方接受。
· 拒收货物： 需方拒绝接受索赔款项下的设备或部件，供方应赔偿需方索赔项下的设备或部件费用，以及需方重新采购替换品所产生的其他的费用，被拒的设备或部件由供方自行处理。
· 支付违约金或直接从合同款项中扣除。
2.10  供方所供设备的质保期为设备投入使用经双方验收后12个月，供方应保证其设备在质保期内运转良好，质保期内设备的具体技术性能考核标准详见《技术协议》，在规定的质量保证期内，供方应对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何缺陷或故障负责。出现上述情况，供方应在双方商定的最短的时间内免费修理或更换有缺陷的零部件和整机。新更换和修复的设备的质保期将从更换之日起重新计算。

2.11  供方保证设备密封良好，无跑、冒、滴、漏等不良现象，否则，每出现一项·次扣该台套合同设备总价的0.5%，同时供方必须彻底处理，如在需方通知后两个月内仍未彻底解决，需方有权另行处理，发生的所有费用由供方承担。

a) 成套设备正式投入运行后在质保期内（按合同规定）所发生的由制造引起的质量问题由供方无偿负责处理，性能指标应达到设计要求直至验收合格为止；

七、 技术文件 （中文版）

b) 合同签订后，供方应在10天内向需方提供E—mail和EMS提供与设备相符合的满足设计要求的图纸资料（以EMS提供的图纸必须盖章）一式三份。
c) 一般要求

i. 供方提供的资料应使用国际单位制，语言为中文。其中提供的图纸须同时提供AUTOCAD2004电子版本。
ii. 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容要正确、准确、一致、清晰和完整，满足工程要求。
iii. 供方资料的提交应及时充分，满足工程进度要求。
iv. 供方要及时提供与合同设备设计、制造有关的资料。
v. 供方必须确保按需方的要求提交图纸资料的交付进度,供方对需方来往信函、确认文件必须在3个工作日内作出反应,对确认文件在5个工作日内未作出确认,逾期视为自然确认。
3   在合同签定后10天内应提供的技术文件包括但不限于如下内容：
9、 设备设计资料及相关的技术参数
10、 设备外形详图
11、 设备工艺布置流程图
12、 电气、控制接口资料、接线和电路图
4   供货时应提供的技术文件

13、 提供设备安装、运行、调试和试运行说明书，以及组装、拆卸时所需用的技术资料。
14、 安装、运行、维护、检修所需的详尽图纸和技术文件，包括设备总图、部件总图、分图和必要的零件图、计算资料等。
15、 设备的安装、运行、维护、检修说明书，包括设备结构特点、安装程序和工艺要求、起动调试要领、运行操作规定和控制数据、校验和维护说明等。
16、 供方应提供备品配件总清单和易损零件图。
17、 检验记录、试验报告、质量合格证及产地证明书等出厂报告。
18、 供方提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
19、 设备和备品管理资料文件，包括设备和备品发运和装箱的详细资料(各种清单)，设备和备品存放与保管技术要求，运输超重和超大件的明细表和外形图。
20、 详细的产品质量文件，包括材质、材质检验、焊接、热处理，加工质量，外形尺寸。水压试验和性能检验等的证明。
5、 技术资料清单（每台套一式六份）：

---空压机组设备说明书
---设备安装尺寸详图

---设备规范表

---设备的主要结构说明书

---电气及控制说明

---空压机使用维护说明书

---设备的安装指南

---设备的启动及停止说明

---运行操作手册

---电气控制原理图

---常见故障及排除指南

---维护和检修手册

---现场拆卸和组装、特殊部件的现场大修等说明

---随机备品配件表

---压力容器、压缩机、主电机等随机合格证

注：如本款第5条“技术资料清单”有遗漏，供方应按本款第4条要求提供，如未要求，则按常规要求提供。同时，为保证系统设计、安装、调试、正常使用、维护所需的图纸资料，一经需方或设计院提出，供方均应及时无偿提供。

八、服务承诺

1、 安装、调试

1.1设备指导安装

主要包括：空压机、后处理设备、联控系统的安装

2.2 管路指导安装

主要包括：空压系统气管、水管及电路的安装

2.3 设备指导测试

    主要包括：空压机、后出处理设备系统测试
2、 技术培训
供方免费派遣技术熟练的技术人员到项目施工现场进行安装、调试指导等技术服务。供方现场人员应详细地讲解技术资料、图纸、工艺流程、操作步骤、设备性能、维修方法及其它有关技术问题。同时，供方现场人员还负责指导或帮助培训需方人员进行安装、调试、操作、维修、分析和检验。
2.1 培训内容至少应包括但不限于如下内容：

a) 空气压缩机及后处理设备理论及原理讲座

b) 空气压缩机及后处理设备现场装配
c) 空气压缩机及后处理设备、机组管路配置

d) 空气压缩机及后处理设备常识培训

e) 空气压缩机及后处理设备日常保养

f) 空气压缩机及后处理设备维修讲座

g) 空气压缩机及后处理设备安装、整机开机、调试应注意事项
h) 空气压缩机及后处理设备操作、运行、维护、保养，主要包括如下内容：
---正常操作设备内容

---正常维护设备内容

---定期检查设备内容

---各监测点内容

---传动装置，润滑内容等等

2.2 培训资料：供方提供

2.3 培训地点：需方设备安装现场（场地由需方安排）

2.4 培训周期：供方应保证培训内容充实、丰富，确保受训人员将来能解决实际问题，需方要求培训上课不少于7个工作日或由需方根据实际培训情况要求供方延长培训时间。

2.5 费用：培训工作所发生的任何费用均包括在设备总价中。
3、  服务承诺
3.1. 合同签订后10天内及时向需方及设计院提供满足施工设计所需的技术资料（含电子版），

3.2. 及时提供满足需方及设计院所需的其它技术资料。

3.3  设备到达需方现场后，供方根据需方通知一周内无偿派人参加设备的现场开箱、检查和验收，负责解决清点、验收时发现的缺件和质量问题，否则需方有权自行进行清点，所查出的缺件和缺陷，供方均须认可。

3.4 供方根据需方要求及时与安装单位进行技术交底工作并根据需方要求及时无偿派有经验的现场服务代表或技术人员到现场进行安装、调试技术指导工作和试运行及相关的性能考核试验等工作。内容至少应包括①安装前的施工准备②安装过程中须注意的事项③安装的先后顺序④安装质量控制要点；

3.5  与本合同设备有关的配套设备，供方提供技术配套支持，但并不因此而发生任何费用，同时供方应对本合同设备有关的配套设备、接口及技术性能负责；

3.6   服务人员具备以下资质：

---遵守法纪，遵守现场的各项规章制度，有较强的责任感和事业心；

---熟悉设备结构，有相同或相近的现场工作经验，能够正确地进行现场指导；

---身体健康,适应现场工作的条件。

3.7  售后服务原则：先解决问题、后分析原因。

九、  其他事项 
 空气压缩机及其后处理设备在发运前对货物进行标识，标识包括标签和装运单。

标      签：标签的尺寸符合《技术协议》要求，白底黑字，醒目规范，标识内容包括目的地标志、供方标志、产地标志、体积&重量标志以及包装编号等。

指示性标志：根据货物特性，指示在货物储运过程中应注意的事项。对于裸装货物和封闭包装，标签直接喷涂在包装箱或大型结构件表面上。

零部件标签：每一设备零、部件上都以可靠的方式加上标签，以便查对。标签附在零部件上，或放入包装箱内（对于散件）。标签上均注明设备编号，相关零、部件的名称、数量、图号、部件编号、箱号等，备品配件给予特殊的说明。
（以下无正文）
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