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皮带秤技术特点

一、总则
1、本技术规范包括该系统的设计、结构、性能、制造、指导安装调试和与现场工艺结合等方面的技术要求。

2、供方保证提供符合本协议和现行部颁标准最新版本的、技术先进、生产实用、运行可靠、便于维修、经济合理的专用优质产品。

3、需方有权提出由于工艺参数发生变化而产生的一些补充修改订求，供方应遵守这些要求整改，其具体款项内容由供需双方共同商定。

二、工程条件：

1、自然条件

1.1最高温度      80℃  （不含工作温度）

1.2最低温度      －20℃

1.3 最高湿度      50％

2、供电电源       AC220/380V±10％  50Hz

3、防护等级       IP54

三、技术参数要求：

1、通用标准和规范

皮带秤的设计、制造、包装、运输、储存、验收除应遵照其本身的有关标准外，还应遵照下列标准及其它有关中国国家标准和规范：

	电子皮带秤
	GB/T7721-2007

	连续累计自动衡器（皮带秤）检定规程
	JJG195-2002

	电子衡器通用技术条件
	GB/T4249.2

	称重传感器
	JJG669-2003

	气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸
	GB985

	钢结构设计规范
	GBJ17－88

	外壳防护等级分类
	GB4208

	涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级
	GB8923－88

	产品标牌
	JB8

	工业民用通用设备电力装置设计规范
	GBJ55－87

	电气装置工程施工及验收规范
	GBJ233－82

	工业企业厂界噪声标准II类混合区评价标准
	GB12348


2、皮带秤规格

2.1.1、7107皮带输送机（DTII槽型B800mm）
输送机带宽：1200mm

输送机周长：约m

输送机速度：1.6m/s

输送能力：250t/h

倾角约为14°。

2.7202皮带输送机（DTII槽型B800mm）
输送机带宽：1200mm

输送机周长：约m

输送机速度：1.6m/s

输送能力：250t/h

倾角约为2°^5°

2.2称重系统技术要求

（1） 具有数据通信功能，有RS485接口，使用485通讯将仪表信号并入计量网络管理系统，可远程传输。

具有自动校正零点、数据断电保护功能。

 （3） 系统具有温度补偿、状态跟踪补偿、线性修正等功能。

（4） 可以实现远距离去皮、标定操作。

（5） 实现传感器异常早期诊断、报警。

 （6） 实现单元输出信号超差自动切除。 

 （7） 实现皮带秤运行状态记录查询、运行过程各种报警内容记录查询、各项操作内容记录查询。

（8） 实现皮带秤远程维护，生产厂家通过物联网系统，跟踪维护称重设备，及时发现并解决问题。

  （9） 三个月内不做任何维护调整情况下

固定角度：标定误差不超过±0.25%，使用过程中与料斗秤偏差不超过0.25%。

浮动角度：标定误差不超过±0.25%，使用过程中与料斗秤偏差不超过0.3%。
3.1、皮带秤系统：

皮带秤主要误差源皮带张力影响基本消除。
全新结构－单点悬浮式称重单元。
工字型单点式称重传感器。

首创的传感器温度补偿技术。

独特的皮带测速方式。

功能强大的软件和高精度的仪表。

轻松安装：对使用皮带的条件放宽、对安装地点要求降低、安装精度要求降低。

日常免维护：结构独特，无运动部件；全封闭结构，无调节装置；无易损件需更换。

长期稳定性周期不小于3个月。
3.2、称重传感器

称重传感器使用前经过全面筛选，确保符合质量要求。

传感器全部经过带载荷宽范围温度试验，试验过程通常达48小时以上。

传感器在整个温度范围内的零点、灵敏度系数、滞后均列入阵列式运算补偿内容。

经补偿的传感器可在各种环境温度下保持其准确性
3.3、测速传感器：

采用上置式测速传感器，直接测量称量段处的皮带运行速度。
3.4、温度传感器

及时采集现场的温度数据输入终端仪表。

3.5、终端处理器

仪表人机对话界面亲和，示值清晰、触屏控制操作可靠；

瞬时流量、累计量计量与显示；

具有自动校正零点、数据断电保护功能

具有数据通信功能， RS485和RJ45接口，可以使用485或TCP通讯将仪表信号并入主控室计量平台系统，通讯协议支持标准的Modbus RTU、Modbus ASC、Modbus TCP；

称重传感器供桥电源：8VDC带补偿供电电源，最多可接8只350Ώ称重传感器，最大输出电流300mA。

测速传感器电源：12Vdc,最大150mA供电。
3.6、称重单元：

单点悬浮式称重单元：以一只称重传感器为单点支撑，采用特殊的秤体结构，安装两组称重托辊组成一个独立的称重单元。

将一组（8只）上述单元采用连续安装的方式。

3.7、测速传感器

光电脉冲式、双边滚轮；安装于称量段上皮带下表面，杠杆机械结构，紧密接触皮带，检测计量段皮带实际运行速度。

四、皮带秤具有以下特点：

4.1、阵列式皮带秤张力补偿：相同载苛和相同的皮带张力作用下，各称重单元因安装位置不同导致皮带张力影响不同，其获得重量相应产生差异；相邻两称重单元受皮带张力影响的作用可相互抵消；物料通过整个阵列后，各单元获得的重量值差异与皮带张力影响有近似函数关系，可用于修正出、入口单元张力影响补偿。经补偿后的出入口单元张力影响量可下降60－80％。

4.2、三维约束单点式称重传感器
阵列式皮带秤所用称重传感器为经多方研究成功的特制专用传感器，全部申请专利并获授权，传感器具有多项优异性能指标，与阵列式的专利结构结合，整体性能大大提升

4.3、首创的传感器温度补偿技术

阵列式传感器使用前经过全面筛选，确保符合质量要求。传感器全部经过带载荷宽范围温度试验，试验过程通常达48小时以上。传感器在整个温度范围内的零点、灵敏度系数、滞后均列入阵列式运算补偿内容。经补偿的传感器可在各种环境温度下保持其准确性。

4.4、称重精度明显提高并有良好的长期稳定性。

4.5、对称重单元刚度要求大大降低。

4.6、对称重托辊在同一水平面的安装要求降低。

4.7、维护量极小，称重托辊沾料现象要求降低。

4.8、有效重量信号增加，皮带张力影响占重量信号比例降低。

4.9、秤体结构大大简化，约为原重量10-20%。

4.10、单点支承去除结构变形产生的干涉。

4.11、系统精度远远高于普通传统皮带秤。
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