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 甲 方：东方希望重庆水泥有限公司

 乙 方：                          
2014年  月  日

1、总则

     1.1本技术条件中，乙方保证提供符合本技术条件和有关中国国家标准（GB系列）和有关行业最新标准要求的优质设计及产品；同时满足中国国家有关安全、环保等强制性法规、标准的要求。乙方详细列出包括设计、制造、检验、包装、运输、安装和试验（调试）指导、验收、设备及配套附件、连接件、材料等所采用的标准、规程和规范名称供甲方审查确认。

1.2 在签订合同之后到乙方开始制造之日的这段时间内，甲方有权提出因标准、规程和规范发生变化而产生的一些补充和修改要求，乙方执行这个要求。具体内容由供、甲方双方共同商定。

1.3 本技术条件所使用的标准如与乙方和配套方所执行的标准水平不一致时，按较高标准执行。如果本技术规范书与现行使用的有关国家标准以及部颁标准有明显抵触的条文，乙方应及时书面通知甲方进行解决。

1.4 合同签订后，乙方和配套方应按照甲方要求的时间、内容深度要求提供所需要的设计、施工文件以及设备资料等，并按照工程进度要求随时修正。

1.5 如果乙方没有以书面方式对本技术条件的条文提出异议，那么甲方将认为乙方提供的产品完全符合本技术条件的要求。

2. 产品主要技术参数及要求

	设备编号
	设备名称
	型号及规格
	单位
	数量
	备注

	8#02-1
	带式输送机
	DTⅡ，槽形
	台
	1
	购置

	
	　
	B1600mm
	　
	　
	右传动

	　
	　
	水平输送距离：196700mm
	　
	　
	

	　
	　
	输送物料：散装水泥（熟料）
	　
	　
	

	　
	　
	物料容重：1.1t/m3
	　
	　
	

	　
	　
	物料粒度：0～25mm
	　
	　
	

	　
	　
	物料温度：≤100℃（≥180℃）
	　
	　
	

	　
	　
	输送量：900t/h（1200t/h）
	　
	　
	

	　
	　
	带速：0~2.5m/s
	　
	　
	变频

	　
	　
	倾角:-6°~6°
	　
	　
	

	　
	　
	输送带：EP300 5层（耐热）
	　
	　
	(不包含)　

	　
	　
	拉紧形式：
	　
	　
	　

	　
	　
	头轮直径：
	　
	　
	　

	[image: image1][image: image2]

	　
	尾轮直径：
	　
	　
	　

	
	减速器
	
	台
	1
	泰兴、泰隆

	
	　
	　
	　
	　
	　

	
	电动机
	型号
	台
	1
	变频（皖南、重电）

	
	　
	功率: 132kW
	　
	　
	　

	8#02-2
	带式输送机
	DTⅡ，槽形
	台
	1
	购置

	
	　
	B1600mm
	　
	　
	右传动

	　
	　
	水平输送距离：35000mm
	　
	　
	

	　
	　
	输送物料：散装水泥（熟料）
	　
	　
	

	　
	　
	物料容重：1.1t/m3
	　
	　
	

	　
	　
	物料粒度：0～25mm
	　
	　
	

	　
	　
	物料温度：≤100℃（≥180℃）
	　
	　
	

	　
	　
	输送量：900t/h（1200t/h）
	　
	　
	

	　
	　
	带速：0~2.5m/s
	　
	　
	变频

	　
	　
	倾角:-6°~6°
	　
	　
	

	　
	　
	输送带：EP300 5层（耐热）
	　
	　
	(不包含)　

	　
	　
	拉紧形式：
	　
	　
	　

	　
	　
	头轮直径：
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	尾轮直径：
	　
	　
	　

	
	减速器
	
	台
	1
	泰兴、泰隆

	
	　
	　
	　
	　
	　

	
	电动机
	型号：
	台
	1
	变频（皖南、重电）

	
	　
	功率: 37kW
	　
	　
	　

	8#02-3
	回转带式输送机
	DTⅡ，槽形
	台
	1
	购置

	
	　
	B1600mm
	　
	　
	右传动

	　
	　
	水平输送距离：27000mm
	　
	　
	

	　
	　
	输送物料：散装水泥（熟料）
	　
	　
	

	　
	　
	物料容重：1.1t/m3
	　
	　
	

	　
	　
	物料粒度：0～25mm
	　
	　
	

	　
	　
	物料温度：≤100℃（≥180℃）
	　
	　
	

	　
	　
	输送量：900t/h（1200t/h）
	　
	　
	

	　
	　
	带速：0~2.5m/s
	　
	　
	变频

	　
	　
	倾角:-6°~6°
	　
	　
	

	　
	　
	输送带：EP300 5层（耐热）
	　
	　
	(不包含)　

	　
	　
	拉紧形式：
	　
	　
	　

	　
	　
	头轮直径：
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	尾轮直径：
	　
	　
	　

	
	减速器
	
	台
	1
	泰兴、泰隆

	
	　
	　
	　
	　
	　

	
	电动机
	型号：
	台
	1
	变频（皖南、重电）

	
	　
	功率: 37kW
	　
	　
	　

	569.65
	带式输送机
	DTⅡ，槽形
	台
	1
	购置

	
	　
	B1400mm
	　
	　
	右传动

	
	电动三通分料阀
	B1600*1200
	套
	1
	与B1400皮带机下料口配套

	　
	　
	水平输送距离：83000mm
	　
	　
	

	　
	　
	输送物料：散装水泥（熟料）
	　
	　
	

	　
	　
	物料容重：1.1t/m3
	　
	　
	

	　
	　
	物料粒度：0～25mm
	　
	　
	

	　
	　
	物料温度：≤100℃（≥180℃）
	　
	　
	

	　
	　
	输送量：900t/h（1200t/h）
	　
	　
	

	　
	　
	带速：0~2.5m/s
	　
	　
	变频

	　
	　
	倾角:8°
	　
	　
	

	　
	　
	输送带：EP300 5层（耐热）
	　
	　
	(不包含)　

	　
	　
	拉紧形式：
	　
	　
	　

	　
	　
	头轮直径：
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	尾轮直径：
	　
	　
	　

	
	减速器
	
	台
	1
	泰兴、泰隆

	
	　
	　
	　
	　
	　

	
	电动机
	型号315m-4：
	台
	1
	皖南、重电

	
	　
	功率: 75kW
	　
	　
	　


3设计、制造、安装、验收标准和规范

带式输送机主要技术参数的确定和各部件的选型，均符合国家相关标准和专业标准：


GB/T10595-1989    《带式输送机技术条件》



GB/T17119-1997
《带式输送机运行功率和张力的计算》



MT820-2006       《煤矿井下用带式输送机技术条件》



MT821-2006     
《煤矿用带式输送机托辊技术条件》



MT/T467-1996
   《煤矿用带式输送机设计计算》



GB14784-1993
   《带式输送机安全规范》



GB53447

   《带式输送机产品质量分等》



GB/T987-1991
   《带式输送机基本参数与尺寸》



GB/T988-1991
   《带式输送机滚筒基本参数与尺寸》

GB/T990-1991
    《带式输送机托辊基本参数与尺寸》

GB/T13792-1992    《带式输送机托辊用电焊钢管》

MT/T654-1997      《煤矿井下用带式输送机安全规范》

MT/T655-1997      《煤矿用带式输送机托辊轴承技术条件》

MT/T656-1997      《煤矿用带式输送机架型式与基本参数》

MT/T5030-2003     《煤矿工业带式输送机工程设计规范》

MT668-1997        《煤矿用阻然钢丝绳芯输送带技术规范》

GB/T1184-1996     《形状和位置公差 未注公差规定》

JB/ZQ4000.2-86    《切削加工件通过技术要求》

JB/ZQ4000.3-86    《焊接件通用  技术要求》

JB/ZQ4000.5-86    《铸件通用    技术要求》

JB/ZQ4000.7-86    《锻件通用    技术要求》

JB/ZQ4000.9-86    《装配通用    技术要求》

MT113-93

《煤矿井下用非金属（聚合物）制品安全性能检测规范》

MT/T154.4-1995
《煤矿用带式输送机型号编制方法》

JB/T5000.10-1999  《重型机械通用  技术条件》

MT/T681-1997
    《煤矿用带式输送机减速器技术条件》

ZB/T19.023-90     《蛇型弹簧联轴器》

GB3836.1          《爆炸性气体环境用电气设备  通用要求》

GB3836.2         《爆炸性气体环境用电气设备  隔爆型电气设备“d”》

GB3836.《爆炸性气体环境用电气设备  本质安全型电路和电气设备“i”》

GB15703           《隔爆型电机基本技术要求》

GB10069           《旋转电机噪声测定方法及限值》

GB755             《旋转电机  定额和性能》

GB/T4942.1        《电机外壳防护等级》

GB4720            《电控设备  第一部分：低压电器电控设备》

GB3797            《电控设备  第二部分：装有电器件电控设备》

MT209  
        《煤矿通信、检测、控制用电工产品通用技术条件》

MT73-1992
        《煤矿用带式输送机托辊尺寸系列》

MT/T400-1995

 《煤矿用带式输送机滚筒尺寸系列》

MT/T529-1995

 《煤矿用伸缩式输送机参数》

MT/T653-1997

 《煤矿用带式输送机托辊组布置的主要尺寸》

JB8


     
 《产品标牌》

JB/T2647-1995

 《带式输送机包装技术条件》

MT/T467-1996

 《煤矿用带式输送机设计计算》

GB11345
  
    《钢焊缝手式超声波探伤方法和分级》

4 技术要求

4.1一般要求

4.1.1提供的资料使用国家法定单位制即国际单位制, 语言为中文。

4.1.2 资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。

4.1.3提供适用于本工程实际情况的，为本工程专用的技术资料，所有资料上加盖工程专用章。

4.1.4投标资料和图纸、满足招标人施工图设计所需的资料和图纸及其它阶段所需的资料和图纸。供方在收到中标通知书后，10天以内提供满足施工图设计所需的资料和图纸一式四套并同时提供电子文档一套(OFFICE2000或AUTOCAD2004)。

4.1.5提供的技术资料可分为投标、配合工程设计及随机交付等三个方面。

4.1.6对于未列入清单的技术资料，确属招标人工程所必需的文件和资料，乙方将及时免费提供。

4.1.7 乙方提供以下资料:

	序号
	图纸资料内容
	备注

	1
	产品安装使用说明书
	

	2
	产品合格证
	

	3
	产品检验报告
	

	4
	外购件说明书及合格证
	

	5
	产品安装总图
	


4.2其他详见《工艺布置图》。

5、主要部件结构特点

5.1 带式输送机传动滚筒表面均采用菱形铸胶表面，改向滚筒和增面滚筒表面均采用平面胶层。

5.2 托辊

5.2.1 各类托辊辊体均采用优质有缝焊接专用钢管。冲压轴承座与托辊辊体间采用二氧化碳气体保护焊焊接。辊子两端要有可靠的防尘、防淋密封措施。

5.2.2应保证托辊及其轴承的承载能力，托辊寿命应在使用2.5万小时时其损坏率不大于10％，轴由制造厂通过计算确定，轴承选用哈尔滨轴承。

5.2.3托辊其它性能参数不低于“JB/ZQ8008带式输送机产品质量分等”标准中一级品指标。

5.2.4每条带式输送机每个固定受料点处均设橡胶圈式缓冲托辊。

5.3 驱动装置

驱动装置的布置应满足带式输送机布置图的要求。买方无特殊要求时，其配置组合应在《DTII(A)型带式输送机设计选用手册》、所限定的范围内选择。

5.4 减速器

减速器设计寿命高于20年，轴承设计寿命高于5万小时.

5.5 电动机

电动机选用三相鼠笼型感应电机（即Y系列电动机），绝缘等级为F级。

5.6 拉紧装置

根据拉紧装置型式的不同，应包括拉紧车（车式拉紧装置）、护罩、改向绳轮组、钢丝绳、钢丝绳夹、重锤吊架、重锤块、重锤箱护栅、支架等所有部件。拉紧装置所有部件应在《DTII(A)型带式输送机设计选用手册》所限定的范围内选择。

5.7 清扫装置

各带式输送机的传动滚筒均装设两级P、H型合金橡胶清扫器，各带式输送机尾部均装设空段12mm聚氨脂刮板清扫器。

5.8 支架

带式输送机的中部支架、头部支架、尾部支架、拉紧装置支架、传动装置支架应有足够的刚度和强度，原则上应在《DTII(A)型带式输送机设计选用手册》所限定的范围内选择。其制造误差不得超过有关标准的要求。

所有支架均采用与土建结构的预埋钢板焊接的方式，各支架的预埋钢板尺寸、间距及其作用力计算方式由制造厂提供。

头架、尾架均应充分考虑头部漏斗、护罩等的安装、拆卸条件。制造厂应向设计院提供头尾架总图以及各埋件的大小、位置及荷载。
5.9 头部护罩及漏斗

头部护罩及漏斗按《DTII(A)型带式输送机设计选用手册》选用。

5.10 带式输送机倾角大于50应配逆止器。

5.11 带式输送机防跑偏装置采用自动调偏装置。

5.12 噪声控制

设备运行的噪声应小于GB10595-89《带式输送机技术条件》的要求，并≤85db。 

6、供货范围

传动滚筒 、改向滚筒槽形托辊、缓冲托辊、槽形调心托辊、平行下托辊、下调心托辊、 头架、拉紧装置、中间架、支腿、导料槽、普通漏斗 (有耐磨衬板)、头部清扫器(P)型、头部清扫器(H)型、空段清扫器、驱动装置、减速机、电动机、 联轴器及护罩、驱动装置架 、防雨罩、跑偏开关、拉绳开关、速度开关、安装所需配件（如地角螺栓和其它螺栓、螺母、垫片等）、耦合器护罩。

7、技术交接、图纸资料交付、对技术标准的要求

1）． 技术交接

供方在合同签订后2日内与甲方指定技术人员进行技术交接，并承诺满足设计要求和买方提出的技术要求。

2）．图纸资料交付

设备总图、安装说明书、操作使用说明书、设备备品备件明细表、原理图、说明书及甲方确认的资料，先邮寄2套给买方，另4套随设备到货。  

 　3）．以上所有资料提供电子版文件一套，蓝图6套；

电子文件：文字部分用WORD、EXCEL；图纸部分用AutoCAD R14以上版本即可（若为其他制图软件请转为AutoCAD版本）；

电子文件用E-mail提供，或用3.5寸软盘（并备份）提供。

5、交货期： 合同签订后30天内到达甲方施工现场。
东方希望重庆水泥技术联系人：张光辉 13452598838
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