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	84C.48
	胶带斗式提升机
	N-TGD800-31500
	台
	1
	
	
	

	
	
	提升高度：31.500m
	
	
	
	
	带检修平台，检修架

	
	
	输送物料：水泥
	
	
	
	
	1. 装一台

	
	
	能力：500t/h
	
	
	
	
	

	
	
	链速度：1.52m/s
	
	
	
	
	

	84C.48P
	减速机
	PHD9075R3-50
	台
	1
	
	
	

	84C.48M1
	主电机
	型号：Y280M-4
	台
	1
	90
	90
	

	
	
	功率：90kW
	
	
	
	
	

	
	
	转速：r/min
	
	
	
	
	

	84C.48a
	液力偶合器
	型号：YOX500
	台
	1
	
	
	

	84C.48M2
	慢驱动
	功率：3kW
	台
	1
	3
	3
	


一、设备规格、型号、驱动配置、参数表

投标设备名称：N-TGD钢丝胶带斗式提升机驱动配置一览表
	序号
	设备规格、型号
	驱动配置
	备   注
	数量
	其他

	1
	N-TGD800-31.5m

500t/h-550t/h

右各1台
	减速机：(住友)
PHD9075R3-50
（带逆止器）带辅传：

电机：Y280M-4-90KW：

偶合器：YOX500
	料斗容积：47.7L

斗    速：1.52m/s

斗    距: 400

提 升 量：432m3/h

物    料：水泥

容    重: 1.1t/m3
	1
	维修架

驱动平台

料位开关

速度开关


2、关键零部件的保证使用寿命

在正常使用情况下，关键零部件的使用寿命保证如下，若在保证使用寿命范围内出现关键零部件的损坏或失效，则均视为设备质量问题，卖方均应免费提供相同规格型号的全新配件进行更换。

	序号
	关键零部件名称
	保证使用寿命h
	期望使用寿命h

	1
	传动减速机
	87000
	130000小时

	2
	上下部传动滚筒
	26000
	43000小时

	3
	钢丝钢芯橡胶皮带
	26000
	43000小时

	4
	上主轴轴承
	52000
	87000小时


附件：供货范围及技术规格表      

 1、设备清单
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量（台/套）
	用途

	1
	钢丝绳胶带提升机
	TGD800-31.5m-550t/h
	1台/套
	1.1水泥提升机


（1）、驱动选型参数表
	序号
	名称
	型号
	轴功率 Kw
	电机功率 Kw
	减速机
铭牌功率 Kw
	输入轴
速度 （rpm）
	输出轴
速度 （rpm）
	备注（品牌）

	1
	电机
	Y280M-4-90
	
	90
	
	
	
	皖南电机

	
	减速机
	PHD9075R3-50
	
	
	168
	1480
	29.6
	住友

	
	液耦
	YOX500
	
	
	
	
	
	上海新交大


3、主要外购件供货厂家一览表

	序号 
	名称
	生产厂家
	备注

	1
	主电机
	皖南电机
	

	2
	主减速机
	 住友或SEW
	

	3
	轴承
	SKF、或FAG
	

	4
	钢丝胶带
	青岛橡六或银河德普
	

	5
	料位计
	南京康迪欣
	

	6
	测速装置
	南京康迪欣
	

	7
	跑偏开关
	沪工传感器
	


4、易损件寿命保证

	序号
	部件
	保证值
	备注

	1
	主电机
	26000小时
	

	2
	主减速机
	87000小时
	

	3
	轴承
	40000小时
	

	4
	钢丝胶带
	3年
	


N-TGD800-31.5m钢丝胶带提升机技术文本及供货范围

设备编号：01.
一、设备名称：钢丝绳芯胶带斗式提升机
规格型号：N-TGD800-31.5m-500-550t/h -右装一台
数    量：1台
中 心 距：31.5m

输 送 量：500-550t/h

物料容量：1.1t/m3
物料温度：100℃max: 120℃
主轴转速：30rpm

料斗速度：1.52m/s

填 充 率：75%
整机重量：29.5吨/台×1台=29.5吨
二、设备供货范围

卖方提供全套的提升机主机和附属设备及附件，包括随机备件等，详细范围以合同订货单为准。每台主要包括

1、驱动装置：
选用进口德国弗兰德实心轴减速器，配有液力偶合器、逆止器和维修电机，使用安全，维修方便。
传动方式：直联
数    量：2套
主要包括：
——硬齿面减速机（带辅传、逆止器）
数    量：2台
生产厂家：(住友)
型    号：PHD9075R3-50
速    比：50( KF68-M100L4-IW 7.5)
——主电机
型    号：Y280m-4-90kW
功    率：90kw
数    量：2台
转    速：1480rpm

电    源：380V

防护等级：IP54

绝缘等级：F级
生产厂家：皖南电机
——偶合器
数    量：1台
型    号：YOX500

生产厂家：上海新交大

——防 护 罩
数    量：2个
——驱动平台
数    量：3块

2、提升机头部装置:

密封装置配于上罩两侧，有托架与轴承座适配，上罩配有收尘连接口；主动轴由自动调心滚子轴承支撑，轴承座内有密封防尘装置，传动滚筒表面包有耐热耐磨橡胶；两端锥形的结构可确保皮带对中、防止侧向偏移运动；配备快速锁定的检查孔确保对皮带轮和料斗串的控制；在出口处配置物料导向板以确保斗式提升机卸料干净。
主要包括：
——上部传动滚筒：结构/型式.整体式
数    量：1件
材    质：45＃焊接结构铸胶. 轮缘钢板厚度17包胶材质.氯丁胶
使用寿命：3年以上
——主动轴    热处理方式
数    量：1件.头轮联接方式. 锁紧盘联接
材    质：40Cr调质.硬度HB220-260
——主轴轴承  润滑类型. 干油
数    量：2套
轴承生产厂家：瑞典SKF或FAG
3、提升机尾部装置：
焊接钢结构件有两个组装门和三个配备快速锁的检查或清洁门孔，所有门孔具有防尘结构，尾轴由自动调心滚子轴承支撑，轴承座内有密封防尘装置，张紧轮设计成棒状笼形鼓并配备物料排斥内锥体，皮带的预张紧是通过配有齿条和扇形齿轮结构并能精确平行导向的张紧装置完成的。
主要包括：
——下部滚筒：结构/型式.辐条式
数    量：1件. 尾轮联接方式. 
辐条材质：40Cr调质.焊接结构
——下部张紧装置. 齿轮齿条同步张紧
数    量：1套
形    式：双通道，平型加筋
——尾从动轴  40Cr调质.硬度HB220-260
数    量：1件
材    质：40Cr调质
——轴    承  润滑类型. 干油
数    量：2套
轴承生产厂家：瑞典SKF或FAG
4、钢丝胶带钢芯橡胶皮带：
金属钢丝皮带在垂直于纵向钢丝绳的一面横向均匀铺设钢丝帘线，料斗连接处钢丝帘线紧密排列，抗冲击性好，抗撕裂性能优良，可保证料斗的安全连接和载荷均匀衡分，使用寿命3年以上。皮带已打好孔，皮带料斗连结的固定件及皮带拼接的紧固件包含在供货范围内。
主要包括：带防撕裂网钢丝绳芯胶带
——钢芯绳胶带HT-ST2200B680
强    度：2200N/mm横向.直径1.0
安全系数：≥15.材质.特种钢.股数6

胶带接头：1套 纵向.直径4.5股数7
生产厂家：青岛橡六或银河德普
5、料斗：圆弧型斗.采用加强边，满足料斗整体刚性、耐磨性的要求。
宽    度：800㎜
厚    度：4㎜ 材质Q235A
斗    容：47.7L 间距400mm

填 充 率：75%

数    量：1套.料斗固定方式背装
——料斗螺栓、螺母、垫圈.耐热橡胶
6、机壳：采用折筋，加强刚性，外表美观。
主要包括：
——上部机壳（含收尘连接法兰）
板材厚度  6mm  材质Q235A
数    量：1套
——下部机壳及地脚螺栓
板材厚度  6mm  材质Q235A
数    量：1套
——中间机壳及联接螺栓.双通道
板材厚度  4mm  材质Q235A
数    量：1套
——机壳间的密封垫及密封胶：1套
——检修平台及维修架
数    量：1套
7、控制装置
主要包括：料位计
——型    号：CLW-BA
工作电源：8V—24V（交直流）
数量安装：1件.提升机尾部

生产厂家：南京康迪欣
——旋转探测仪测速装置
型    号：RD—II

工作电源：220V  50Hz  AC

数量安装：1件.提升机尾部

生产厂家：南京康迪欣
——防跑偏装置跑偏开关
生产厂家：沪工传感器
数量安装：4件.提升机头、尾部
8、随机备件：
——备用料斗：2只  橡胶垫：4块
——皮带料斗连接紧固件：10套/台

三、免费提供备品备件清单

单位：万元（人民币）

	序号
	名称
	规格、型号
	数量料斗（只）
	链条数量（节）
	生产厂家
	备注

	1
	N-TGD800料斗
	N-TGD800提升机
	2只/台
	/
	
	免费

	2
	料斗联接

螺栓组件
	N-TGD800提升机
	10套/台
	/
	
	免费


四、质量保证措施
㈠质量标准

 质量保证按ISO9001国际质量认真体系进行；产品设计、制造、检测、油漆、包装按照国家标准、国际标准、企业标准及设计图纸和需方提供的技术要求进行。各相关标准如下：

JB/T7679-95                《钢丝胶带斗式提升机》

JB/ZQ8018-88               《提升机机产品质量风等》

Q/WQ2.5.2-2000             《N-TGD板链式提升机》

JC/T404-91                 《水泥机械包装技术条件》

JB/T4286-86                《包装通用技术条件》

JB191-90                   《包装储运图市标示》

JB9286                      油漆

㈡产品质量保证总述

⑴我公司保证所提供的设备是全新的、未使用过的和用一流工艺生产的，并完全符合各项关标准的质量、规格和性能的要求。质量保证期为：货物带额定负荷运行12个月或到现场无异议之日起18个月（以先到期者为准）；

⑵．我公司所提供的图纸资料与实物相符，并能正确满足设计、现场安装、试运转、性能考核、安全操作及维修方便的要求。

㈢产品设计

    我公司创建于1978年，多年来致力于水泥机械的研制，于一九九四年七月组建成立“建链公司”。与北京其重运输设计研究所、全国各大水泥、化工等设计院及多所高校保持着频繁的技术交流和密切的信息联系，技术力量雄厚，现有高级、中级职称等技术人员42人，早在一九九六年既完成了“甩图板”工程，实行全面的微机设计，快速、高效、准确地完在各类标准、专用及非标设备设计。

㈣产品制造

    在设备制造方面，我公司拥有各种高精度、性能优良的加工设备，主要设备210余台，即X5225万能铣床，C650、CD6140车床，CO665仪表车床、BY601—100C牛头刨床，数控线切割机，JF21—160、JF21—200、JF21—350开式固定压力机，网带炉热处理生产线，M1040、M1080无心磨床，QC12—18×3200

剪板机，WB6TY100×3200折弯机，DXC/150J拉力测试机，JM—100洛氏度机.法兰专用生产线，链条组装线，CD10T、CD15T桥式行车等等。同时我公司已有近20多年的专业生产历史，职工综合素质优良，更拥有完整的工装摸具，以确保设备加工、装配的工艺质量；另外我公司还拥有全国唯一的输送设备产品实验塔和实验中心，对新产品进行性能、质量的测试，通过对测试结果的分析、反馈，进一步整顿、完善设计和加工工艺。
㈤检验

a．检验程序

   每道加工、装配工序后，都按设计图纸及有关标准进行严格的检验，并作详细的检验记录。对检查不合格的零部件一律进行返工或予以作废，直至所有零部件完全达到设计图纸和相关标准的要求。

b．测试手段

  对原材料及牵引件等进行理化分析试验，并对牵引件进行强度测试；对铸件等采用X射线及超声波探伤仪进行检测；

  对于常规检测项目，我公司拥有完整、精良的测量工具，严格按照设备检测程序进行测试。

㈥材料和配套件（电机、减速机、牵引件等）的质量保证

采购渠道：材料和配套件供应商的产品必须满足设计的各项技术性能要求，并在国内同行业中处于领先水平。同时，配套件的采购经需方或业主的认可；

严格审查配套件供应商的资质，并对产品质量等各项软件资料进行审核，严格按照技术要求及相关标准进行产品验收。

㈦油漆、包装及运输

    设备的油漆与防护、铭牌、标签和警示、防潮措施、表面保护及设备颜色除满足设备结构特点和功能要求外，还符合国家现行有关标准、规范及需方所提供的技术要求。

    包装按要求及进行行业包装标准执行，适应公路、铁路、海运的多次运输和装卸要求。

    设备采用铁路或公路运输，保证设备完好、完整到达的港口。

五、设备交货期及交货进度表


	投标人应拟定一份向招标人提供的技术文件清单。并说明拟提供时间。

	设备名称及规格
	数量
	交货时间

	钢丝胶带提升机N-TGD800×35m
	1
	合同签订40天


1.设备制造流程及制作周期
项目：东方希望重庆水泥有限公司水泥粉磨站（2×200万吨/年）工程。
	序号
	工作内容
	责任部门
	责任人
	配合部门
	完成期限
	完成日期

	1
	按设计院要求进行设备基础及总图设计绘图
	
	
	/
	
	

	2
	生产任务单编制发放
	
	
	/
	
	

	3
	原材料的采购
	
	
	/
	
	

	4
	外购件、外协件的采购
	
	
	/
	
	

	5
	生产制造及过程检验
	
	
	
	
	

	6
	对设备进行出厂检验
	
	
	
	
	

	7
	进行包装、标志
	
	
	
	
	

	8
	安排运输、交货
	
	
	
	
	


六、品质承诺及技术服务

品质承诺

★　胶带使用寿命三年以上 (人为因素引起的事故除外)。

★　质量保证期为设备投入安全稳定运行168小时后12个月，质量保证期内产品实行三包。

服务承诺

积极配合用户和设计院进行方案论证和设计，在中标签订合同5日内无偿提供有关技术资料和数据分析，做好售前服务。

无偿为用户提供人员培训服务。

定期进行用户访问、主动征询意见、解决问题、改进工作。优先保证备件供应。

质量保证期内属我方设计和制造质量问题，由我方无偿修理或更换零部件，保证正常运行。或用户来电或来函，保证12小时内作出答复或48小时内派出人赶赴现场。

长期优惠提供设备易损配件，五年内免费提供任何技术服务。

卖方每台提供的技术资料为:

1. 安装、使用、维护说明书                         4份

2．提升机总装配图和外形图                         4份

3．电控原理图                                     4份

   4．产品合格证                                     2份

   5．出厂试验数据                                   2份

   6．装箱单                                         3份

注：(1)上述资料的第1-3项在合同签订后15天内必须提供给买方；

(2)其余在产品发运时提供给买方。

七、提供的报告及说明
一、设备制造标准：
本设备按机械工业部标准及企业标准（Q/XLJ-1999）制造。

二、加工工艺及装备：

1、运行部件：采用特殊设计，带防撕裂的高强度钢丝绳芯胶带，配以专用的胶带接头和料斗固定件使胶带能长期可靠运行，料斗设计布局合理，并有不同型式排列，确保物料连续提升和卸出。

2、驱动装置：采用直交轴硬齿面的减速机与提升机主轴直联，配液力偶合器，慢速检修电机和逆止器，传动装置结构紧凑合理，实现柔性起动。

3、上部装置：滚筒设计采用自动对中装置，滚筒采用高性能橡胶包胶，使用寿命长，摩擦力大；

4、中部机壳：采用优化设计机壳，双通道设计，避免相对高速运行的胶带带来的涡流干扰，附设加强角钢。

5、下部装置： 采用齿轮齿条张紧装置，同步调节张紧，尾部滚筒采用自动对中设计，并附设皮带防跑偏装置和料位控制仪。

6、保护装置： 本机在头、尾部设置有防跑偏装置，在胶带跑偏时可输送信号至中控室，及时切断主电机电源；在提升机的尾部设有料位控制仪及旋转开关；

7、料斗采用模具冲压成形，由专用工装组焊及钻孔，保证互换性和强度；主要结构件材料为δ3、δ4、δ5，钢板，50X8，60X10，70X10，80X10，扁钢，[100-[200槽钢。

三、质量保证介绍

1、机构及人员配置。质量监督控制由总经理全面负责，下设生产技术部、质检售后部专责实施，各生产车间严格按照亚华公司《质量监督管理条例》形成从上到下的质保网络，实行全过程、全员参与的质量监控体系。

2、严格产品检验。检验程序贯穿整个生产过程，建立一整套有专人负责，有专人检验，有操作步骤，有奖罚机制，使制造加工过程中三检（自检、互检、专检）及质量一票否决制度从严执行。对链条销、套、滚委托浙大等相关单位进行热处理及金相检测。

3、严格外协检验。钢材均以宝钢、首钢、杭钢为基准进行进货检验，机电均选用国内名牌厂家或按客户要求配置，通过质检部门验收后方可入库。

4、严格出厂程序。按规定提供发货清单，出厂检验合格证和总装图，使用说明书等技术资料，确保出厂合格率、准确率达到100%。
八、设备包装、标识、方案


包装标准：

JB/T4286-86    《包装通用技术条件》

JB/T13125-1991 《机械工业产品湿热带防护包装方法通则》

JB/T13126-1991  《机械工业产品湿热带防护包装通用技术条件》

JB/T13384-92   《机电产品的包装通用技术条件》

JB191-90       《包装储运图市标示》

包装方案

驱动装置采用单独发运

头、尾区段单独成件发运。

平台、吊架、护杆、支架等酌情捆拼发运

标识

     每个包装箱上均明显标注“小心轻放”、“防雨”、“防潮”、“向上”、“重心”、“起吊点”等包装储运标识。且每个包装箱均按要求制作唛       头，并附装箱单，每种零部件均设置货物标签。

运输方案

      本批设备拟采用火车或汽车运输，运抵目的港口。

九、设备包装、运输方案
1、设备包装应符合国家关于包装的现行标准，必须适于远距离运输及多次搬运要求，并有良好的防潮、防震、防锈和防野蛮装卸、防挤压和碰撞等保护措施，以保证设备在运输过程中不受损坏。
在包装箱上必须用油漆以醒目的中文标明下列内容：收货人、合同号、目的地、设备名称、重量（净重/毛重）、外形尺寸（长×宽×高）。另外，根据设备的特点和运输方式的不同，卖方应在包装箱上清楚的标明“小心轻放”、“防潮”、“勿倒置”、 “重心”和“吊装点”等字样和标志，同时，在运输途中需注意的事宜应予以注明，以便装卸和搬运。

每个包装箱内应附一份详细的装箱单；箱内各种零部件应挂标签（要牢固），标签所列内容应与装箱单相符，装箱清单要包括：合同号、箱号、箱内各种零部件的名称、规格、型号、图号、数量、单重及本箱货物总净重、总毛重等。

2、负责将设备运输至本合同约定地点。须于设备装运前24小时，将详细的交货清单包括合同号、设备名称、数量、毛重、体积、运输工具名称、起运日期及预计到达的日期通知买方。如对设备仓储有特殊要求和注意事项的，也须同时通知买方。
3、设备到达现场后，应按买方通知的时间派人到现场，由买卖双方对设备的包装外观、装箱数量进行初步查验，无误后开箱检验、清点数量，并据实填写验收记录、签署设备清点单。若发现有任何不符，在24小时内负责解决；若初验无误，将设备移交给买方。

NSE.系列板链式提升机由运行部件、驱动装置、上部装置、中部机壳、下部装置组成。

   运行部件---套筒滚子链条组条组装成条打包成捆出厂；料斗打包出厂

   驱动装置—减速器、电机机和联轴器（或液偶）组装成套，驱动平台分片出厂

   栏杆现场组装

   上部装组装成套出厂

   中间节单节出厂

下部装组装成套出厂

其他零散件装箱出厂、
十、技术服务方案


（1）技术服务及培训计划

 a．售前：为用户提供详尽的公司情介绍资料、产品样本、设备基础图、总图、安装图等技术资料，积极配合用户对我公司的考察、监制和催交工作。

   售后：派技术人员熟练的技术人员到项目工厂现场，进行技术服务，包括安装、试验、试运转等，详细解释技术文件，设备操作及维护等注意事项，并解答买方提出的合同范围内有管技术问题，指导和帮助买方人员进行操作、维修、分析和检验，并对买方技术人员进行指导和培训，使买方技术人员获得有关设备操作试运转和维修等方面知识。

长期以优惠的价格提供设备的易损备用件。

产品若出现质量问题，在接到用户通知后，我公司在12小时内作出答复，或派出人员在72小时内赶到现场，并做到问题不解决、服务工作不停止。设备质保期为一年，质保期内质量实行“三包”。
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