
合同附件五   

  技术规范及供货范围

一、设备名称、数量
	序号
	设备名称
	主要技术指标
	单位
	数量
	单价

	1
	移动式透平油板式及真空二合一滤油机
	工作流量100L/min
	台
	1
	

	
	总价（万元）含运费
	


二、总则
2.1本技术要求仅适用于阿荣旗蒙西水泥有限公司5000t/d熟料生产线余热发电工程所配套的移动式真空滤油机。它包括移动式真空滤油机及其它附属、辅助设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。

2.2需方在本技术要求中所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分地详述有关标准和协议的条文，但供方应保证提供符合本技术要求和现行工业标准的、全新的、功能齐全的优质产品及相应服务。

2.3供方所提供的产品，必须是技术和工艺成熟先进，并有多台同类产品已投产经过多年连续运行实践已证明是成熟可靠的优质产品。
2.4供方应对所供货范围内的移动式真空滤油机、其它附属、辅助设备和附件负有全责，即包括其分包（或外购）的产品。

2.5如因供方所负责的移动式真空滤油机及其它附属、辅助设备和附件的选型、设计、制造质量问题导致机组无法正常投产，设备无法长期连续、安全、稳定、可靠地运行并满足性能要求，供方必须为此负全部（直接、间接）责任。

2.6如供方没有以书面形式对本技术要求的条文提出异议（或差异），则需方可以认为供方完全接受和同意本技术要求的要求。

2.7供方须执行本技术要求中所列的各项现行（国内、国外）标准。本技术要求中未提及的内容均应满足或优于本技术要求所列的国家标准、行业标准和有关的国际标准。有矛盾时，按较高标准执行。在此期间若颁布有更新、要求更高的标准、协议时,则应按更新、要求更高的标准、协议执行。

2.8在签订合同后，需方有权提出因协议标准和规定或工程条件发生变化而产生的一些补充要求，所提出问题由需方、供方、设计院三方共同商定，但供方必须予以解决。

2.9合同签订后，按本技术要求供方提出合同设备的设计、选型、制造、检验/试验装配、安装、调试、试运、验收、试验、运行和维护等标准的清单。

2.10本技术要求为订货合同的附件，与合同正文具有相同的法律效应。

2.11所有的投标文件及技术澄清书均属有效文件，其中与本技术要求有不一致的内容以本技术要求为准。

三、 技术参数

项目：          移动式板式及真空二合一滤油机（透平油专用）

型号：          TY-100（参考型号）
工作流量：      100L/min

工作真空度：    -0.06～-0.096MPa

工作压力：      ≤0.5MPa

工作油温：      40～80℃

工作噪声：      ≤70dB(A)

电加热功率：    24kW

总功率：        27kW

进出口管径：    G1′

连续工作时间：  ≥150h

无故障工作时间：≥5000h

电源：          50HZ  380V

2.2油处理后应达指标：

油中含水量： ≤80PPM 

过滤精度：   ≤5µm 

破乳化值：   ≤15min（GB/F7035）

清 洁 度：   ≤NAS6级

机械杂质：   无

酸值：       ≤0.2mgKOH/g

外状：       透明

闪点℃：     ≥172（新油闪点±10%）
2.3设备材质要求

2.3.1
材料符合3.2节“材料标准”的要求。

2.3.2
筒体材料：Q235-A

2.3.3  滤芯材料：粗滤器滤芯材质为北京欧诺浦生产的复合材料滤芯

                 二级滤芯和精滤芯为重庆中能生产的高纤维材料滤芯

                 高精过滤器的滤芯为德国贺德克生产的复合材料滤芯

 2.4
其他要求

2.4.1  设备清洁

出厂之前，设备内外进行清理。

所有的杂物，如金属碎片或铁屑、焊渣、碎布和一切其他异物，都从各部件内清除掉。一切氧化皮、锈、油、粉笔或油漆标记及其他有害物质都从所有内外表面除掉。

2.4.2  表面处理和涂层

卖方选择最好的涂层涂敷方式，以防止设备在运输、储存、使用过程中锈蚀。设备至少涂一层无机锌底漆，设备壳体颜色采用乳白色。
3、规范和标准

卖方参照以下规范和标准的最新版本设计、制造，但不限于以下规范和标准。

3.1 设计、制造、质量检验标准规程：

DL/T521-2004    真空真空滤油机使用验收导则；

JB/T5285-2001   真空真空滤油机；

GB/T9112—9125  钢制管法兰；

JB4700—4707    压力容器法兰。

3.2 材料标准：

GB3087         低、中压锅炉用无缝钢管；

GB/T3280-1992  不锈钢冷轧钢钢板；

GB/T14976-1994 流体输送用不锈钢无缝钢管；

GB/T700        碳素结构钢；

GB1225         焊条检验、包装和标记；

GB981          低碳钢及低合金高强度钢焊条；

GB983          不锈钢焊条；

GB711          优质碳素结构钢热轧厚钢板和宽钢带。

3.3 油漆、包装、运输标准：

JB/T7217-1994  分离机械涂装通用技术条件。

四、供货范围
4.1主要部件

	序号
	部 件 名 称
	数量
	备注

	1
	粗滤器 型号：
	1套
	组装后出厂

	2
	电加热装置  功率：
	1套
	组装后出厂

	3
	真空罐
	1套
	组装后出厂

	4
	二级过滤器 型号：
	1套
	组装后出厂

	5
	冷凝脱水装置(分水滤芯) 
	1套
	组装后出厂

	6
	精滤器 型号：
	1套
	组装后出厂

	7
	齿轮油泵
	1台
	组装后出厂

	8
	真空泵
	1台
	组装后出厂

	9
	电气控制箱
	1件
	组装后出厂

	10
	压力、温度、流量自动控制装置
	各1套
	组装后出厂

	11
	装配底盘、移动滚轮
	1套
	组装后出厂

	12
	出油口止回阀
	1个
	组装后出厂

	13
	进出口油管（PVC钢丝增强管）1寸
	 20米
	随机

	14
	取样管
	1根
	随机

	15
	排汽管
	1根
	随机

	16
	管卡
	7个
	随机

	17
	过滤布（纸）
	5箱
	随机


4.2随机技术资料及备件：

	序号
	资料名称
	单位
	数量

	1
	设备使用说明书
	本
	2

	2
	真空泵使用说明书
	本
	1

	3
	油泵使用说明书
	本
	1

	4
	电路图
	份
	1

	5
	电器原理控制图
	份
	1

	6
	检验合格证
	份
	1

	7
	真空泵油
	升
	1

	8
	接线端子
	个
	6

	9
	保险
	个
	6

	10
	指示灯
	个
	2

	11
	一套密封件
	套
	1

	12
	真空泵备件
	套
	1

	13
	滤芯
	全套
	1


5、技术服务

5.1卖方负责设备到货后的安装指导并协助调试和启运。

5.2如买方要求，卖方在合同签订后向买方提供免费技术培训，培训维修人员和运行操作人员。
6、质量保证和检验、验收

6.1质量保证

6.1.1卖方保证向买方所提供货物是全新，未使用过的，技术是先进且成熟，质量是优良的产品，产品采用的是最佳材料和一流工艺制成，符合安全可靠、运行有效和易于维护的要求。

6.1.2卖方保证向买方所供货物不存在由于设计、材料或工艺的原因所造成的缺陷。

6.1.3卖方保证所供的货物符合本技术协议的各项要求。

6.1.4卖方保证设备在正确安装、正常使用和保养的条件下，其使用 寿命不少于15年上，且在其使用寿命内具有满意的性能。

6.1.5卖方必须严格检查和控制原材料、原器件、配套件的进厂质量。

6.1.6卖方保证所提供设备加工工艺完善，检测手段完善。产品决不缺陷出厂。

6.1.7卖方保证设备投运1年内无质量问题，如有质量问题卖方实行三包。

6.1.8在设备运行过程中出现非人为质量故障，卖方应派专业人员及时到达现场给予解决处理。

6.1.9在运输、调试、验收期间及三包期内由于卖方的责任造成的设备和备件的损坏应由卖方免费维修或调换。

6.2检验和验收

6.2.1在产品生产过程中，从原材料进厂经中间产品到最终产品的各个阶段均应按照国家有关标准和企业标准进行检验和验收，

6.2.2产品生产过程中的主要阶段的试验和验收卖方应邀请买方派员参加，买方可视具体情况决定派员参加或不参加。

6.2.3 产品最终应通过现场和运行考验而通过验收

6.2.4设备性能验收按国家标准。

6.2.5设备在验收出厂前质量证明文件应齐全。

6.3开箱检验

6.3.1设备运抵现场后，买方应通知卖方在一定时间内到达现场进行开箱检验。在开箱过程中如发现缺件及其他原因引起的零件丢失，卖方必须免费尽快补齐所缺零件。

6.3.2如果卖方在规定的时间内未能到达现场，又未同买方协商到达工地时间，则买方可根据工程需要自行开箱检验，如发现设备、部件与装箱单不符等情况，卖方应承担全部责任。

6.3.3如果买方不通知卖方， 擅自开箱检验，则发生的一切后果由买方自己承担。
7、油漆、包装、运输和储存

7. 1设备油漆、包装和运输必须符合有关国家和企业的规定要求。

7.2设备应涂刷底漆和面漆，油漆应严格按工艺进行，油漆前应去除所有灰尘、锈斑、油脂及其他杂物，油漆颜色为乳白色。

7.3包装箱应符合有关规定要求，保证运输期间不损坏。设备箱至少应包括装箱单、产品使用说明书、电路图、电器原理控制图和产品合格证等。

九、技术联络衔接

1、卖方在合同签订后7日内将移动式真空滤油机的总图、电气原理图及说明书等提供给买方（供设计院初步设计）；该图纸须设计院确认。合同签订后3日内将电子版图纸（供设计院初步设计）提供给买方，；合同签订后45天内卖方提供正式施工蓝图。
2、若设计工艺变更，买方或设计院应及时以书面形式通知买方，买方再以书面通知卖方。

3、卖方在合同签订后15日内给买方递交一份详细生产进度计划、质量控制计划及交货计划。
十、设备技术服务及售后服务

产品实行三包，保修期为设备安装、调试、验收完毕后一年，在产品质保期内设计、制造等质量问题卖方负责无偿修理或更换。卖方按买方的工程进度和施工要求派专业技术人员到施工现场指导安装、调试和试运行，并负责解决合同设备在安装、调试、试运行中发现的制造质量及性能指标等有关问题。

十一、工程条件：
1.气温     
2.年平均最低气温                              1.7℃

3.极端最高气温                                38.50℃

4.极端最低气温                                －39.80℃

5.年平均降水量                                458.4mm
6.年平均风速                                  3.4 m/s

7.年平均相对湿度                              57%（2011年）          
                    

8.最大风速                                    24m/s  （2011年）            

9.基本风压：                                 0.55kN/m2
10.基本雪压：                                0.45kN/m2
11.年雷击天数：                              29天（2011年）                     

12.标准冻结深度：                            2.11 m
13.地震基本烈度：                            7度

14.厂址海拔高度：                            220m

15.电源

1）．高压配电电压：                                     10KV

2）．高压电动机电压：                                   10KV

3）．低压配电电压：                              0.4KV   AC

4）．低压电动机电压：                            0.38KV  AC

5）．直流电动机电压：                            440V    DC

6）．直流操作电源电压：                          220V    DC

7）．照明电压：                                     380/220V

8）．检修照明电压：                                  36V/12V

16．运输条件：                               汽车运输

17．供水：                                   利用深水井作水源

（本页无正文）
买方：                                        卖方： 
代表：                                        代表：                        

                              年  月  日
MX-EQYRFD-2011-012                     合同附件六
清单及装箱单格式
表1：箱件清单格式

（与**************签合同的供货商名称）

地址：                                                 联系人：

邮编：                       电话：                    传  真：

合同及合同号：（填写合同名称及合同号）                  日  期：（填写发运的日期）

发运方式：                                             车号/车皮号：

发运批号：                                             页  数：（箱件清单的页数）

箱  件  清  单

设备 名称：列明本次发货的设备 名称                         总箱数：本次发货的总箱数

	序号
	箱件号
	品名
	规格
	包装方式
	毛重

（kg）
	净重

（kg）
	长×宽×高

（cm）
	体积

（m3）

	
	箱件号不能出现重复
	
	
	木箱/集装箱/裸装（对集装箱应标明内部是箱装还是裸装
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


制造厂：填写实际制造厂的名称                      编制：                 审核：

表2：详细装箱清单格式

（与**********签合同的供货商名称）

地址：                                                      联系人：

邮编：                     电话：                           传  真：

合同及合同号：（填写合同名称及合同号）                       箱件号：与箱件清单中的箱件号一致，本表为此箱中有不止一件设备 时，填写的详细设备 表单。开箱验收时将按此单清点明细。

发运批次：                                                  页数：

详 细 装 箱 清 单

	包装

方式
	净重

（kg）
	毛重

（kg）
	体积

（m3）
	长

（cm）
	宽

（cm）
	高

（cm）

	
	
	
	
	
	
	

	序号
	设备 名称
	质量证书号
	规格型号
	单位
	数量
	图号
	部件号

零件号

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


制造厂：填写实际制造厂的名称                 编制：                  审核：

注：1、卖方发货时应严格按照以上表1、表2的格式用微机以A4纸打印填写箱件清单和详细装箱清单。如卖方有更为合适的格式，经业主确认后也可使用。

    2、此清单在发货时应随机带四套（装订成册），并以电子邮件方式发至买方。

